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FOREWORD

This technical manual has been prepared to guide you
:n the maintenance of your new UNION SPECIAL machine.
Careful attention to the instructions for operating
and adjusting these machires w11 enable you to main-
tain the superior performance and reliability de-
signed and built into every UNION SPECIAL machine.

The Adjusting Instruction portion of this manual ex-
plains in detail the proper setting for each of the
components related to forming the stitch and completing
the functions of the machine. Figures are vsed to 11-
lustrate the adjustments using reference letters to
point out specific items discussed.

Adjustments are presented 1n sequence so that a logical
progression is accomplished. Some adjustments per-
formed out of sequence may have an adverse effect on
the function of other related parts.

Implementation of preventative maintenance procedures
can bring about significant improvements in operator
productivity by avoiding costly equipment breakdowns.
Whenever it becomes necessary to make repairs or re-
place parts on your machine, be sure to insist on
genuine UNION SPECIAL Repair Parts. These parts are
designed specifically for your machine and manufac-
tured with utmost precision to assure long lasting
service.

To simplafy identification of repaar parts, the mech-
anisms are illustrated by exploded views. These 1l-
Justrations will usually be shown in conjuction with
a KEY VIEW which presents the mechanisms of the ma-
ching assembled. The specif.c parts 1llustrated on
this page will appear shaded in the KEY VIEW.

VORWORT

Dieses techmische Handbuch soll Sie beyr der Wariung Ihrer
neuen UNION SPLCIAL HMaschine leiten. Scrgtoltige Beachtung
der Bedienungs wund Einstellanleitungen gewahrleistet die,
in der honstruktion jeder UNIDN SPECIAL Maschine enthaltene
vnd eingebaute hochste Leistung und Zuverlossigheit.,

Im Abschnitt Einstellanleitungen dieses Handbuchs wird im
e.nzelnen d.e richtige Einstellung der Teile zur Stich-
bildung und Gesamtfunktion der Haschine erklart. Oie Ein

stellungen sind 1n Abbildungen dargestellt, mit Referenz

buchstaben wird oauf d.e speziell erorterten Punkte hin

gewiesen,

Die Einstellungen sind folgerachtig, 1m legischen Verlauf
aufgefuhrt. Einmige E.nstellungen, die auBer der Re:ihe aus-
gefuhrt werden, konnen die Funktion anderer zugehdriger
Teile ungunstig beeinflussen,

Die Durchfuhrung vorbeugender Wartungserbeiten kann eine
bemerkenswerte Leistungssie.gerung der Bedienungsperson
bringen, da kostentruchtige Ftaschinenausfalle vermieden
werden, Verwenden Sie bei notwendigen Reparaturen oder beim
Austausch von Teilen an Ihrer Maschine grundsatzlich nur
Oraginal UNION SPECIAL Ersatzteile. Diese Teile sind spe-
ziell fur Ihre Maschime konstrulert und mit der hochsten
Prezision fur eine lange Lebensdauer gefertigt.

Zum einfacheren Auffinden der Ersatzteile sind die Hecha-
nismen 1n Explosionszeichnungen dargestellt. Diese Zeich-
nungen sind texlweise mit einer SCHEMAZEICHNUNG versehen,
die die Mechanmismen der Maschine zusammengebsut zeigt. Die
auf dieser Seite gezeichneten speziellen Teile erscheinen
in der SCHEMAZEICHNUNG schraffiert.

CATALOG NO.
KATALOG NR. 262

For Styles
Fir die Typen

34700 BW 34700 KC
34700 KBW 34700 KPC
34700 KPBW 34700 CC
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SAFETY RULES

General operating directions

The putting 1nto service of the sewing machines de-
scribed 1n this instruction manual is prohibited untal
1t has been ascertained, that the sewing units 1n which
these sewing machines will be built-i1n are conform with
the EC Council Directives (B9/392/EEC, Annex II B).

1. Before putting the machines described 1n this man-
uval 1nto service carefully read the i1nstructions
The starting of each machine 1s only permitted
after taking notice of the instructions and by
qualified operators.

IMPORTANT! Before putting into service also read
the safety rules and instructions of
the motor supplier.

2. Observe the national safety rules valiad for your
country.

3. Each machine 1s only allowed to be used as fore-
seen, The foreseen use of the particular mach:nes
is described in paragraph "STYLES OF MACHINES" of
this instruction manual. Another use, going be-
yond the description 1s not as foreseen.

4, All safety devices must be in position when the

machine is ready for work or in operation. The
operation without the appertaining safety de-
vices is not allowed.
The following safety devices are components of
the sewing machines: Fingerguard, needle lever
eyelet guard, needle bar guasrd, needle break pro-
tection shield, handwheel-belt guard.

5. Wear safety glasses.
6. In case of machine conversions and changes all

valid safety rules must be considered. Conver-
sions and changes are made by own risk.

7. The warning hants 1n the 1nstructions are marked
with one of the two shown symbols.

-

SICHERHEITS-HINWEISE

Allgemeine Hinweise fur die Bed:cnung

Die Inbetricbnahme der 1n dieser Betriebsanleitung beschrie
benen Nahmaschinen 1st solenge untersagt, bis festgestellt

wurde,
Nahmasch ,nen eingebaut werden

1n d:e diese
EG Richtlinie

Nahanlagen,
der

daB die Naheinheiten bzw.
sollen,

Maschinen ¢ntsprechen (B3 392. kWG, Anhang 11 B).

1.

Lesen Sie vor Inbetriebnahme der in diesem Katalog be
schriebenen Maschinen die Betriebsanleitung sorgfaltig
Jede Maschine darf erst noach Kenntnisnahme der Be
triebsanleitung und nur durch entsprechend unterwiesene
Bedienungspersonen betatigt werden,

WICHTIG! Lesen Sie vor Inbetriebnahme auch die Sicher
heits-Hinwelse und die Betricbsanieitung des
Motorherstellers.

Beachten Sie die fur lhr Land geltenden nationalcen Un
fallverhutungsvorschraiften.

Jede Maschine darf nur i1hrer Bestimmung gemal verwendet
werden. Der bestimmungsmafBige Gebrauch der einzelnen
Maschinen 1st 1m Abschnitt "MASCHINENTYPEN" der Be-
triebsanleitung beschrieben, Eine andere, daruber hin
ausgehende Benutzung, 1st nicht bestimmungsgemal.

Bei1 betriebsbereiter oder i1n Betrieb befindlicher Ma
schine mussen alle Schutzeanrichtungen montiert sein.
Ohne zugehorige Schutzeinrichtungen ist rer Betrieb
nicht erlaubt.

Die Nahmaschinen beinhalten folgende Schutzeinrich-
tungen: Fingerabweiser, Fadengeberschutz, Nadelstangen-
schutz, Nadelbruchschutz, Handrad-Riemenschutz.

Zu Ihrer personlichen Sicherheyt emofenlen wir zu-
satzlich eine Schutzbrille zu tragen.

Umbauten und Veranderungen der Maschinen durfen nur
unter Beachtung der gultigen Sicherheitsvorschriften
vorgenommen werden. Umbauten und Veranderungen erfolgen
auf eigene Verantwortung.

Uberall da, wo die Betriebsanleitung Warnhinweise ent-
halt, sind diese durch eines der beiden Symbole ge-
kennzeichnet.

Special operating directions

8. For the following the machine has to be dis-
connected from the power supply by turning-off the
main switch or by pulling out the mains plug:

For threading needle(s), looper, spreader etc.

8.2 For replacing sewing tools such as needle, presser
foot, throat plate, looper, spreader, feed dog,
needle guard, folder, fabric guide etc.

8.3 When leaving the working place and when the

working place is unattended.

B.4 For maintenance work.

B.5 When using clutch motors without actuation lock,
it has to be waited until the motor stopped to-
tally.

General maintenance directions

9. Maintenance, repair and conversion works (see
item 6) have to be done only by trained techni-
cians or special skilled personel under consid-
eration of the instructions,

10. Any work on the electrical equipment has to be
done by electricians or under direction and super-
vision of special skilled personel.

Besondere Hinweise fir die Bedienung

8.

8.1
8.2

Ber folgendem ist die Maschine durch Ausschalten am
Hauptschalter oder durch Herausziehen des Netzsteckers
vom Netz zu trennen:

Zum Einfadeln von Nadel(n), Greifer, Leger usw.

Zum Auswechseln von Nahwerkzeugen, wie Nadel, Drucker-
fuBl, Stachplatte, Greifer, Leger, Transporteur, Nadel-
anschlag, Apparat, Stoffuhrung usw.

Beim Verlassen des Arbeitsplatzes und bei unbeaufsich-
tigtem Arbeitsplatz.

FUr Wartungsarbeiten.
Bei mechanisch betatigten Kupplungsmotoren ohne Be-

tatigungssperre ist der Stillstand des Motors abzu-
warten,

Allgemeine Hinweise fir die Wsrtung

9.

10.

Wartungs-, Reparatur- und Umbauarbeiten (siehe Punkt 6)
dirfen nur von Fachkréften oder entsprechend unter-
wiesenen Personen unter Beachtung der Betriebsanleitung
durchgefihrt werden.

Arbeiten an der elektraschen Ausristung dirfen nur ven
Elektrofachkraften oder unter Leitung und Aufsicht von
entsprechend unterwiesenen Personen durchgefihrt wer-
den.,
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Special maintenance directions

11. Works on perts and equipment under electrical
tension are not permitted. Permissible exceptions
are described in the applicable sections of
standsrd sheet DIN VDE 010S.

12. Before making maintenance and repair works on the
pneumatic equipment the machine has to be dis-
connected from the compressed air supply.

In case of existing residusl air pressure after
disconnecting from compressed air supply (e.g.
pneumatic equipment with air tenk), it has to be
removed by bleeding.

Exceptions are only allowed for adjusting works
snd function checks done by specisl skilled per-
sonel,

STANDARDS

The sewing machines described in this instruction man-
val ere built according to the following standards:

EN292-2 Safety of machinery=-Basic concepts, general
principles for design.

IEC204-3-1/EN6D204-3~1 Electrical equipment of indus-
trial machines., Psrt 3: Perticulasr require-
ments for sewing machines, units and systems.

Besondere Hinweise fir die Wartung

11.

12.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Ein-
richtungen sind nicht erlaubt. Ausnahmen regeln die
2utreffenden Teile der DIN VDE 010S.

Vor Wertungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen
Einrichtungen ist die Maschine vom pneumatischen Ver-
sorgungsnetz zu trennen.

Wenn nach der Trennung vom pneumatischen Versorgungs-
netz noch Restengerie ansteht (z.B. bei pneumatischen
Einrichtungen mit Windkessel), ist diese durch Ent-
liften abzubauen.

Ausnahmen sind nur bei Einstellarbeiten und Funktions-
prifungen durch entsprechend unterwiesene Fachkréfte
2uléssig.

NORMEN

Die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Nahmaschinen
sind nech folgenden Normen gebaut:

EN292-2 Sicherheit von Maschinen-Grundbegriffe, allgemeine

Gestaltungsleitsétze.

IEC204-3-1/EN60204-3-1 Elektrische Ausristung von Industrie-

maschinen, Teil 3: Besondere Anforderungen fur Nah-
maschinen, Néheinheiten und Nahanlagen.
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Each UNION SPECIAL machine is identified by a Style
number, which on thas Class machine, is stamped into
the Style plate affixed to the right front of machine.
Serial number is stamped into bed casting at the right
front base of machine.

NOTE: Instructions stating direction or location, such
as right, left, front or rear of machine, are given
relative to operator's position at the machine, un-
less otherwise noted.

The pulley rotates clockwise, in operating direc-
tion; when viewed from the right end of machine.

CAUTIDN! Before putting into service check
the direction of rotation. Breakage
may occur of the direction of ro-
tation 1s wrong.

STYLES OF MACHINES

Two- and three-needle cylinder bed coverseam machines.
Quick change for main- and differential feed. Independ-
ently driven rear needle guard, no adjustment neces-
sary when changing stitch length, Adjustable looper
avoid eccentric to adapt the looper avoid motion and
the elliptic path of looper to the required needle
size and type of sewing threads.

34700 BW Three needle. For attaching elastic waists to
men's and boy's underwear, consisting of a circular
knitted tape with knit-in elsstomere or rubber
threads. Adjustable tension roller device for cir-
cular waist tape.

Seam specification 407 §Sb-1,

Standard needle gauge No. 16.

Standard recommended needle type 121 GJS-80/032.
Stitch range 1.6 to 3.5 mm (B to 16 SPI).

Working dia. of machine pulley S7 mm (2 1/4 in.).
Speed up to 5500 stitches per minute, depending on
fabric and sewing thread.

Recommended operating speed 520D stitches per minute.
Sound pressure level generated by the unit at re-
commended operating speed: 77 dB{A)*.

Weight net: 39 kg.

34700 KBW same as style 34700 BW, except with solenoid
operated "KLIPP-IT" thread trimmer and wiper.
Weight net: 42 kg.

34700 KPBW same as style 34700 KBW, except with elec-
tro-pneumatic operated "KLIPP-IT" thread trimmer and
wiper.

Working pressure: 4 bar (5B PSI).
Weight net: 42 kg.

34700 C Two needle. For coverseaming operations on
seams of flat or preclosed light, medium and heavy
weight knitted garments, e.g. shoulder-, neck- and
waist seams on pullovers and sweat shirts.

Cylinder circumference 280 mm (11 in.).
Seam specification 406 SSh-2.
Standard needle gauge Nos. 12 and 16.

Standard recommended needle type 121 GUS-8D/032.
Stitch range 1.6 to 3.5 mm (B to 16 SPI).

Working dia. of machine pulley 57 mm (2 1/4 in.),
Speed up to 6000 stitches per minute, depending on
fabric and sewing thread.

Recommended operating speed 5650 stitches per minute.
Sound pressure level generated by the unit at re-
commended operating speed: BD dB(A)*.

Weight net: 3B kg.

34700 KC same as style 34700 C, except with solenoid
operated "KLIPP-IT" thread trimmer and wiper.
Weight net: 41 kg. /,3/ ¢ (.« 3/, - ,

34700 XPC same as style 34700 KC, except with electro-

pneumatic operated "KLIPP-IT" thread trimmer and
wiper.

Working pressure: 4 bar (5B PSI).

Weight net: 41 kg. 57" 07/ _ A uis i/ L5

34700 CC same as style 34700 C-16, except three needle
and sewing parts with a different designed seam
guide.

Standard needle gauge No., 16 only.
Seam specification 406 or 407 SSh-2.

34700 XCC same as style 34700 CC, except with solenoid
operated "KLIPP-IT" thread trimmer and wiper.
Weight net: 41 kg. ¢ ~. | cog. : -8

* Noise measurement according to DIN 45635-4B-1

/., -
J il

Jede UNION SPECIAL Maschine hat eine Typennummer, die bea
dieser Maschinenklasse in das Typenschild eingepragt 1st, das
rechts vorne an der Maschine befestigt ist. Die Seriennummer
1st in das GuBgehduse rechts vorne im Sockel der Maschine
eingepragt.

BEACHTEN SIE: Hinweise auf Richtung und Lage, wie rechts,
links, vorne oder hinten beziehen sich auf die Sicht vom
Platz der sich vor der Maschine befindlichen Bedienungs-
person aus, wenn nicht anders angegeben.

Das Handrad dreht sich im Uhrzeigersinn in Nahrichtung,
vom rechten Ende der Maschine aus gesehen.

ACHTUNG! Uberpriifen Sie vor Inbetriebnahme die
Drehrichtung. 8ei falscher Drehrichtung
kann Bruch entstehen,

MASCHINENTYPEN

Zwei- und Dreinadel-Zylinder-Uberdecknahtmaschinen. Haupt-
und Differentialtransport Schnellverstellung. Separat ange-
triebener hinterer Nadelanschlag, kein Nachstellen bei Stich-
langenanderung. Einstellbarer Greiferseitwegexzenter zur An-
passung des Seitenweges und der Lage der Ellipsenbewegung
an die Nadeldicke und Eigenarten der Nahfaden.

34700 BW Oreinadel. Zum Anndhen eines Weichbundes an Herren-
und Knabenunterwdsche, bestehend aus einem rundgewirkten
Streiafen mit eingewirkten Elastomer-oder Gummifaden. Ein-
stellbare Spannrolleneinrichtung fir rundgewirkten Weich-
bundstreifen.

Nehtbild 407 BSb-1.

Nadelabstand 16 gauge (6.4 mm).

Empfohlene Standard-Nadeltype 121 GJS-80/032.

Stichlange 1.6 bis 3.5 mm.

Wirksamer Durchmesser der Handrad-Riemenscheibe 57 mm.
Drebzahl bis 5500 Stiche/Min., je nach Material und Nah-
garn.

Empfohlene Betriebsdrehzahl 52DD Stiche/Min.
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert der Einheit bei emp-
fohlener Betriebssdrehzahl: 77 dB(A)*.

Gewicht netto: 39 kg.

34700 KBW wie Maschine 34700 BW, jedoch mit elektromagnetisch
betatigtem "KLIPPAB" Fadenabschneider und Fadenzieher.
Gewicht netto: 42 kg.

34700 XPBW wie Maschine 34700 K8W, jedoch mit elektro-pneu-
matisch betatigtem "KLIPPAB" Fadenabschneider und Faden-
Zieher.

Arbeitsdruck: 4 bar.
Gewicht netto: 42 kg.

34700 C Zweinadel. Zum Uberdecken von Nahten an offenen oder
rundgeschlossenen leichten, mittleren und schweren Wirk-
und Strickwaren, z.8. von Schulter-, Nacken- wund Bund-
néhten an Pullovern und Sweat Shirts.

Zylinderumfang 2B0 mm.

Nahtbild 406 SSh-2.

Nadelabstand 12 gauge (Zweinadel) und 16 gauge (4.8 und
6.4 mm).

Empfohlene Standard-Nadeltype 121 GUS-B80/032.

Stichlénge 1.6 bis 3.5 mm.

Wirksamer Durchmesser der Handrad-Riemenscheibe 57 mm.
Drehzahl bis 6000 Stiche/Min., je nach Mater:al und Nah-
garn.

Empfohlene Betriebsdrehzahl 5650 Stiche/Min.
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert der Einheit bei emp-
fohlener Betriebsdrehzahl: B0 d8(A)*.

Gewicht netto: 38 kg.

34700 KC wie Maschine 34700 C, jedoch mit elektromagnetisch
betdtigtem "KLIPPAB" Fadenabschneider und Fadenzieher.
Gewicht netto: 41 kg.

34700 XPC wie Maschine 34700 KC, jedoch mit elektro-pneuma-
tisch betédtigtem "KLIPPAB" Fadenabschneider und Faden-
Zzieher.

Arbeitsdruck: 4 bar.
Gewicht netto: 41 kg.

34700 CC wie Maschine 34700 C-16, jedoch Dreinadel und Nah-
teile mit anders gestaltetem Nahtfuhrer.
Nadelatstand nur 16 gauge (6.4 mm).
Nahtbild 4D6 oder 407 SSh-2.

34700 KCC wxe Maschane 34700 CC, jedoch mit elektromagnetisch
betatigtem "KLIPPAB" Facenabschneider und Fadenzieher.
Gewicht netto: 41 kg.

* Gerauschmessung nach DIN 45635-48-1
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34700 KPCC same as style 34700 KCC, except with elec-
tro-pneumatic operated "KLIPP-IT" thread trimmer and
wiper,

Working pressure: 4 bar (5B PSI).
Weight net: 41 kg. §; St et

34700 F Two or three needle. For carcular hemming of
light, medium and heavy weight knitted fabrics and
for hemming neck-, leg- and armholes on swim wear
and underwear, as well as for inserting preclosed
elastic. Suitable also for children's sizes.
Cylinder circumference 280 mm (11 in.).

Hemming guides for 3mm (1/81n.) and 4.3 mm (11/64 in.)
capacity, adjustable for hem wadths from B to 38 mm
(5/16 to 1 1/2 in,).

Seam specification 406 or 4D7 EFa-1 (inverted).
Standard needle gauge Nos. B, 10, 12 (two needle)
or 16 (three needle).

Standard recommended needle type 121 GJS-B0/032.
Stitch range 1.6 to 3.5 mm (8 to 16 SPI).

Working dia. of machine pulley 57 mm (2 1/4 in.).
Speed up to 6000 stitches per minute, depending on
fabric and sewing thread.

Recommended operating speed 5650 stitches per minute.
Sound pressure level generated by the unmit at re-
comnended operating speed: B0 dB(A)*,

Weight net: 3B kg.

34700 KF same as style 34700 F, except with solenoad
operated "KLIPP-IT" thread trimmer and wiper.
Weight net: 41 kg.

34700 KPF same as style 34700 KF, except with electro-
pneumatic operated “KLIPP-IT" thread trimmer and
wiper,

Working pressure: 4 bar (5B PSI).
Weight net: 41 kg.

34700 KW same as style 34700 KF, except equipped with
throat plate for hemming light weight and loosely
knitted fabrics, such as nylon-polyester stretch,
single jersey, cotton and cotton-polyester ribbed
knit fabrics and the like.

Additional throat plate hemming guide for 2.3 mm
(3/32 in.) capacity, which can be mounted instead
of the standard hemming guides.

Standard needle gauge Nos. 10, 12 (two needle) or
16 (three needle).

34700 KPW same as style 34700 KW, except with electro-
pneumatic operated "KLIPP-IT" thread trammer and
wlper.

Working pressure: 4 bsr (58 PSI).
Weight net: 41 kg.

34700 KWS Two needle. For circular hemming of light
to medium weight knitted fabrics.
Same as style 34700 KW, except fitted with narrowed
sewing parts (12 mm (15/32 in.) wide) for sewing
very narrow hems,
Equipped with throat plate hemming guides for 2.3 mm
(3/32 1n.) and 4.3 mm (11/64 in.) capacity.
Standard needle gauge Nos. 10 and 12.

34700 KPWS same as style 34700 KWS, except with elec-
tro-pneumatic operated "KLIPP-IT” thread trimmer and
wiper.

Working pressure: 4 bar (5B PSI).
Weight net: 41 kg.

HINT: By inserting or removing the middle needle,
styles 34700 CC-16, KCC-16, KPCC-16, F-16, KF-16,
KPF-16, KW-16 and KPW-16 can be converted to
three needles for stitch type 407 or to two
needles for stitch type 406.

Use UNION SPECIAL sewing tables for the described sew-
ing machines. UNION SPECIAL sewing tables complete the
particular sewing machine to a sewing unit and guaran-
tee safe operation as well as the indicated data of
the sound pressure level generated by the unit.
UNION SPECIAL sewing tables contain for standard ma-
chines the corresponding clutch motors and for machines
with "KLIPP-IT" thread trimmer the corresponding posi-
tioning motors with control and automatic presser foot
lifter.

Refer to sewing table catalog No. 2B2 NT.

* Noise measurement according to DIN 45635-48-1

34700 KPLC wie Maschine 34700 KCC, jedoch mit elektro-pneu-
matisch betatigtem “KLIPPAB" Fadenabschneider und Faden-
z1eher.

Arbeitsdruck: 4 bar.
Gewicht netto: 41 kg.

34700 F Zwei- oder Dreinadel. Zum Rundsaumen von leichten,
mittelschweren und schweren Wirk- und Strickwaren und zum
Saumen von Hals-, Bein- und Armausschnitten an Badebe-
kleidung und Unterwdsche, sowie zum Einnahen eines Gummi-
ringes. Auch fir KindergréBen geeignet.

Zylinderumfang 280 mm,
Saumanschlage mit 3 und 4.3 mm Stoffdurchgang, einstell-
bar fur Saume von B bis 38 mm Breite.

Nahtbild 406 oder 407 EFa-1 (nach unten umgeschlagen).
Nadelabstand 8, 10, 12 (Zweinadel) oder 16 gauge (Drei-
nadel) (3.2, 4.0, 4.B oder 6.4 mm).

Empfohlene Standard-Nadeltype 121 GJS-80/032.

Stichlange 1.6 bis 3.5 mm.

wWirksamer Durchmesser der Handrad-Riemenscheibe 57 mm.
Orehzahl bis 6000 Stiche/Min., je nach Material und Nah-
garn.

Empfohlene Betriebsdrehzahl 5650 Stache/Min.
Arbeatsplatzbezogener Emissionswert der Einheit bei emp-
fohlener Betriebsdrehzahl: BO dB(A)*.

Gewicht netto: 3B kg.

34700 KF wie Maschine 34700 F, jedoch mit elektromagnetisch
betatigtem "KLIPPAB" Fadenabschneider und Fadenzieher.
BGewicht netto: 41 kg.

34700 KPF wie Maschine 34700 KF, jedoch mit elektro-pneuma-
tisch betatigtem "KLIPPAB" Fadenabschneider und Faden-
zieher.

Arbeitsdruck: 4 bar.
Gewicht netto: 41 kg.

34700 KW wie Maschine 34700 KF, jedoch mit Stichplatte zum
Saumen von leichten und losen Wirk- und Strickwaren, wie
Nylon-Polyester Stretch, Single Jersey, Baumwoll- wund
Baumwoll-Polyester Rippware u.a.

Zusdtzlicher Stichplatten-Saumwinkel mit 2.3 mm Stoff-
durchgang, der anstelle der normalen Saumanschlage mon-
tiert werden kann,

Nadelabstand 10, 12 (Zweinadel) oder 16 gauge (Dreinadel)
(4.0, 4.8 oder 6.4 mm).

34700 KPW wie Maschine 34700 KW, jedoch mit elektro-pneuma-
tisch betatigtem "KLIPPAB" Fadenabschneider und Faden-
zieher.

Arbeitdruck: 4 bar.
Gewicht netto: 41 kg.

34700 KWS Zweinadel. Zum Rundsaumen von leachten bis mittel-
schweren Wirk- und Strickwaren.
Wie Maschine 34700 KW, jedoch mit schmalen Nahteilen
(12 mm breit) zum Ndhen sehr schmaler Saume.

Ausgeristet mit Staichplatten-Saumwinkel fir 2.3 mm und
4.3 mm Stoffdurchgang.
Nadelabstand 10 oder 12 gauge (4.0 oder 4.8 mm).

34700 KPWS wie Maschine 34700 KWS, jedoch mit elektro-pneu-
matisch betatigtem “KLIPPAB" Fadenabschneider und Faden-
zieher.

Arbeitsdruck: 4 bar.
Gewicht netto: 41 kg.

HINWEIS: Ourch Einsetzen oder Herausnehmen der mittleren
Nadel konnen die Maschanen 34700 CC-16, KCC-186,
KPCC-16, F-16, KF-16, KPF-16, KW-16 und KPW-16 auf
Dreinadel fiUr Stichtype 407 oder auf Zweinadel fir
Stichtype 406 umgestellt werden.

Verwenden Sie UNION SPECIAL Nahtische fur die beschriebenen
Nahmaschanen. UNION SPECIAL Nahtische erganzen die einzelne
Nshmaschine zur Naheinheit und gewahrleisten den sicheren
Betrieb sowie die angegebenen arbeitsplatzbezogenen Emis-
sionswerte der Einheit.

UNION SPECIAL Nahtische beinhalten fir Standardmaschinen d.e
entsprechenden Kupplungsmotore und fur Maschinen mit "KLIPP-
AB" Faderiabschneider die entsprechenden Stopmotore mxt Steuve-
rung und auvtomatischem DrickerfuBlifter.

Siehe Nahtisch-Katalog Nr. 2B2 NT.

* Gerduschmessung nach DIN 45635-4B-1
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INSTALLATION, LUBRICATION, NEEDLES AUFSTELLUNG, OLEN, NADELN

INSTALLATION AUFSTELLUNG

A) Machines without "KL1PP-IT" thread trimmer on UNION A) Maschinen ohne "KLIPPAB" Fadenabschneider auf UNION SPECIAL
SPECIAL sewing tables with clutch motor. Nahtischen mit Kupplungsmotor.

1. After unpacking of sewing machine with acces- 1. Nach dem Auspacken von Nahmaschine mit Zubehor und
sories and sewing table, insert the five rubber Nahtisch setzen Sie die funf Gummiisolatoren (A,
1solators (A, Fig. 1) an the provided holes in Fig. 1) 1n die dafur vorgesehenen Bohrungen in der
the table board and insert the rubber profile Nahtischplatte ein und legen den Profilgumm: (B), wie
(B), as shown, 1n the base plate of the sewing gezeigt, in die Grundplatte der Nahmaschine.
machine.

2. Place the sewing machine on the rubber 1sola- 2. Stellen Sie die Nahmaschine auf die Gummiisolatoren
tors i1n the table board. 1n der Nahtischplatte.

3. Remove the sewing sample under the presser foot 3. Entfernen Sie das Nahtmuster unter dem DruckerfuB und
and check the machine for free runming by prifen Sie durch Orehen der Handrad-Riemenscheibe in
turning the pulley 1n operating direction. Nahrichtung die Maschine auf freien Lauf.

4. Place the V-belt supplied with the sewing table 4. Legen Sie den mit dem N&htisch gelieferten Keilriemen
on the pulley and mount the belt guard supplied auf die Handrad-Riemenscheibe und montieren Sie den
with the accessories of the sewing machaine. m1t dem N&hmaschinenzubehor gelieferten Riemenschutz,

5. Dasmount motor belt guard. Place the V-belt a- 5. Bauven Sie den Motor-Riemenschutz ab. Legen Sie den
round the motor pulley and slue the motor to Keilriemen um die Motorriemenscheibe und schwenken
tense the belt. The tension on the V-belt 1is Sie den Motor um den Riemen zu spannen. Der Keil-
correct, when with moderate finger pressure, riemen 1st richtig gespannt, wenn er 1n der Mitte
1t will deflect approx. 10 mm (3/B 1n.), mid- zwischen Handrad und Motorriemenscheibe mit maBigem
way between pulley on the sewing machine and Fingerdruck etwa 10 mm eingedruckt werden kann (siehe
motor pulley (see Fig. 2). Fig. 2).

Remount motor belt guard. Bauven Sie den Motorriemenschutz wieder an.

6. Hook the presser foot lifter chain to the 6. Hangen Sie die DrickerfuB-Lifterkette am Lifterhebel
lafter lever of the sewing machine and to the der Nahmaschine und am kleinen Pedal des Nahtisches
small treadle on the sewing table. ein.

7. Fill the machane with o0il. Dbserve paragraph 7. Follen Sie 01 in die Maschine. Beachten Sie den Ab-
“"LUBRICATION"! - schnitt "OLEN"!

8.1 Assemble the thread stand. 8.1 Montieren Sie den Fadenstander.

B.2 On style 34700 BW assemble the adjustable ten- B.2 Montieren Sie bea Maschine 34700 BW die einstellbare
sion roller device and the knee press lever to Spannrolleneinrichtung und den Kniehebel an die Nah-
the table board. See exploded view drawings in tischplatte. Siehe Explosionszeichnungen im Katalog.
catalog.

9. Switch-on the machine and check the direction 9. Schalten Sie die Maschine ein und prifen Sie die
of rotation of the clutch motor. The pulley Orehrichtung des Kupplungsmotors. Oie Riemenscheibe
must turn clockwise, viewed from the right. In mul sich, von rechts gesehen, im Uhrzeigersinn drehen,
case the direction of rotation has to be Ist eine Anderung der QOrehrichtung erforderlich, muf
changed, 1t has to be done by an electrician! dies von einem Elektriker durchgefihrt werden!
Switch-off the machine and wait until the motor Schalten Sie die Maschine wieder aus und warten Sie
has stopped totally. den Stillstand des Motors ab.

10. Thread the machine. Observe paragraph "THREAD- 10. Fadeln Sie die Maschine ein. Beachten Sie den Ab-
ING" in the operating instructions. schnitt “EINFAQELN" in der Bedienungsanleitung.

11. Change the stitch length set at the factory, if 11. Andern Sie die im Werk eingestellte Stichlange, wenn
requaired, See paragraph "SETTING THE STITCH notwendig. Siehe Absatz "EINSTELLUNG OER STICHLANGE"
LENGTH" 1n the operating instructions. in der Bedienungsanleitung.

B) Machines with "KLIPP-IT" thread trimmer on UNION B) Maschinen mit "KLIPPAB" Fadenabschneider suf UNION SPECIAL
SPECIAL sewing tables with electronic positioning Nahtischen mit Elektronik-Stopmotor und Gleichstrom-Elek-
motor and electronic DC positioning motor. tronik-Stopmotor.

1, After unpacking of sewing machine with acces- ) 1. Nach dem Auspacken von Nahmaschine mit Zubehor und
sories and sewing table, insert the five rubber Nahtisch setzen Sie die funf Gummiisolatoren (A,
1solators (A, Fig. 1) in the provided holes in Fig. 1) in die dafir vorgesehenen Bohrungen in der
the table board and insert the rubber profile Nahtischplatte ein und legen den Profilgummi (B), wie
(B), as shown, in the base plate of the sewing gezeigt, in die Grundplatte der Nahmaschine.
machine.

2. Place the sewing machine on the rubber isola- 2. Stellen Sie die Nahmaschine auf die Gummiisolatoren
tors in the table board. in der Nahtischplatte.

3. Make sure that the "KLIPP-IT" thread trimmer 1is 3. Uberzeugen Sie sich, daf der "KLIPPAB" Fadenabschnei-
in its right end position (this right end posi- der in seiner rechten Endstellung ist (normalerweise
tion is normally maintained by the extension 1st diese rechte Endstellung auch wshrend des Trans-
spring on the thread trimmer drive also during ports der Nahmachine durch die Zugfeder ar Antrieb
the transportation of the sewing machine). des Fadenabschneiders gewahrleistet).

Remove the sewing sample under the presser foot Entfernen Sie das Nahtmuster unter dem DruckerfuB und
and check the machine for free runming by prufen Sie durch Drehen der Handrad-Riemenscheibe in
turning the pulley in operating direction. Nahrichtung die Maschine auf freien Lauf.

4. Place the V-belt supplied with the sewing table 4. Legen Sie den mit dem Nahtisch gelieferten Keilriemen
on the pulley and mount the belt guard supplied ~acf die Handrad-Riemenscheibe und montieren Sie den
with the accessories of the sewing machine. m1t dem Nahmaschinenzubehor gelieferten Riemenschutz
Screw the stop for synchronizer to the belt scnrauben Sie den Anschlag fur den Positionsgeber an
guard. den Riemenschutz.
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INSTALLATION (continued)
5. Dismount motor belt guard. Place the V-belt a-

9.1
9.2

10.

11.

round the motor pulley and slue the motor to
tense the belt. The tension on the V-belt is
correct, when with moderate finger pressure,
1t will deflect approx. 10 mm (3/8 in.), mid-
way between pulley on the sewing machine and
motor pulley (see Fig. 2).

Remount motor belt guard.

Mount the guard ring on the synchronizer of
the positioning motor. Place the through holes
so that the screws in the synchronizer are
accessible for fastening it on the flange of
the machine pulley.

The guard ring prevents from putting the fin-
gers into the pulley.

Insert the synchronizer on the flange of the
machine pulley so that it is secured against
turning by the stop on the belt guard. Fasten
the set screws with the hexagon socket head
wrench furnished with the accessories of the
sewing machine.

Lead the plug with cable through the table
board and insert it on the motor (see instruc-
tion of the motor supplier and Figs. 3, 4 and
5.

Caution! Do not yet insert the ten prong plug
of the thread trimmer drive on the motor!

Fill the machine with o0il. Observe paragraph
"LUBRICATION"!

Assemble the thread stand.

On styles 34700 KBW and KPBW assemble the ad-
justable tension roller device and the knee
press lever to the table board. See exploded
view drawings in catalog.

Switch~on the machine and check the direction
of rotation of the motor. The pulley must turn
clockwise, viewed from the right.

Electronic positioning motor:
In cese the direction of rotation has to be
changed, it has to be done by an electrician.

Electronic DC positioning motor:

In case the direction of rotation has to be
changed, program the direction of rotation
according to the instructions of the motor
supplier.

Now adjust the stopping positions (needle down
and needle up). Also refer to the instructions
of the motor supplier.

Electronic positioning motor:

Remove the synchronizer cover.

Shortly press the motor treadle to the front,
the machine stops in the first position.

Hold the left control disc of the synchronizer
and turn the machine pulley in operating direc-
tion until the needles are in the extreme down
position.

Repeat the procedure by shortly pressing the
motor treadle to the front. The machine must
stop in needle down position. Readjust if re-
quired.

Heel the motor treadle, the machine stops in
the second position.

Hold the right control disc of the synchronizer
and turn the machine pulley in operating direc-
tion until the needles are in the extreme up
position,

Repeat the procedure by shortly pressing to the
front and heeling the motor treadle. The ma-
chine must stnp 1n needle up position. Re-
adjust if requared.

Remount the synchronizer cover.

Electronic DC positioning motor:

Program the stopping positions needle down and
needle up according to the instructions of the
motor supplier.

Switch-of f the machine,

AUFSTELLUNG

5.

9.1
9.2

10.

11,

(Fortsetzung)

Bauen Sie den Motor-Riemenschutz ab. Legen Sie den
Keilriemen um die Motorriemenscheibe und schwenken
Sie den Motor um den Riemen zu spannen. Oer Keil-
riemen 1st richtig gespannt, wenn er in der Mitte
zwischen Handrad und Motorriemenscheibe mit maBigem
Fingerdruck etwa 10 mm eingedriickt werden kann {s1ehe
Fig. 2).

Bauven Sie den Motorriemenschutz wieder an,

Montieren Sie den Schutzring auf den Positionsgeber
des Stopmotors. Plazieren Sie die Durchgangsbohrungen
so, daB die Schrauben im Positionsgeber zum Befes-
tigen auf dem Flansch der Handrad-Riemenscheibe zu-
ganglich sind.

Der Schutzring verhindert, daf in die Handrad-Riemen-
scheibe gegriffen werden kann.

Stecken Sie den Positionsgeber so auf den Flansch
der Handrad-Riemenscheibe, daB er durch den Anschlag
am Riemenschutz gegen verdrehen gesichert ist und
ziehen Sie die Schrauben mit dem im Nahmaschinenzu-
behér gelieferten Sechskantstiftschlissel fest.

FUhren Sie den Stecker mit Zuleitung durch die Nah-
tischplatte und stecken Sie ihn am Motor ein (siehe
Betriebsanleitung des Motorherstellers und Fig. 3, 4
und 5.

Achtung! Stecken Sie den 10 poligen Stecker des Faden-
abschneider-Antriebs jetzt noch nicht am Motor ein!

Fillen Sie 01 in die Maschine. Beachten Sie den Ab-
schnitt "OLEN"!

Montieren Sie den Fadenstander.

Montieren Sie bei den Maschinen 34700 KBW und KPBW
die einstellbare Spannrolleneinrichtung und den Knie-
hebel an die Nahtischplatte. Siehe Explosionszeich-
nungen im Katalog.

Schalten Sie die Maschine ein und prufen Sie die
Orehrichtung des Motors. Die Riemenscheibe muB sich,
von rechts gesehen, im Uhrzeigersinn drehen.

Elektronik-Stopmotor:
Ist eine Anderung der Orehrichtung erforderlich, mufl
dies von einem Elektriker durchgefiihrt werden.

Gleichstrom-Elektronik-Stopmotor:

Ist eine Anderung der Drehrichtung erforderlich, pro-
grammieren Sie die Drehrichtung entsprechend der Be-
triebsanleitung des Motorherstellers,

Stellen Sie nun die Haltepositionen (Nadeltief und
Nadelhoch) ein. Siehe auch Betriebsanleitung des
Motorherstellers.

Elektronik-Stopmotor:

Nebmen Sie die Positionsgeberhaube ab.

Treten Sie das Motorpedsl kurz nach vorne, die Ma-
schine halt an der 1. Position.

Halten Sie die linke Steuerscheibe des Positions-
gebers fest und drehen Sie die Handrad-Riemenscheibe
in Nahrichtung bis die Nadeln in ihrer untersten
Stellung sind.

Wiederholen Sie den Vorgang durch kurzes nach vorne
treten des Motorpedals. Die Maschine muB in Nadel-
tiefstellung halten. Stellen Sie bei Bedarf nach.

Treten Sie das Motorpedsl zuriick, die Maschine halt
in der 2. Position.

Halten Sie die rechte Steverscheibe des Positions-
gebers fest und drehen Sie die Handrad-Riemenscheibe
in Nahrichtung bis die Nadeln in ihrer obersten
Stellung sind.

Wiederholen Sie den Vorgsng durch kurzes nach vorne
treten und zuricktreten des Motorpedals. Die Maschine
muBB 1n Nadelhochstellung halten. Stellen Sie bei Be-
darf nach.

Montieren Sie die Positionsgeberhaube wieder.

Gleichstrom-Elektronik~Stopmotor:

Programmieren Sie die Haltepositionen Nadeltief und
Nadelhnch entsprechend der Betriebsanleitung des
Motorherstellers.

Schalten Sie die Maschine aus.
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ELECTRIC AND PNEUMATIC CONNECTIONS BETWEEN SEWING TABLE RESPECTIVELY MDTOR AND SEWING

MACHINE FOR STYLES WITH SOLENDID DRIVE FOR "KLIPP-IT" THREAD TRIMMER (rear view)

ELEKTRISCHE UND PNEUMATISCHE ANSCHLUSSE ZWISCHEN NAHTISCH bzw. MDTOR UND NAHMASCHINE BEI

Solenoid drive for "KLIPP-ITY

thread trimmer

Magnetantrieb fir "KLIPPAB" ;

Fadenabschneider

Synchronizer
Positionsgeber

Main switch

MASCHINEN MIT MAGNETANTRIEB FUR "KLIPPAB" FADENABSCHNEIDER (Rickansicht)

ELECTRIC CONNECTIONS
ELEXTRISCHE ANSCHLUSSE

—

i
i

-

Rotary solenoid for thread wiper

M)Drehmagnet fur Fedenzieher

Proximity switch
Néherungsschalter

®4

Hauptschalter

it

Solenoid velve for presser foot lifter
/ Magnetventil fir DrickerfuBlifter

Mains plug
Netzstecker

Presser foot lifter

DrickerfuBlifter "N\

|
[ i

£
o)

=7y
—
i
g !
i a
R El
O

Motor

[
j

¥ |
‘@’ )

Wire for potentisl equalization
Potentialausgleichsleiter

Plug connections on motor control
panels see Fig. 5
Steckeranschliisse an den Motor-
steverplatten siehe Fig. 5

PNEUMATIC CONNECTIONS

PNEUMATISCHE ANSCHLUSSE

SE.

For connection push air tube (PA-tube)
as far as it will go into coupling,
connector etc.

Zum Verbinden Luftschlauch (PA-Schlauch)
bis zum Anschlag in Steckkupplung, Ein-
schraubanschluB usw. einstecken.

-

Disconnect as shown:
Lésen wie gezeigt:

C/

B

W

Solenoid velve for presser foot liftqs__,//’/// 1

Magnetventil fir DriickerfuBlifter

Fig.3

i

Filter-Regulator

| :ln‘ Filterdruckminderer
) 4 ber
i S 5B psi
+ R0t qman
Air supply
tuftnetz
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ELECTRIC AND PNEUMATIC CONNECTIONS BETWEEN SEWING TABLE RESPECTIVELY MOTOR AND SEWING MACHINE FDR
STYLES WITH ELECTRO-PNEUMATIC ORIVE FOR "KLIPP-IT" THREAD TRIMMER (rear view)

ELEKTRISCHE UND PNEUMATISCHE ANSCHLUSSE ZWISCHEN NAHTISCH bzw. MOTOR UND NAHMASCHINE BEI MASCHINEN MIT
ELEKTROPNEUMATISCHEM ANTRIEB F{/R "KLIPPAB" FADENABSCHNEIDER (Rickansicht)

ELECTRIC CONNECTIDNS
ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

—

!
i
Electro-pneumstic drive for [
"KLIPP-IT" thread trimmer {
Elektropneumatischer Antrieb l
fir "KLIPPAB" Fadenabschneider

Wire for potential equslization
Potentisleusgleichsleiter

Synchronizer
Positionsgeber |

Solenoid valve for presser foot lifter
Magnetventil fir DrickerfuBlifter

T

7, < i M

3
]

5
e

1

e
]
BY

Main switch 2)
Heuptschalter Proximity switch
ag i Néherungsschalter ,
: DL Plug connections on motor control
. 1954 B panels see Fig. 5
Meins plug 60 s Steckeranschlisse an den Motor-
Netzstecker o qt;:iaul -_3—"01’-01‘ steverpletten siehe Fig. 5

PNEUMATIC CONNECTIONS

Air flow metering screws PNEUMATISCHE ANSCHLUSSE

Regulierschrauben fir
Luftdurchfluss J——

Air cylinder for thread wiper
Luftzylinder fir Fedenzieher

Toggle lever valve for switching off the
air for thresd trimmer (required for
adjustments only)

Kipphebelventil zum Ausschalten der Luft
fir den Fadensbschneider (nur fur Ein-

Threed trimmer Thread wiper ﬁl‘ LL stellerbeiten)
Fedenebschneider  Fedenzieher ;:1_-_%‘_

L —
,{f Presser foot lift_es/ L_|

DrickerfuBlifter va

Solenoid velve for presser foot lifter
/" Magnetventil fir DrickerfuBlifter

|

Pneumatic Diagram N
Pneumatik Plen i i el
Presser foot lifter Thread trimmer Thread wiper Air supply
OrickerfuBiifter Fadenabschneider Fadenzieher LA U i
» i Luftnetz
D:%: ! \_ Filter-Regulator
Filterdruckminderer
v3 Vi &+ Vv ZH The air tubes sre marked 4 bar
A Bl lA 2 Bl lA with numbers 1-8 58 psi
lZﬂ_:.L_ IZEM (ZE{ZI Die Luftschlauche sind mit
P TR P TR TR den Nummern 1-B gekennzeichnet

o v%jg@ e it oy Ty S

P IR . Verbinden und ldsen von Luft-
{15} . Fig.4 schléuchen siehe Fig. 3
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PLUG CONNECTIONS ON MOTOR CONTROL PANELS (front view)
STECKERANSCHLUSSE AN DEN MOTORSTEUERPLATTEN (Vorderansicht)

—
Steverung Contral Ceatnle Tyo—
&, Synchronizer
@ g lm’+~®-’ Positionsgeber
Electronic positioning
motor No. 997 G-750 @
Elektronik-Stopmotor
Nr. 997 G-750 o —r | 10 prong plug
A thread trimmer
lé'.i"—@ 10 pol. Stecker
Fadenabschneider
o ) 4
|
6 prong plug presser foot 11fter___j/
6 pol. Stecker OrickerfuBlifter
Synchronizer
AAAJ/F_-Positionsgeber
I/ 1
10 prong plug
tfke,/dc modular throad trimmer
Electronic OC positioning @9‘_. 10 pol. Stecker
motor No. 997 A-780 : Fadenabschneider
Gleichstrom-Elektronik- @
Stopmotor Nr. 987 A-780 —
) O .. FAN)
G P -
Corirtie _Q,_ 6 prong plug
presser foot lifter

6 pol. Stecker

OrickerfuBlifter
@ ) PE+ -
o Synchroni
QUICK digital Positionsgeber

Electronic DC positioning
motor No. 997 A-720
Gleichstrom-Elektronik-
Stopmotor Nr. 997 A-720

4pol. 3pol. 3pol.

=(Ci

8 pol.

10 prong plug
__thread trimmer

10 pol. Stecker
J Fadenabschneader

6 prong plug
presser foot lifter

6 pol. Stecker
DruckerfuBlifter

Fig.5
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LUBRICATION

CAUTION! 011 has been drained from machine before
shipping and the reservoir must be filled before be-
ginning to operate. Use the oil with UNION SPECIAL
specafication No. 175 which is delivered with the
accessories of the machine. This oil is equivalent to
a hydraulic 01l according to ISO VG 22 and can be
purchased from UNIDN SPECIAL CORPORATION in 0,5 liter
containers under part No. 2B604 U, or in 5 laiter con-
tainers under part No. 2B604 V.

Dil is filled at plug screw (A, Fig. 6), the level is
checked at the lucite o0il gauge (B, Fig. 6) at the
front of the machine.

To fill the reservoir approximately 700 ml (24 ounces)
of oil are required.

Maintain the o0il level between the red lines of the
gauge. The machine 1s automatically lubricated and no
oiling other than keeping the reservoir filled is
necessary. While operating the oil must be visible in
the lucite window (C, Fig. 6) under the machine arm.
If the o0il is not visible when the machine 1s running,
the o0il pump is i1noperative.

A daily check before the morning start should be made
and o0il added if required.

For machines with "KLIPP-IT" thread trimmer only:
Before putting into service apply some drops of oil to
the bearings of shaft (D, Fig. 6) on the solenoid
drive respectively electro-pneumatic drive of thread
trimmer.

NEEOLES

Each needle has both a type and a size number. The
type number denotes the kind of shank, point, length,
groove, finish and other details. The metric size
number, stamped on the needle shank, denotes largest
diameter of blade, measured in hundreds of a mm mid-
way between shank and eye. Collectively, type and size
number (metric/inch) represent the complete symbol,
which is given on the label of all needles packaged
and sold by UNION SPECIAL CORPORATION.

The standard needle for Styles 34700 BW, KBW, KPBW, F,
KF, KPF, KW, KPW, KWS and KPWS 1s type 121 GJS-BD/D32.

The standard needle for Styles 34700 C, KC, KPC, CC,
KCC and KPCC is type 121 GUS-B0/032.

Oepending on the sewing operation each machine style
can be equipped with one of the needle types and sizes
described in the following:

Type No. Description and sizes

121 GJS Round shank, round point, ball tip, double
groove, taper blade from spot to shank,
ball eye with small profile for less mesh
displacement, spot with reinforced pro-
file, struck groove, chromium plated.
Sizes: 60/024, 657025, 70/027, 75/029,

B80/032.

121 GUS Round shank, round point, ball tip, double
groove, blade increased, ball eye, spotted,
struck groove, chromium plated.

Sizes: 70/027, 75/029, B0/032, 90/036.

121 GWS Round shank, round point, sharp tip, double
groove, blade increased, ball eye, spotted,
struck groove, chromium plated.

Sizes: 65/025, 70/027, BO/032, 90/D36.

121 GXS Similar to 121 GWS, except with enlarged
spot and without ball eye.
Sizes: 65/025, 70/027.

OLEN

ACHTUNG! Vor dem Versand wurde das 01 aus der Maschine
abgelassen, der (lbehdlter muB deshalb vor der Inbetrieb-
nahme gefullt werden. Verwenden Sie das im Zubehér der
Maschine mitgelieferte 01 mit der UNIDN SPECIAL Spezi-
fikation Nr. 175. Dieses 01 entspricht einem Hydraylik-0l
nach ISD VG 22 und ist in 0,5 1 Behaltern unter der Teil
Nr. 28604 U, oder 1n 51 Behdltern unter der Teil Nr. 2B604 V
von der UNION SPECIAL CORPORATION erhaltlach.

Das D1 wird durch die Verschraubung (A, Fig. 6) eingefillt,
der Olstand wird am Olschauglas (B, Fig. 6) vorne an der
Maschine gepruft.

Zum Fullen des Olbehdlters werden etwa 700 ml 01 bendtigt.

Der 0Olspiegel muB zwischen den beiden roten Linien des
Schauglases gehalten werden. Die Maschine wird automatisch
geschmiert, es 1st nichts weiter notwendig als den (lbe-
halter gefullt zu halten. Wahrend des Nahens muB das 01 im
Olschauglas (C, Fig. 6) unter dem Maschinenarm sichtbar
sein, Ist das {1 beim Betrieb der Maschine nicht sichtbar,
wirkt die Olpumpe nicht.

Nehmen Sie tdglaich vor der morgendlichen Inbetriebnahme eine
Uberprifung vor und fillen Sie, wenn notwendig, 01 nach.

Nur fur Maschinen mit "KLIPPAB" Fadenabschneider:

Geben Sie vor Inbetriebnahme an die Lagerstellen der Achse
(D, Fig. 6) am Magnetantrieb bzw. elektromagnetischen An-
trieb des Fadenabschneiders einige Tropfen 01.

NADELN

Jede Nadel hat eine Typen- und eine Dickennummmer. Oie Typen-
nummer bezeichnet die Art des Nadelkolbens, der Spitze,
Lange, Rinne, Oberflache und andere Einzelheiten, Die me-
trische Dickennummer, im Nadelkolben eingepragt, gibt den
groften Ourchmesser des Nadelschaftes in hundertstel Milli-
meter an, gemessen in der Mitte zwischen Kolben und Ohr.
Typen- und Dickennummer (metrisch/inch) zusammen ergeben die
vollstidndige Nadelbezeichnung, die auf jedem Etiakett aller
von der UNION SPECIAL CORPORATION gepackten und verkauften
Nadeln steht.

Die Standardnadel fUr die Maschanen 34700 BW, KBW, KPBW, F,
KF, KPF, KW, KPW, KWS und KPWS ist die Type 121 GJS-BO/D32.

Die Standardnadel fir die Maschine 34700 C, KC, KPC, CC,
KCC und KPCC ist die Type 121 GUS-BD/032.

Je nach Ndéhoperation kann jedoch jede Maschine mit einer der
nachfolgend beschriebenen Nadeltypen und -dicken ausgeristet
werden:

Typen Nr. Beschreibung und Dicken

121 GJS Rundkolben, Rundspitze, Kugelspitze, zwei ge-
rade Rinnen, Schaft ab Hohlkehle konisch, Ohr
verdickt mit kleinem Querschnitt fir geringe
Maschenverdréngung, Hohlkehle mit verstarktem
Querschnitt, gepragt, verchromt.

Oicken: 60/024, 65/025, 70/027, 75/029, BO/032.

121 GUS Rundkolben, Rundspitze, Kugelspitze, zwei ge-
rade Rinnen, Schaft verdickt, Ohr verdickt,
Hohlkehle, geprégt, verchromt.
Dicken: 707027, 75/029, B0/032, 9D/036.

121 GWS Rundkolben, Rundspitze scharf, zwei gerade Rin-
nen, Schaft verdickt, Ohr verdickt, Hohlkehle,
geprégt, verchromt.

Oicken: 65/025, 707027, BO/032, 90/036.

121 GXS Wie 121 GWS, jedoch mit vergroflerter Hohlkehle
flhrpartie nicht verdickt.
Dicken: 65/025, 70/027.
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For machines with "KLIPP-IT" thread trimmer only Fi 6
Nur fir Maschinen mit "KLIPPAB" Fadensbschneider 19,
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OPERATING INSTRUCTIONS

THREADING

Switch-off main switch before threading! When
using clutch motors without actuation lock
wait until the motor has stopped totally!

The machines are threaded as shown in Fig. 6.

For easier threading of the looper thread, the cast-
of f plate will flip-up when pressing lever (E, Fag. 6).
After threading push the cast-off plate at lever (F)
back to its home position.

OPERATING
{Machines without "KLIPP-IT" thread trammer)

1. Swatch-on main switch.

2. Lift the presser foot by depressing presser foot
lafter treadle.

3. Place the fabric to be sewn under the lifted presser
foot and lower the presser foot by releasing the
treadle.

4, Depress the motor treadle. The machine sews. Guide
the fabric to be sewn.*

5. Release the motor treadle. The machine stops.

6. Turn the needles in up position, lift the presser
foot, remove the fabric in sewing direction from
the machine and simultaneously cut the threads with~
a pair of scissors.

OPERATING
(Machines with "KLIPP-IT" thread trimmer)

1. Switch-on main switch,

2. Heel the motor treadle, the presser foot lifts
automatically.

3. Place the fabric to be sewn under the lifted presser
foot and release the motor treadle. The presser
foot lowers.

4. Depress the motor treadle. The machine sews. Guide
the fabric to be sewn.*

5. Release the motor treadle. The machine stops in
needle down position,

6. Heel the motor treadle, the needles move in needle
up position, the presser foot lifts automatically,
the threads are automatically cut below the throat
plate in such a way that the stitch 1s secured
against unravelling and the needle thread ends are
wiped out of the fabric.

7. Keep the motor treadle heeled and remove the fab-
ric under the lifted presser foot in sewing direc-
tion from the machine.

THREAD TENSION

Set the tension for the needle threads to produce uni-
form stitches on the undersurface of the fabric.

The tension applied to the looper thread should be
very slight and just sufficient to steady the thread.
Turning the tension nuts clockwise increases the ten-
sion, turning counterclockwise decreases the tension.

* Styles 34700 BW, KBW and KPBW include instructions
No. DA 2354 for sewing an elastic waist. Please note
this info!

BEDIENUNGSANLEITUNG

EINFADELN

Schalten Sie vor dem Einfadeln den Hauptschalter
aus! Warten Sie bei Kupplungsmotoren ohne Betati-
gungssperre den Stillstand des Motors ab!

Die Maschinen werden wie in Fig. 6 gezeigt eingefadelt.

Zum besseren Einfadeln des Greiferfadens kann die Fadenab-
zugsplatte durch Drucken des Hebels (E, Fig. 6) nach oben
ausgeschwenkt werden. Nach dem Einfadeln wird die Fadenab-
zugsplatte am Hebel (F) wieder in 1ihre Ausgangsstellung
zurickgedruckt.

BEDIENEN
(Maschinen ohne "KLIPPAB" Fadenabschneader)

1. Schalten Sie am Hauptschalter ein.

2. Heben Sie durch treten des DruckerfuBlifter-Pedals den
Druckerful an.

3. Legen Sie das Nahgut unter den angehobenen DruckerfuB und
senken Sie den DruckerfuB durch Loslassen des Pedals ab.

4. Treten Sie das Motorpedal nach vorne. Die Maschine naht.
Fuhren Sie das Nahgut.*

5. Lassen Sie das Motorpedal los. Die Maschine stoppt.

6. Orehen Sie die Nadeln in Hochstellung, heben Sie den
OrickerfuB an, nehmen Sie das Nahgut in Nahraichtung von
der Maschine und schneiden Sie gleichzeitig die Faden
m1t einer Schere ab,

BEDIENEN
(Maschainen mit "KLIPPAB" Fadenabschneider)

1. Schalten Sie am Hauptschalter ein.

2. Treten Sie das Motorpedal zuruck, der OrickerfuB hebt
automatisch an.

J. Legen Sie das Nahgut unter den angehobenen Druckerfufl und
lassen Sie das Motorpedal los. Der Oruckerfull senkt sich
ab.

4. Treten Sie das Motorpedal nach vorne. Die Maschine naht.
Fohren Sie das Nsahgut.*

5. Lassen Sie das Motorpedal los. Die Maschine stoppt an
Nadeltiefstellung.

6. Treten Sie das Motorpedal zuruck, die Nadeln gehen in
Hochstellung, der OrickerfuB hebt automatisch an, die
Faden werden automatisch unter der Stichplatte so abge-
schnitten, dal der Stich gegen aufziehen gesichert ist
und die Nadelfadenenden aus dem Nahgut herausgezogen.

7. Halten Sie das Motorpedal zurickgetreten und nehmen Sie
das Nahgut in Nahrichtung unter dem angehobenen Drucker-
fuB von der Maschine.

FADENSPANNUNG

Stellen Sie die Spannung fur die Nadelfidden so ein, daB auf
der Unterseite des Stoffes ein gleichmafiger Stich gebildet
wird.

Stellen Sie die Greiferfadenspannung gerade so stark ein, dal
der Faden ganz leicht gespannt 1st und gleichmiBig ablauft.
Drehen der Fadenspannungsmuttern im Uhrzeigersinn verstarkt
die Spannung, drehen im Gegenuhrzeigersinn verringert sie.

* Den Maschinen 34700 BW, KBW und KPBW 1st die Anle.tung
Nr. DA 2354 zum Nahen eines Weichbundes beigefugt. Batte
beachten Sie diese!
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SETTING THE FRAME EYELET AND TAKE-UP WIRE FOR THE

EINSTELLUNG DER FADENFUHRUNG AM GEHAUSE UND DES ABZUGSBUGELS

NEEDLE THREADS

Set the frame eyelet (A, Fig. 7) 19 mm (3/4 in.) above
the center of mounting screw (B). Lower it for more
needle thread, raise it for less needle thread in the
stitch,

Set the take-up wire (C) for the right needle thread
as low as possible. Raising the take-up wire increases
the right needle thread loop. After loosening set
screw (D) take-up wire (C) can be raised or lowered.
Retighten set screw (D).

PRESSER FOOT PRESSURE

The pressure on the presser foot should be just as
strong as to feed the fabric te be sewn umiformly.
The pressure exerted by the presser spring should be
slightly stronger than the pressure exerted by the
spring(s) for the presser foot yielding section(s).

The regulator {(E, Fig. 7) is located left on the top
of the machine arm. Turning it cleckwise increases the
pressure, turning counterclockwise acts the reverse.

CHANGING THE NEEDLE(S)

Switch-off main switch before changing need-
les! When using clutch motors without actua-
tion lock wait until the motor has stopped
totally!

Turn machine pulley in operating direction until the
needles are in the upmost position,

Unthread the eye of the needle to be changed.

Loosen the screw (A, Fig9. B) for needle and draw the
needle out of the needle holder.

Insert the shank of the new needle as far as it will
go into the needle holder and with the long groove of
needle facing to the front.

Retighten screw for needle and thread the needle eye.

Fig.7
SETTING THE STITCH LENGTH

Switch-off main switch before setting the
stitch length! When using clutch motors with-

out actuation lock wait until the motor has
stopped totally!

Before the machine leaves the factory, the stitch
Tength change mechanism 1s locked. After removing
cover (A, Fig. 9) and loosening screw (B, Fig. 10)
lever (C) can be swung in the direction of the arrow
to the left to unlock the stitch length change mech-
anism. The required hexagon socket wrench is a com-
ponent of the machine accessories.

FUR DIE NADELFADEN

Stellen Sie die Fadenfihrung am Gehause (A, Fig. 7) 19 mm
hoch zur Mitte der Befestigungsschraube (B) ein. Tiefer-
stellen ergibt mehr, hoherstellen weniger Nadelfaden in der
Naht, .
Stellen Sie den Abzugsbigel (C) fur den rechten Nadelfaden
so tief wie moglich. Hoherstellen des Bigels vergroflert die
rechte Nadelfadenschlinge., Nach ldsen des Gewindest:iftes (D)
kann der Abzugsbugel (C) hoher oder tiefer gestellt werden.
Z1ehen Sie den Gewindestift (D) wieder an.

DRUCKERFUSSDRUCK

Der Druck auf den DrickerfuB soll gerade so stark sein, daR
ein gleichmafiiger Ndhguttransport gewdhrleistet ist. Der
Druck der Drickerfeder soll gerade etwas starker sein, als
der Druck der Feder(n) fUr das (die) Drickerfufiseiten-
teil(e).

Die Stellschraube (E, Fig. 7) befindet sich links oben auf
dem Maschinenarm. Orehen im Uhrzeigersinn verstarkt den
Druck, drehen im Gegenuhrzeigersinn verringert ihn.

AUSWECHSELN OER NADEL (N)

Schalten Sie vor dem Auswechseln der Nadeln den
Hauptschalter aus! Warten Sie bei Kupplungsmotoren
ohne Betédtigungssprerre den Stillstand des Motors
ab!

Drehen Sie die Handrad-Riemenscheibe 1n Nahrichtung bis die
Nadeln in der oberen Stellung sind.

Fadeln Sie das (bhr der zu wechselnden Nadel aus.

Losen Sie die Schraube (A, Fig. B) fur die Nadel und ziehen
Sie die Nadel aus dem Nadelhalter.

Stecken Sie den Kolben der neuen Nadel bis zum Anschlag in
den Nadelhalter und so, dafl die lange Rinne der Nadel nach
vorne zeigt.

Ziehen Sie die Schraube fir die Nadel wieder an und fadeln
Sie das Nadeldhr ein,

long groove facing
to the front

lange Ainne zeigt
nach vorne

Fig.8
EINSTELLUNG DER STICHLANGE

Schalten Sie vor dem Einstellen der Stichlange den
A Hauptschalter aus! Warten Sie bei Kupplungsmotoren

ohne Betdtigungssperre den Stillstand des Motors
ab!

Vor dem Versand der Maschine wird die Stichlangenverstellung
blockiert. Entfernt man den Deckel (A, Fig. 9) und lost die
Schravbe (B, Fig. 10), kann der Hebel (C) 1n Pfeilrichtung
nach links geschwenkt werden und die Arretierung der Stich-
langenverstellung ist aufgehoben. Der bendtigte Sechskant-
schraubendreher ist im Zubehdr der Maschine enthalten.
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TROUBLE_SHOOTING

Before the machine left the factory it was adjusted and inspected to give you the utmost satisfaction and durabilaty
at all times. If, however, the machine has been readjusted and i1s not sewing properly, see the chart below for
suggestions which may prove beneficial to you.

SKIPPED STITCHES

Malfunction

Causes

Cures

Right needle loop too small

Take-up wire set too low

Raise take-up wire slightly

Needle thread painched by rear
needle guard, and collapsing
needle loop

Lower rear needle guerd
slightly*®

Left needle loop too small

Needle thread pinched by front
needle guard, and loop pulled
back thru needle

Lower front needle guard
slightly*

All needle loops too small

Needles do not rise enough to
form needle loop properly

Drop needle ber slightly or
increase looper gauge 1/64
to 1/32 inch and readjust
needle bar height if
necessary*®

Thread twisting around right
needle

Large needle loop

Lower take-up wire for the
right needle slightly, or
increase thread tension

Thread twisting around left
needle

Front needle guard pinching needle
thread pushing thread thru needle
eye

Lower front needle guard
slightly% or increase thread
tension

Looper misses both needle loops
8s presser foot is coming off 8
seam

Fabric is not beld down in front of
the cross seam and is flegging

See if presser bar or presser
foot is sticking®

Looper misses right needle loop
when operstor is trying to match
seams or ends of garments

Needle deflected toward operator
who may be holding back on fabric
while matching seams or ends of
garment

Do not hold back excessively
on fabric

Both needle loops formed properly
but brushed out of the way of
looper

Needle bar set too high

Lower needle bar slightly®

Needles miss triangle on looper
thread side

Looper thread too loose, and not
making e good triangle

Increase looper thread tension

The operator pulls back on fabric,
or needles glance off when coming
on a seam

Do not pull fabric at the back.
Check needles for burr

* NOTE: Cures marked with sn asterisk have to be accomplished only by trained technicians or specisl skilled
personel under consideration of the instructions for mechanics and of the safety rules.
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BEHEBUNG VON STORUNGEN

Bevor die Maschine das Werk verlassen hat, wurde sie prézise eingestellt und kontrolliert. Wenn die Maschine jedoch
neu eingestellt wurde (z.B. nach einer Reperatur) und naht nicht zufriedenstellend, sehen Sie in folgender Tabelle mit
nitzlichen Hinweisen nach.

FEHLSTICHE

Storung

Ursache

8ehebung

Rechte Nadelfadenschlinge
zu klein

Der Abzugsbigel fir den Nadel-
faden steht zu tief

Stellen Sie den Abzugsbigel
ein wenig nach oben

Der Nadelfaden wird durch den
hinteren Nadelanschlag einge-
kiemmt und verhindert die
Schlingenbildung

Stellen Sie den hanteren
Nadelanschlag etwas tiefer®

Linke Nadelfadenschlinge
zu klean

Der Nadelfaden wird durch den
vorderen Nadelanschlag einge-
klemmt und die Schlinge wird
durch die Nadel zurickgezogen

Stellen Sie den vorderen
Nadelanschlag etwas tiefer*

Alle Nadelfadenschlingen sind
zu klein

Die Nadeln gehen nicht weit
genug nach oben, um eine gute
Nadelfadenschlinge zu bilden
(zu kleiner Schlingenhub)

Stellen Sie die Nadelstange
ein wenig tiefer, oder ver-
groBern Sie den Greiferab-
stand um D,4 bis D,8 mm und
stellen Sie, wenn erforderlich,
die Nadelstangenhthe nach®

Der Feden verdreht sich um die
rechte Nadel

Zu grofle Nadelfadenschlinge

Stellen Sie den Abzugsbigel
fir die rechte Nadel etwas

tiefer, oder verstarken Sie
die Fadenspannung

Der Faden verdreht sich um die
linke Nadel

Der vordere Nadelanschlag klemmt
den Nedelfaden und drickt ihn
durch das Nadeldhr

Stellen Sie den vorderen
Nadelanschlag etwas tiefer'
oder verstarken Sie die
Fadenspannung

Oer Greifer nimmt beide Nadel-
fadenschlingen nicht auf, wenn
der DrickerfuB Uber eine Quer-
naht geht

Das Néhgut wird vor einer Quer-
naht nicht niedergehalten und
flattert

Schaven Sie nach ob die
Oriickerstange oder der
DrickerfuB klemmt"®

Der Greifer nimmt die rechte
Nadelfadenschlinge nicht auf,
wenn die Bedienungsperson ver-
sucht den Saum oder das Ende
der Kleidungssticke auszurichten

Oie Nadel wird zur Bedienungs-
person han sbgelenkt, die das
Nahgut zurickhalt, wahrend Sie
den Saum oder das Ende des
Kieidungsstickes richtet

Das Nahgut darf bei Ausrichten
nicht Ubermafig zurickgehalten
werden

Beide Nadelfadenschlingen werden
gut gebildet, sber vom Greifer
nur gestreift und nicht aufge-
nommen

Die Nedelstenge steht zu hoch

Stellen Sie die Nadelstange
etwas tiefer*

Die Nadeln stechen nicht in
das Fadendreieck auf der
Greiferrickseite ein

Der Greiferfaden ist zu lose,
dadurch bildet sich kein gutes
Fadendreieck

Verstarken Sie die Greifer-
fadenspannung

Die Bedienungsperson zieht das
Néhgut nach hinten, oder die
Nadeln weichen aus, wenn sie
eine Quernaht durchstechen

Ziehen Sie das Nahgut nicht
nach hinten. Prifen Sie die
Nadeln auf beschadigte Spitzen

A

BEACHTEN SIE: Die mit einem Sternchen bezeichnete Behebung von Stérungen darf nur von Fachkraften oder ent-
sprechend unterwiesenen Personen, unter Beachtung der Mechanikeranleitung und den Sicherheits-
Hinweisen, durchgefihrt werden.
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SETTING THE LODPER TO THE BACK OF NEEDLE (continued)

Always check the looper gauge setting after setting
the looper to back of the needle, and conversely, al-
ways check the setting of the looper to the back of
the needle after setting the looper gauge.

SETTING THE REAR NEEDLE GUARD

The rear needle guard (H, Fig. 24) is set correctly
when the looper point, on its travel from right to
left, reaches the right side of the right needle, and
the needle point is still guided in the length of
0,5-1 mm (.020-.040 in.) on the vertical face of the
needle guard (Fig. 25 and Fig. 26).

The rear needle guard can be adjusted after loosening
screws (A and B, Fig. 24). Retighten screws.

Make sure, when tightening screw (B, Fig. 24), that
there 1s no axial end play on the needle guard holder.

Readjustment of the rear needle guard is not necessary
when changing the stitch length.

SETTING THE FRONT NEEDLE GUARD

The front needle guard (V, Fig. 24) is set correctly
to height, when the distance between the upper edge
of the guard and the underside of looper is approxi-
mately D,5-1,0 mm (.020-.D40 in.) (see Fig. 27).

The distance to the front of the needles is set ac-
cordaing to Fig. 2B.

The front needle guard can be adjusted after loosening
screws (C and D, Fig. 24). Retighten screws,

SETTING THE LOOPER THREAO TAKE-UP

Thread the looper thread.

Turn pulley in operating direction until the tip of
the descending left needle is approx. 2/3 below the
upper edge of looper (see Fig. 29). At this time the
looper thread should cast off the high lobe of looper
thread take-up.

For adjustment flip-up cast-off plate, loosen the two
set screws in the take-up hub and set the take-up as
requared.

SEITLICHE GREIFEREINSTELLUNG (Fortsetzung)

Uberprifen Sie immer den Greiferabstand nachdem Sie den
Greifer zur Nadelrickseite eingestellt haben und umgekehrt,
prifen Sie immer die Stellung des Greifers zur Nadelrick-
seite, wenn Sie den Greiferabstand eingestellt haben.

EINSTELLUNG DES HINTEREN NADELANSCHLAGS

Der hintere Nadelanschlag (H, Fig, 24) ist richtig einge-
stellt, wenn die Greiferspitze bei der Bewegung von rechts
nach links die rechte Seite der rechten Nadel erreicht hat
und die Nadel noch 0,5-1 mm an der senkrechten Flache des
Nadelanschlags gefihrt wird (Fig. 25 und Fig. 26).

Der hintere Nadelanschlag kann nach Losen der Schrauben (A
und B8, Fig. 24) eingestellt werden, Ziehen Sie die Schrauben
wieder an.

Beachten Sie bei Festziehen der Schraube (B, Fig. 24), daf
der Nadelsnschlaghalter sxial kein Spiel hat.

Oer hintere Nadelanschlag muf bei Stichl&dngenanderung nicht
neu eingestellt werden,

EINSTELLUNG DES VORDEREN NADELANSCHLAGS

Oer vordere Nadelanschlag (V, Fig. 24) ist in der Hohe
richtig eingestellt, wenn zwischen Anschlagoberkante und
Greiferunterkante ein Abstand von ca. 0,5 bis 1,0 mm ist
(siehe Fig. 27).

Der Abstand zur Vorderseite der Nadeln wird entsprechend
Fig. 2B eingestellt.

Der vordere Nadelanschlag kann nach Lésen der Schrauben (C
und D, Fig. 24) eingestellt werden. Ziehen Sie die Schrauben
wieder an.

EINSTELLUNG DES FADENAUFNEHMERS

Fédeln Sie den Greiferfaden ein.

Drehen Sie an der Handrad-Riemenscheibe in N8hrichtung bis
die Spitze der nach untengehenden linken Nadel ca. 2/3 unter-
halb der Greiferoberkante steht (siehe Fig. 29). Zu diesem
Zeitpunkt muBl der Greiferfaden von der hohen Kurve des Faden-
aufnehmers abspringen.

Zur Einstellung schwenken Sie die Fadenabzugsplatte aus,
16sen Sie die beiden Schrauben in der Fadenaufnehmernabe und
stellen Sie den Fadenaufnehmer entsprechend ein.

Right Needle
Rechte Nadel

Needle Guard

L
Nadelanschlag ooper

Greifer

.020-.040 inch
0,5~ 1,0 mm

+.004 inch
0*0,1 mm
Needle Guard
Nadelanschlag Right Needle

Rechte Nadel

r———

.020~.040 inch
0.5- 1 mm
a—
\ L I

y R
L
\ Front Needle Guard
t Vorderer Nadelanschiag

preferable .040 inch
vorzugsweise 1,0 mm _
Fig.25 Fig.26
Loo, Middle Needle .
Greli?fee'; Left Needle pitriere Nadel Right Needle

Linke Nadel

.020-.040 inch
0,5- 1 mm _ -004 inch
preferable .040 inch 0,1 mm
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Rechte Nsdel

 Fa—

Front Needle Guard
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SETTING THE FEED DOGS (continued)

In-line-of-feed the differential feed dog can be set
to the front or to the rear to clear equally between
the main feed dog and the front end of throat plate
slot. For adjustment loosen screw (F, Fig. 31) and
rotate eccentric (E) in operating direction until the
correct setting is obtained. Retighten screw (F).

Also the main feed dog (H, Fig. 31) can be set slightly
in-line-of-feed to the front or rear in the throat
plate slots, if required. Loosen nut (C) and move the
feed dog accordingly. Retighten nut.

SETTING THE PRESSER BAR

With needle bar at bottom of stroke and presser foot
resting squarely on throat plate, there should be a

minimum clearance of 0,5 mm
(.020 in.) between slot end of
link (A, Fig. 33 and 33A) and

shank screw (B) in presser bar
connection and guide (C) when the
foot lifter lever is released.
At this time, there should also
be at least 1 mm (.040 1in.)
clearance between bottom of
presser bar connection and guide
(C, Fig. 33) and top of presser
bar bushing (D).

If adjustment 1s needed, proceed
as follows:

Loosen set screw (E, Fig. 33) in
presser bar connection and guide
(C). Then, while pressing the
presser foot down firmly, pry up
presser bar connection and guide
(C) with 8 screwdriver to obtain
the described setting dimensions
and tighten set screw (E) se-
curely,

LIMITATION OF PRESSER FODT LIFTER

EINSTELLUNG DER TRANSPORTEURE (tortsetzung)

In Transportrichtung kann der Differentialtransporteur ent-
sprechend vor- oder zurickgestellt werden, demit er zwischen
dem Haupttransporteur und dem vorderen Schlitzende der Stich-
platte gleichmaflig freigeht. Zur Einstellung losen Sie die
Schraube (F, Fig. 31) und drehen den Exzenter (E) in Nah-
richtung, bis die richtige Einstellung erreicht ist. Ziehen
Sie die Schraube (F) wieder an.

Auch der Haupttransporteur (H, Fig. 31) kann, bei Bedarf, in
Transportrichtung in den Stichplattenschlitzen geringfigag
vor- oder zurickgestellt werden. Losen Sie die Mutter (C) und
verschieben Sie den Transporteur entsprechend. Ziehen Sie die
Mutter wieder an.

EINSTELLUNG DER DRUCKERFUSS-STANGE

Bei em unteren Hubende stehender Nadelstange und direkt auf
der Stichplatte aufliegendem DrickerfuB, soll zwischen dem
Schlitzende des Gelenks (A, Fig. 33
und 33A) und der Zapfenschraube (B)
in der DrickerfuBstangen-Verbindung
und Fihrung (C) ein Mindestabstand
von D,5 mm sein (siehe Fig. 33A),
wenn der FuBlifterhebel losgelassen
ist. Gleichzeitig muB zwischen der
Unterseite der Orickerfullstangen-
Verbindung und Fihrung (C, Fig. 33)
und der Oberseite der Orickerstan-
genbuchse (D) ean Abstand von min-
destens 1 mm sein.

Ist eine Einstellung notwendig gehen
Sie wie folgt vor:

Losen Sie den Gewindestift (E,
Fig. 33) in der DrickerfuBstangen-
Verbindung wund Fuhrung (C). Dann
hebeln Sie mit einem Schrauben-
dreher, wahrend Sie den Drickerful
fest nach unten dricken, die Dricker-
fuBstangen-Verbindung und Fihrung
(C) nach oben, um die beschriebenen
EinstellmafBe 2u erhalten und ziehen
den Gewindestift (E) gut an.

BEGRENZUNG DES DRUCKERFUSS-LIFTER-

STROKE HUBS

(Styles without "KLIPP-IT" thread A (Maschinen ohne "KLIPPAB" Fadenab-

trammer) L schneider)

With needle bar at bottom of B i Bei am wunteren Hubende stehender

stroke the lifted presser foot Nadelstange darf der geliftete

should not contact the needle 0,5mm DrickerfuB den Nadelhalter nicht

holder. berihren.

Set the collar on presser bar ac- Stellen Sie den Stellring auf der

cordingly to limit this movement. I Drickerfulstange so, daB die Hubbe-
C wegung entsprechend begrenzt wird.

For setting on styles with Zur Einstellung bei Maschinen mit

"KLIPP-IT" thread trimmer refer F|g.33A "KLIPPAB" Fadenabschneider siehe

to paragraph "PNEUMATIC PRESSER Absatz "PNEUMATISCHER DRUCKERFUSS-

FOOT LIFTER".

THREAD TENSIDN RELEASE
(Styles without "KLIPP-IT" thread trimmer)

The thread tension release is set correctly when it
begins to function as the presser foot is raised to
within 3 mm (1/8 in.) of the end of its travel and is
entirely released when the presser foot has reached
1ts highest position.

If adjustment is required, loosen tension release
lever clamp screw (A, Fig. 34), located at the back
of machine and move tension disc separator (B) as re-
quired. Retighten screw. After adjustment there should
be no binding at any point.

For setting on styles with "KLIPP-IT" thread trimmer
refer to paragraph "THREAD PULL-DFF AND TENSITON RE-
LEASE ADJUSTMENTS".

LIFTER".

FADENSPANNUNGS-FREIGABE
(Maschinen ohne "KLIPPAB" Fadenabschneider)

Die Fadenspannungsfreigabe 1st richtig eingestellt, wenn sie
freizugeben beginnt wenn der DruckerfuB beim Liften etwa 3 mm
vor dem obersten Ende seiner Bewegung steht und ganz frei-
gegeben hat, wenn er in der hochsten Stellung ist.

Ist eine Einstellung notwendig, ldsen Sie die Klemmschraube
(A, Fig. 34) im Spannungsauslosehebel auf der Riickseite der
Maschine und stellen den Spannungsscheibentrenner (B) ent-
sprechend. Ziehen Sie die Schraube wieder an., Nach dieser
Einstellung dart an keinem Punkt Schwergdngigkeit auftreten.

Zur Einstellung bei Maschinen mit "KLIPPAB" Fadenabschneider
siehe Absatz "EINSTELLUNG DES FADENABZUGS UND DER FADEN-
SPANNUNGSFRE 16 ABE " .
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PNEUMATIC PRESSER FDOT LIFTER

(component of the sewing tables for styles with "KL1PP-
IT" thread trimmer)

Assemble the pneumatic presser foot lifter, supplied
with the sewing table, to the sewing machine (see
Fig. 35). For thas remove two hex. head screws (E) from
the support bracket (F) for the thread trimmer drive.
Mount the presser foot lifter with the two screws (G
and H, Fig. 35) and three washers (J) so that the air
cylinder with strap is vertical (standard setting).
Complete the tube connections.

Machines with solenoid drive for "KLIPP-1T" thread
trimmer see Fig. 3.

Machines with electro-pneumatic drive for "KLIPP-IT1"
thread trimmer see Fig. 4.

Set the pneumatic presser foot lifter as follows:
With needle bar at bottom of stroke the lifted presser
foot should not contact the needle holder!

With the needle bar st upper end of stroke the tips
of the needles should not stand out under the lifted
presser foot bottom.

With adjusting screw (A, Fig. 35) the presser foot
lifting can be changed. Loosen lock nut (B) and turn
adjusting screw (A) down to increase the presser foot
lifting or up to decrease 1t. Retighten lock nut (B).
RAemoval of one or both stop rings (C) is required when
presser foot lifting exceeds 2 mm (5/64 in.).

The end play (X, Fig. 35) of presser foot lifter lever
(D) should be at least 1 mm (3/64 in.) before the
presser foot starts lifting.

PNEUMAT1SCHER DRUCKERFUSSLIF1ER

(Bestandteil der Nahtische fir Maschinen mit "KLIPPAB" Faden-
abschneader)

Baven Sie den mit dem Nihtisch gelieferten pneumatischen
Druckerfufllifter an die Nihmaschine (siehe Fig. 35). Dazu
missen zwei Sechskantschreuben (E) sus dem Lagerbock (F) fur
den Fadenabschneider-Antrieb entfernt werden, .
Montieren Sie den Orickerfuflifter mit den zwei Schrauben (G
und H, Fig. 35) und den drei Scheiben (J) so, daB der Luft-
zylinder mit Lasche senkrecht steht (Standardeinstellung)
Stellen Sie die Schlauchverbindungen her.

Maschinen mit Magnetantrieb fir "KLIPPAB" Fadenabschneider
siehe Fig. 3.

Maschinen mit elektropneumatischem Antrieb fur "KLIPPAB"
Fadenabschneider siehe Fig. 4.

Stellen Sie den pneumatischen DrickerfuBlifter wie folgt ein:
Bei am unterem Hubende stehender Nadelstange darf der ange-
hobene DrickerfuB den Nadelhalter nicht berUhren!

Bei am oberen Hubende stehender Nadelstange dirfen die Nadel-
spitzen nicht unter der angehobenen Drickerfulsohle heraus-
ragen!

Mit der Einstellschraube (A, Fig. 35) kann das Anheben des
Drickerfufles verdndert werden. Losen Sie die Feststellmutter
(B) und drehen Sie die Einstellschraube (A) nach unten um das
Anheben des Orickerfulles 2u vergrofBern oder nach oben, um es
zu verkleinern. Ziehen Sie die Feststellmutter (B) wieder an.
Der Ausbau eines oder beider Anschlagringe (C) ist erfor-
derlach, wenn der Drickerfull mehr als 2 mm angehoben wird.
Das Spiel (X, Fig. 35) des Drickerfufliterhebels (D) mufl
mindestens 1 mm betragen bevor der Drickerfuf} anzuheben be-
ginnt.

A
B
X
(¢
vertical
senkrecht
Rear View
Rickansicht

Fig.35
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ADJUSTING INSTRUCTIONS FOR "KLIPP-IT" THREAD
TRIMMER AND WIPER WITH ELECTRO-PNEUMATIC
DRIVE

NOTE:

Do not insert the ten prong plug of the thread trimmer
drive on the motor before adjusting respectively pro-
gramming the stopping positions NEEDLE ODWN and
NEEDLE UP!

(Refer to item 11 in paragraph “"INSTALLATION section
B).

Only when the thread wiper is correctly set, it can
be connected to power and sir supply.
(See paragraph "SETTING THE THREAD WIPER®, item 6).

CAUTION!

Turn-off main switch and bleed the air
supply tubes on toggle lever valve under
the table board before making adjustments.

The following settings 1 - 7 have to made in sequence!

1. SETTING THE AIR CYLINDER STROKE

The stroke (a, Fig. 36) of the air cylinder has
to be set for the different needle distances as
shown in the following chart:

Needle distance
Nadelabstand

B gauge

1D gauge

12 gauge

16 gauge

For setting remove the cloth plate. Loosen nut
(A, Fig. 36) and move crosshead (B) on shaft (C)
as required. Retighten nut (A).

If it is necessary to adjust piston rod (D,
Fig. 36) of sir cylinder to make above setting,
loosen nut (E) and turn piston rod (D) according-
ly. Retighten nut (E).

Fig.36

EINSTELLANLEITUNG FUR "KLIPPAB™ FADENABSCHNEIDER
UND FADENZIEHER MIT ELEKTROPNEUMATISCHEM ANTRIES

BEACHTEN SIE:

Stecken Sie den 10 poligen Stecker des Fadenabschneidef-
Antriebs nicht am Motor ein, bevor Sie die Haltepositicnen
NADELTIEF Und NADELHOCH eingestellt bzw. programmiert haben!
(Siehe Punkt 11 im Absatz "AUFSTELLUNG" Teil B).

Nur wenn der Fadenziecher richtig eingestellt ist, darf er an
der Strom- und Luftzufuhr angeschlossen werden.
(Siehe Absatz "EINSTELLUNG DES FADENZIEHERS, Punkt 6).

ACHTUNG!

Schalten Sie den Hauptschalter aus und entluften
Sie die tuftzufuhrschlauche mit dem Kipphebelven-
til unter der Nahtischplatte bevor Sie Einstellar-
beiten machen!

Die folgenden Einstellungen 1 - 7 missen der Reihenfolge nach
ausgefiuhrt werden!

1. EINSTELLUNG DES LUFTZYLINOERHUBES

Der Hub (a, Fig. 36) des Luftzylinders muB fir die ver-
schiedenen Nadelabstande entsprechend folgender Tabelle
eingestellt werden:

Stroke "a"

Hub "a"®

approx./etwa 16 mm (5/B 1in.)
approx./etwa 16 mm (5/8 in.)
approx./etwa 16 mm (5/8 in.)
approx./etwa 17 mm (43/64 in.)

Entfernen Sie zum Einstellen die Stoffplatte. Losen Sie
die Mutter (A, Fig. 36) und verschieben Sie den Kreuzkopf
(B) auf der Achse (C) entsprechend. Ziehen Sie die Mutter
(A) wieder an.

Wenn es ndtig i1st die Kolbenstange (D, Fig. 36) des Luft-
zylinders zu verstellen um obige Einstellung vorzunehmen,
ldsen Sie die Mutter (E) und verdrehen Sie die Kolben-
stange (D) entsprechend. Ziehen Sie die Mutter (E) wieder

an.
\
0,5 - 1 mm
.020 - .D4D in,
[ o \
0,5 mm |vorzugsweise @ @ @
.020in.|preferable 0,5-1mm
.020 - .D4D in.
@ o)
0]
e A cC B |c
N P
Sl y
@ @ @
Fig.37

From the library of: Supgrior Sewing Machine & Supply LLC



2.1

2.2

2.3

2.4

SETTING THE THREAD TRIMMER

When the thread trimmer drive 1s in 1ts home posi-
tion, the distance between the guide sleeve under
screw (A, Fig. 37) as well as between guide washer
under screw (B) and the left ends of slots (C)
should be 0.5 to 1 mm (.020 to

2.
2.1

EINSTELLUNG OES FADENABSCHNEIDERS

In Ruhestellung des Fadenabschneider-Antriebs soll der
Abstand zwischen der Fuhrungshulse unter der Schraube
(A, Fig. 37) sowie zwischen der Fihrungsscheibe unter
der Schraube (B) und den linken Enden der Schlitze (C)

etwa 0,5 bis 1 mm betragen (vor-

.040 in.) (preferable 0.5 mm
(.020 in.)).

For adjustment remove retain-
ing washer (0), press down
driving laink (E) and turn
carrier bolt (F) in or out as
required and reconnect to the
lever.

After making this setting
check with needles in up po-
sition and lower knife swung
to its left end position the
distance at the right ends of
slots (C). The distance should

zugsweise 0,5 mm). -

Zur Einstellung entfernen Sie
die Sicherungsscheibe (D), drik-
ken den Mitnehmer (E) nach un-
ten, drehen den Mitnehmerbolzen
(F) entsprechend ein oder aus
und Koppeln am Hebel wieder an,
(berprifen Sie nach dieser Ein-
stellung bei obenstehenden Na-
deln und in die linke Endstel-
lung geschwenktem Untermesser

den Abstand an den rechten Enden
der Schlitze (C). Der Abstand

be at least 1 mm (.040 in.)
(see F1g. 3B).

The lower knife (G, Fig. 39) 1s set correctly,
when its edge (X) is parallel to edge (Y) of lower
knife holder (H) and edge (Z) of lower knife 1s 1n
line with edge (Z) of lower knmife holder.

After loosening screws (J, F1g. 39) the lower knife
(G) can be aligned accordingly. Retighten screws.

Loosen screws (K and L, Fig. 39) for making the
following settings:

Set the upper knife (M) to overlap the lower knife
(G) by 0.5 mm (.020 in.). -
Set the leaf spring (N, Fig. 40) for clamping the
looper thread so that the edges (X) of lower knife
(G) and leaf spring (N) are flush and aligned.
Besides this the distance between the tip of lower
knife (G, Fig. 41) and the front edge of leaf spring
(N) should be 1.5 to 2 mm (.060 to .0BO in.). Now
retighten screws (K, Fig. 39).

Adjust screw (L, Fig. 39) to securely clamp the
looper thread as shown in Fig. 4B.

Loosen screws (Q, Fig. 40) for making the following
settings:

0ffset the front edge of leaf sprang (P, Fig. 41) by
D.5mm (.020 in.) from the tip of upper knife (M).
Besides this, the edge (R, Fig. 42) of leaf spring
(P) has to be set aligned wiath edge (R) of leaf
spring (N). Retighten screws (Q, Fig. 40).

1,5 - 2 mm
.060 - .080 in,
M

0,5 mm
.020 in,

Fig.#1

Fig.38

2.2

2.3

2.4

muB mindestens 1 mm betragen
(s1ehe Fig. 38).

Das Untermesser (G, Fig. 39) ist richtig eingestellt, wenn
seine Kante (X) parallel zur Kante (Y) des Tragers fur
Untermesser (H) ist und die Kante (Z) des Untermessers
mit der Kante (Z) des Tragers eine Linie bildet.

Nach Lésen der Schrauben (J, Fig. 39) kann das Unter-
messer (G) entsprechend ausgerichtet werden. Ziehen Sie
die Schrauben wieder an.

Lésen Sie die Schrauben (K und L, Fig. 39) for folgende
Einstellungen:

Stellen Sie das Obermesser (M) so, daB es das Untermesser
(G) um 0,5 mm Uberschneidet.

Stellen Sie die Blattfeder (N, Fig. 40) zum Klemmen des
Greiferfadens so, daB die Kanten (X) von Untermesser (G)
und Blattfeder (N) bindig in einer Linie sind.

Zudem muB der Abstand 2wischen der Spitze des Unter-
messers (G, Fig. 41) und der Vorderkante der Blattfeder
(N) 1,5 bas 2 mm betragen. Ziehen Sie nun die Schrauben
(K, Fi1g. 39) wieder an.

Stellen Sie die Schrsube (L, Fig. 39) so daB der Greifer-
faden sicher geklemmt wird, wie in Fig. 4B gezeigt.

Losen Sie die Schrauben (Q, Fig. 40) fur folgende Ein-
stellungen:

Stellen Sie die Vorderkante der Blattfeder (P, Fig. 41)
0,5 mm hinter die Spaitze des Obermessers (M) zuruck.
Zudem muB die Kante (R, Fig. 42) der Blattfeder (P) mit
der Kante (R) der Blattfeder (N) in einer Limie stehen.
Ziehen Sie die Schrauben (Q, Fig. 40) wieder an.

Fig.40
G N R P
\ l 1 =
] T \°\°}=

: le)
Bottom view
Unteransacht

Fig.42
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SETTING OF THE LOWER KNIFE TIP

Loosen screws (T, Fig. 43) and move guide (S) to
the front (towards the operator).

With needles exactly on the top of their stroke,
move the thread trimmer mechanism to the left un-
til the tip of lower knife (G) 1s 12 mm (5/32 in.)
from the right end of looper (U).

w

In this position, the tip of the knife should
center (front to back) above the ridge on top of
the looper blade.

For adjustment loosen screw (B, Fig. 43) and ro-
tate lower knife holder (H) around screw (A) un-
til the lower knife tip centers above the ridge
on the top of the looper blade,

Retighten screw (B).

E-3

Stop (V, Fig. 43) limits the movement of the upper
knife (M) to the left.

Set stop (V) with screw (W) so that the leaf
springs (N and P, Fig. 41) below the knives have
enough clearance to the loopér when moving to the
left.

Swing the thread trimmer mechanism to the left
until the lower knife tip 1s 12 mm (5/32 in.)
from the right end of looper.

Now move guide (S, Fig. 43) to the rear (away
from operator) until it contacts the lower knife
holder (H) at point (D, Figs. 43 and 44) without
deflecting 1t.

Simultaneously set by lowering or raising guide
(S, Fig. 44), which is also positioned between
lower knife holder (H) and leaf spring (E), the
height of lower knife above the top ridge of
looper blade according to Fig. 45. Retighten
screws (T, Figs. 43 end 44).

NOTE: Always when loosening screw (B, Fig. 43) for
setting the lower knife tip, it 1s neces-
sary to readjust guide (S, Figs. 43 and 44).

CHECKING THE SETTING OF THE LOWER KNIFE TIP

The setting of the lower knife tip described in
item 3 is & basic adjustment. The setting has to
be checked according to Figs. 46 and 47.

centered
mittig
ausgerichtet

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

EINSTELLUNG DER UNTERMESSERSPITZE

Ldsen Sie die Schrauben (T, Fig. 43) und schieben Sie dae
FGhrung (S) nach vorne (zur Bedienungsperson).

Bei genau am oberen Endpunkt ihrer Bewegung stehenden
Nadeln schwenken Sie den Fadenabschneidermechanismus
nach links, bis die Spitze des Untermessers (G, Fig. 43)
12 mm vom rechten Ende des Greifers (U) entfernt ast.

In dieser Stellung muB die Spitze des Untermessers (von
vorne nach hinten gesehen) mittig uber dem Ricken der
Greiferklinge sein.

Zur Einstellung ldsen Sie die Schraube (B, Fig. 43) und
drehen den Trager fur Untermesser (H) um die Schraube (A)
bis die Untermesserspitze mittig uber dem Ricken der
Greiferklinge steht.

Ziehen Sie die Schraube (B) wieder an.

Der Anschlag (V, Fi1g. 43) begrenzt die Bewegung des Ober-
messers (M) nach links,

Stellen Sie den Anschlag (V) mit der Schraube (W) so, daB
die Blattfedern (N und P, Fig. 41) unter den Messern bei
ihrer Bewegung nach links geniigend Abstand zum Greifer
haben.

Schwenken Sie den Fadenabschneidermechanismus nach links
bis die Spitze des Untermessers 12 mm vom rechten Ende
des Greifers entfernt ist.

Schieben Sie nun die Fihrung (S, Fig. 43) nach hinten
(von der Bedienungsperson weg) bis sie im Punkt (D,
Fig. 43 und 44) am Trager fur Untermesser (H) ohne zu
drucken anliegt.

Stellen Sie gleichzeitig durch nach unten oder oben Ver-
schieben der Fihrung (S, Fig. 44), die such zwischen dem
Tréger fir Untermesser (H) und Blattfeder (E) liegt, die
Hohe des Untermessers uber dem Ricken der Greiferklinge
nach Fig. 45 ein. Ziehen Sie die Schrauben (T, Fig. 43
und 44) wieder an.

BEACHTEN SIE: Nach jedem Losen der Schraube (B, Fig. 43)
zum Einstellen der Untermesserspitze, muf}
die Fihrung (S, Fi1g. 43 und 44) neu einge-
stellt werden.

PRUFEN OER EINSTELLUNG OER UNTERMESSERSPITZE

Oie Einstellung der Untermesserspitze nach Punkt 3 ist
eine Grundeinstellung. Oie Eainstellung mull entsprechend
der Fig. 46 und 47 geprift werden.

0+0,1 mm

0*+.004 in. "]

A

Fig.45
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5.1

5.2

CHECKING THE SETTING DF THE LOWER KNIFE TiIP
(continued)

The lower knife must pass through the needle
thread loops (NL, Fig. 46) and deflect the looper
thread st edge (G7).

When the lower knife swings back to the right, the
looper thread must be caught by cutting edge (CL,
Fig. 47) and the needle threads by cutting edge
(CN) and drawn to the upper knife for cutting.

After being cut the looper thread must be clamped
as shown in Fig. 48. The tension of the leaf
spring for clamping the looper thread can be ad-
justed with screw (L, Fig. 39).

Fig.46

Fig.48
THREAD PULL-OFF AND TENSION RELEASE ADJUSTMENTS

Loosen screw (A, Fig. 49) in the tension release
lever on the back of the machine and set lever
(B) of tension release lever shaft horizontal.
Retighten screw (A).

Loosen screw (C, Fig. 49) and set the tension
disc separator (E) by turning eccentric (D) so
that the separators (F) are as close as possible
to the tension discs (G) without touching them.
Retighten screw (C). The tension discs must open
a8s soon as the cutting process starts., The ten-
sion disc separstor should move freely between
the tension discs without binding,

5.2

PRUFEN DER EINSTELLUNG DER UNTERMESSERSPITZC
(Fortsetzung)

Das Untermesser muB durch die .Nadelfadenschlingen (NL,
fig. 46) hindurchgehen und an der Kante (GY) den Greifer-
faden ablenken.

Wenn das Untermesser mach rechts zuruck schwenkt mussen
der Greiferfaden von der Schneiade (CL, Fig. 47) und die
Nadelfaden von der Schneide (CN) eingefangen und zum Ab

schneiden zum Dbermesser gezogen werden,

Nach dem Abschneiden muBl der Greiferfaden, wie 1n Mg, 48
gezeigt, geklemmt sein. Die Spannung der Blattfeder zum
Klemmen des Greiferfadens kann mit der Schraube (L,
rfig. 39) eingestellt werden,

EINSTELLUNG DES FADENABZUGS UND DER FADENSPANNUNGSFREI-
GABE

Losen Sie die Schraube (A, Fig. 49) im Spannungssuslése-
hebel auf der Rickseite der Maschine und stellen Sie den
Hebel (B) der Auslésestange fir Fadenspannung waagerecht.
Ziehen Sie die Schraube (A) wieder an.

Losen Sie die Schraube (C, Fig. 49) und stellen Sie den
Spannungsscheibentrenner (E) durch Drehen des Exzenters
(D) so, daB die Offner (F) so dicht wie méglich an den
Fadenspannungsscheiben (G) stehen, chne diese zu berihren.
Z1ehen Sie die Schreube (C) wieder an. Die Fadenspan-
nungsscheiben milssen bei Beginn des Schneidvorganges
offnen. Der Spannungsscheibentrenner (E) muB zwischen
den Fadenspannungsscheiben (G) freigehen ohne zu klemmen,
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5.3

THREAD PULL-OFF AND TENSION RELEASE ADJUSTMENTS
(continued)

The thread pull-off hooks (H, Fig., 49) for the
needle threads control the length of the needle
thread tails on garment after trimming. The
higher the hooks are set, the shorter the needle
thread tails will be,

Set the thread pull-off hooks (H) so that with
free needle thread tasils (not clamped by the
wiper) 21mmediately the next stitch is formed,
when sewing starts and the visible thread ends
on the top of fabric are as short as possible.
Set the thread pull-off hook (J, Fig. 49) for the
looper thread so that the thread is clamped se-
curely when traimmed.

NOTE: The thread trimmer mechanism assembly and the

6.2

tension release assembly are linked together,
If there is a bind, 1t may be in the tension
assembly, Remove screw (A, Fig. 50) and check
for binds by moving both assemblies separa-
tely.

Fig.50

SETTING THE THREAD WIPER

Keep power end air supply of thread wiper dis-
cannected by loosening the securing screw and
pulling-out plug (A, Fig. 51) on valve (V2) and
by discannecting the PA-tubes (1 and 2, Fig. 52)
on the air cylinder of the wiper.

Insert the ten prong plug of the thread trimmer
drive on the motor.

Switch-on the motor.

Switch-on the air supply on toggle lever valve
under the table board.

Sew and cut the threads with fabric under the
presser foot.

Switch-off motor and air supply.

Now swing the wiper hook manually to the left.
The hook (B, Fig. 53) must deflect the needle
threads to the front (towards the operator).
When the hook (B, Fig. 54) returns from left to
right 1t must catch the needle threads and draw
them to leaf spring (C, Fig. 52) for clamping.
On its travel the hook should not interfere with
the needle points or the presser foot.

For adjustment loosen screws (A, Fig. 52), set
as required and retighten screws.

The wiper hook (B, Fig. 52) and leaf spring (C)
for clamping the needle threads should be approx-
imately flush at point (F) when the hook (B) is
1n its raght end position,

After loosening screw (E, Fig. 52) set the lower
end of leaf spring flush to the lower edge of
bracket (D) at point (F). Retighten screw (E).

For adjustment of hook (B, Fig. 52) loosen screw
(G) and nut (H) and screw stop (J) in or out as
requared. Retighten nut (H) and reconnect wiper
with screw (G).

5.

5.3

EINSTELLUNG DES FADENABZUGS UND DER FAOENSPANNUNGSFREI-
GABE (Fortsetzung)

Die Fadenabzugshaken (H, Fig. 49) fur die Nadelfaden
regeln die Lange der Nadelfadenenden am Nahgut nach dem
Abschneiden. Je hoher die Haken gestellt werden umso
kiurzer werden die Nadelfadenenden.

Stellen Sie die Fadenabzugshaken (H) so, daB bei freien
(nicht durch Fadenzieher geklemmten) Nadelfadenenden bea
Nahbeginn sofort der nachste Stich gebildet ward und nur
kurze Faedenenden auf der Oberseite des Stoffes sichtbar
sind.

Stellen Sie den Fadenabzugshaken (J, Fig. 49) fir den
Greiferfaden so, daB der Faden beim Abschneiden sicher
festgeklemmt wird.

BEACHTEN SIE: Der komplette Fadenabschneidermechanismus und

6.2

die Fadenspannungsfreigabe sind miteinander verbunden.
Tritt Klemmen auf, kann dies an der kompletten Faden-
spannung liegen. Entfernen Sie die Schraube (A, Fi1g. 50)
und prifen Sie auf Klemmen, indem Sie beide Mechanismen
separat bewegen,

Thread wiper
Fadenzieher

WR WA A
3 = /

\ e e
\\V1 v2

Thread trimmer
Fadenabschneider

TR TL

Rear view
Rickansicht

Fig.51

EINSTELLUNG DES FADENZIEHERS

Trennen Sie den Fadenzieher von der Strom- und Luftzufuhr
durch Losen der Sicherungsschraube und herausziehen des
Steckers (A, Fig. 51) am Ventil (V2) und durch Losen der
PA-Schlduche (1und 2, Fig. 52) am Luftzylinder des Faden-
ziehers.

Stecken Sie den 10 poligen Stecker des Fadenabschneider-
Antriebs am Motor ein,

Schalten Sie den Motor ean.

Schalten Sie die Luftzufuhr am Kipphebelventil unter der
Nahtischplatte ein.

Nahen Sie und schneiden Sie die Faden im Stoff ab.

Schalten Sie Motor und Luftzufuhr aus.

Schwenken Sie nun den Haken fUr Fadenzieher von Hand nach
links ein. Oabei muB der Haken (B, Fig. 53) die Nadel-
faden nach vorne (zur Bedienungsperson hin) ablenken.
Wenn der Haken (B, Fig. 54) von links nach rechts zurick
schwenkt muB er die Nadelfdden mitnehmen und zum Fest-
klemmen zur Blattfeder (C, Fig. 52) ziehen,

Auf seiner Bahn darf der Haken weder die Nadelspitzen
beridhren noch gegen den Orickerful stofen.

Zur Einstellung ldsen Sie die Schrauben (A, Fig. 52), stel-
len entsprechend ein und ziehen die Schrauben wieder an.

Der Haken fUr Fadenzieher (B, Fig. 52) und die Blattfeder
(C) zum Klemmen der Nadelfdden missen in der rechten End-
stellung des Hakens (B) im Punkt (F) in etwa bundig
sein.

Stellen Sie nach Losen der Schraube (E, Fig. 52) das un-
tere Ende der Blattfeder (C) bindig zur unteren Kante des
Halters (D) bei Punkt (F). Ziehen Sie die Schraube (E)
wleder an.

Zur Eanstellung des Hakens (B, Fig. 52) ldsen Sie die
Schraube (G) und die Mutter (H) und schrauben den Anschlag
(J), nach 3edarf ein oder aus. Ziehen Sie die Mutter (H)
wieder an und verbinden Sie den Fadenzieher wieder mit
der Schraube (G).
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6.2

SETTING THE THREAD WIPER (continued)

Stop screw (M, Fig. 52) lamts the motion of the
wiper hook to the left. Loosen nut (L) and set
the stop screw (M) so that stop (J) strikes
against 1t when the wiper hook (B, Fig. 55) as
3 mm (1/8 1n.) left of the left needle. Retighten
nut (L, Fig. 52).

HINT: For disassemblaing head cover (K, Fig. 52)
remove screw (G), the two head cover
fastening screws and disconnect PA-tubes
(1 and 2).

SETTING THE PROXIMITY SWITCH

The proximity switch (A, Fig. 56) prevents the
motor respectively the sewing machine from run-
ning, when the thread trimmer mechanmism 1s not in
1ts extreme right end position (home position).
Adjust as follows:

Move the thread trimmer mechanism to 1ts extreme
right end position,

Swatch-on the motor.

Set the face of proximity switch (A, Fig. 56)
with nuts (B) close to lever (C) until the laght
emitting diode (LED) laghts up. The distance be-
tween proximity switch (A) and lever (C) is nor-
mally approx. 0.5 to 0.B mm (.020 to .032 in.).
When moving the thread trimmer mechanism about
0.5 mm (.020 in.) from its raght end position to
the left, the LEO must go out and the motor re-
spectively the sewing machine will not start to
run when depressing the motor treadle. -

SETTING THE FLOW METERING SCREWS ON THE ELECTRO-
PNEUMATIC ORIVE

The speed for the movement of the thread trimmer
mechanism to the left for cutting is regulated
with screw (TL, Fig. 51) and the speed for the
movement to the raght in home position is regu-
lated with screw (TR) on valve (V1),.

The speed for the movement of the wiper hook to
the left 1s regulated with screw (WL, Fig. 51)
and the movement to the right in home position
1s regulated with screw (WR) on valve (V2).

Adjust the metering screws so that thread trim-
mer mechanism and wiper hook move smoothly left
and right and the threads sre cleanly cut and
clamped.

6. EINSTELLUNG DES FADENZIEHERS (Fortsetzung)

6.2 Di1e Anschlagschraube (M, Fig. 52) begrenzt den Weg des
Hakens fir Fadenzieher nach links. Losen Sie die Mutter
(L) und stellen Sie die Anschlagschraube (M) so, dal} der
Anschlag (J) an ihr anschlagt, wenn der Haken fir Faden-
zaeher (B, Fig. 55) 3 mm lainks der linken Nadel steht.
Ziehen Sie die Mutter (L, Fig. 52) wieder an. -

HINWEIS: Entfernen Sie zum Abnehmen des Kopfdeckels (K,
Fi1g. 52), die Schraube (G) sowie die beaden Kopf-
deckel-Befestigungsschrauben und ldsen Sie die
PA-Schlauche (1 und 2).

7. EINSTELLUNG DES NAHERUNGSSCHALTERS

Oer Naherungsschalter (A, Fig. 56) verhindert das Laufen
des Motors bzw. der Nahmaschine, wenn der Fadenabschnei-
dermechanismus nicht in seiner aullerst rechten Endstel-
lung (Ruhestellung) ist.

Stellen Sie wie folgt ean:

Bringen Sie den Fadenabschneidermechanismus 1n seine
auBerst rechte Endstellung.

Schalten Sie den Motor ean,

Stellen Sie die Stirnflache des Naherungsschalters (A,
Fig. 56) mit Hilfe der Muttern (B) so nahe an den Hebel
(C), daB die Leuchtdiode (LED) aufleuchtet. Der Abstand
zwischen Naherungsschalter (A) und Hebel (C) ist nor-
malerweise etwa 0,5 bis 0,B mm,

Wenn der Fadenabschneidermechanismus um etwa 0,5 mm aus
seiner rechten Endstellung nach links bewegt ward, muf}
die LED erldschen und der Motor bzw. die Nahmaschine
lauft nicht mehr an, wenn das Motorpedal nach vorne ge-
treten wird.

B. EINSTELLUNG OER REGULIERSCHRAUBEN FUR LUFTOURCHFLUSS AM
ELEKTROPNEUMATISCHEN ANTRIEB

Oie Geschwindigkeit fUr die Bewegung des Fadenabschnei-
dermechanismus nach links zum Schneiden wird mit der
Schraube (TL, Fig. 51) und fuUr die Bewegung nach rechts
in die Ruhestellung mit der Schraube (TR) am Ventil (V1)
reguliert.

Di1e Geschwindigkeit fir die Bewegung des Hakens fir Fa-
denzieher nach links wird mit der Schraube (WL, Fig. 51)
und fUr die Bewegung nach rechts in die Ruhestellung mit
der Schraube (WR) am Ventil (V2) reguliert.

Stellen Sie die Regulierschrauben so, daB sich Fadenab-
schneidermechanismus und Haken fir Fadenzieher gleich-
maBig nach links und rechts bewegen und die Féden sauber
abgeschnitten und geklemmt werden.

</

Fig.53 Fig.54
Rear view
8 B  Rickensicht A LED
& left needle *\" /
linke -Nadel C 7
3 am
1/8 in. _—J L
x. .020 - .032 1n.
- e 0.5 - 0.8 0m
Fig.52 Fig.55 Fig.56
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ADJUSTING INSTRUCTIONS FOR "KLIPP-IT" THREAD
TRIMMER AND WIPER WITH SOLENOID DRIVE

NOTE:

Do not insert the ten prong plug of the thread traim-
mer drave on the motor before adjusting respectively
programming the stopping positions NEEOLE OOWN and
NEEOLE UP!

(Refer to 1tem 11 in paragraph "INSTALLATION" section
8).

Only when the thread wiper is correctly set, the e-
lectric connection on the solenoid drive should be
completed according to Fig. 62.

(See paragraph “SETTING THE THREAD WIPER", item 6).

CAUTION!

Turn-off main switch before making adjust-
ments!

The following settangs 1 - 7 have to mede in sequence!

1. SETTING THE SOLENDIO STROKE

The stroke (a, Fig. 57) of the solenoid has to be
set for the different needle distances as shown
1n the following chart:

Needle distance
Nadelabstand

8 gauge

10 gauge

12 gauge

16 gauge

For setting remove the cloth plate. Loosen nut
(A, Fig. 57) and move crosshead (B) on shaft (C)
as required. Retighten nut (A).

Make SETTING 2 to 5 as described in the ADJUSTING
INSTRUCTIONS FOR “KLIPP-IT" THREAD TRIMMER AND WIPER
WITH ELECTRO-PNEUMATIC DRIVE.

EINSTELLANLEITUNG FUR "KLIPPAB" FADENABSCHNEIDER
UND FADENZIEHER MIT MAGNETANTRIEB

BEACHTEN SIE:

Stecken Sie den 10 poligen Stecker des Fadenabschneider-
Antriebs nicht am Motor ein, bevor Sie die Haltepositionen
NADELTIEF und NADELHOCH eingestellt bzw. programmiert haben!
(Siehe Punkt 11 im Absatz "AUFSTELLUNG" Teal B).

Nur wenn der Fadenzieher richtig eingestellt ist, darf dae
elektrische Verbindung am Magnetantrieb nach Fig. 62 her-
gestellt werden.

(Siehe Absatz “EINSTELLUNG DES FADENZIEHERS™, Punkt 6).

ACHTUNG!
Schalten Sie den Hauptschalter aus bevor Sie Ein-
stellarbeiten machen!

Die folgenden Einstellungen 1 - 7 missen der Reihenfolge nach
ausgefihrt werden!

1. EINSTELLUNG OES MAGNETHUBES

Oer Hub (a, Fig. 57) des Magneten muB} fir die verschie-
denen Nadelabstande entsprechend folgender Tabelle ein-
gestellt werden:

Stroke "a"

Hub lla"

approx./etwa 16 mm (5/8 in.)
approx, /etwa 16 mm (5/B in.)
approx./etwa 16 mm (5/8 in.)
approx,/etwa 17 mm (43/64 in.)

gntfernen Sie zum Einstellen die Stoffplatte. Losen Sie
die Mutter (A, Fig. 57) und verschieben Sie den Kreuzkopf
(B) auf der Achse (C) entsprechend. Ziehen Sie die Mutter
(A} wieder an.

Machen Sie die EINSTELLUNGEN 2 bis S wie 1n der EINSTELL-
ANLEITUNG FUR "KLIPPAB" FADENABSCHNEIDER UNO FADENZIEHER MIT
ELEKTROPNEUMATISCHEM ANTRIEB beschrieben.

Fig.57
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6.2

SETTING THE THREAO WIPER

Keep thread wiper disconnected.

Insert the ten prong plug of the thread trimmer
drive on the motor.

Switch-on motor, sew and cut the threads with
fabric under the presser foot.

Switch-off the motor.

Now actuate the wiper hook manually. The hook (B,
Fig. 59) must deflect the needle threads to the
front (towards the operator).

When the hook (B, Fig. 60) returns from left to
right 1t must catch the needle threads and draw
them to leaf sprang (C, Fig. 58) for clamping.
On its travel the hook should not interfere with
the needle points or the presser foot.

For adjustment loosen screws (A, Fig. 5B), set as
requared and retighten screws.

The wiper hook (B, Fig. 58) and leaf spring (C)
for clamping the needle threads should be approx-
imately flush st point (F) when the hook (B) is
in its raight end position.

After loosening screw (E, Fig. 5B) set the lower
end of leaf spring flush to the lower edge of
bracket (D) at point (F). Retighten screw (E).

For adjustment of hook (B, Fig. 5B) loosen screw
(G) and screw (J) and turn lever (L) until the
end of hook (B) and the lower end of leaf spring
(C) are flush, Retighten screw (J).

Set stop (H, Fig. 5B) so that lever (L) strikes
against it just before the stop in the rotary
solenoid of the wiper is effective. Retighten
screw (G). -
Stop (N, Fig. 5B) limits the motion of the wiper
hook to the left. Loosen screw (M) and set the
stop (N) so that lever (L) strikes against 1t when
the wiper hook (B, Fig., 61) is 3 mm (1/B in.)
left of the left needle. Retighten screw (M,
Fig. 58B).

Now complete the electrical connection of the
thread wiper on the solenoid drive according to
Fig. 62.

HINT: For disassembling head cover (K, Fig. 5B) re-

move screw (P) and the two head cover fastening
screws. Oraw-off head cover horizontally to the
left to avoid damaging of plug and receptacle.

6.
6.1

6.2

HINWEIS: Entfernen

EINSTELLUNG DES FADENZIEHERS

Der Fadenzieher darf nicht angeschlossen sein,

Stecken Sie den 10 poligen Stecker des Fadenabschneider-
Antriebs am Motor ein.

Schalten Sie den Motor ein, ndhen Sie und schneiden Sie
die Faden im Stoff ab.

Schalten Sie den Motor aus. .
Schwenken Sie nun den Haken fir Fadenzieher von Hand ein.
Oabei muB der Haken (B, Fig. 59) die Nadelféden nach
vorne (zur Bedienungsperson hin) ablenken.

Wenn der Haken (B, Fig. 60) von links nach rechts zurick
schwenkt muBl er die Nadelfdden mitnehmen und zum Fest-
klemmen zur Blattfeder (C, Fig. 5B) ziehen.

Auf seiner Bahn darf der Haken weder die Nadelspitzen
berihren noch gegen den Orickerful stofien.

Zur Einstellung lgsen Sie die Schrauben (A, Fig. 58), stel-
len entsprechend ein und ziehen die Schrauben wieder an.

Der Haken fir Fadenzieher (B, Fig. 58) und die Blattfeder
(C) zum Klemmen der Nadelfaden mussen in der rechten End-
stellung des Hakens (B) im Punkt (F) in etwa bindig
sein,

Stellen Sie nach Ldsen der Schraube (E, Fig. 58) das un-
tere Ende der Blattfeder (C) bindig zur unteren Kante des
Halters (D) bei Punkt (F). Ziehen Sie die Schraube (E)
wieder an.

Zur Einstellung des Hakens (B, Fig. 5B) losen Sie die
Schraube (G) und die Schraube (J) und drehen den Hebel
(L) bis das Ende des Hakens (B) und das untere Ende der
Blattfeder (C) bindig sind, Ziehen Sie die Schraube (J)
wieder an.

Stellen Sie den Anschlag (H, Fig. 5B) so, daB der Hebel
(L) an ihm anschlagt kurz bevor der Anschlag im Oreh-
magneten des Fadenziehers wirksam wird. Ziehen Sie die
Schraube (G) wieder an.

Oer Anschlag (N, Fig. SB) begrenzt den Weg des Hakens fir
Fadenzieher nach links. Ldsen Sie die Schraube (M) und
stellen Sie den Anschlag (N) so, da der Hebel (L) an ihm
anschlégt, wenn der Haken fir Fadenzieher (B, Fig. 61)
3 mm links der linken Nadel steht. Ziehen Sie die Schraube
(M, Fig. 5B) wieder an.

SchlieBen Sie nun den Fadenzieher elektrisch am Magnet-
antrieb nach Fig. 62 an.

Sie zum Abnehmen des Kopfdeckels (K,
Fig. 5B) die Schraube (P) und die beiden Kopfdeckel-
Befestigungsschrauben. Ziehen Sie den Kopfdeckel
horizontal nach links ab, damit Stecker und Steck-
buchse nicht beschadigt wird.

B
Make SETTING 7 (SETTING THE PROXIMITY Mgchen Sie die EINSTELLUNG 7 (EINSTELLUNG OES
SWITCH) as described in the AQJUSTING IN- NAHERUNGSSCHALTERS) wie in der EINSTELLANLEITUNG
STRUCTIONS FOR "KLIPP-IT" THREAQD TRIMMER FUR "KLIPPAB" FADENABSCHNEIDER UNO FAOENZIEHER
AND WIPER WITH ELECTRO-PNEUMATIC DRIVE. MIT ELEKTROPNEUMATISCHEM ANTRIEB beschrieben.
Fig.59
/ B
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CLASS 34700 TABULAR SUMMARY DF ADJUSTING

SPECIFICATIONS

KLASSE 347D0 UBLRSICHTSTABELLE DER LINSTELLWERTE

Setting dimensions

EinstellmaBe
SETTING THE LOOPER (note the needle distance)
EINSTELLUNG DES GREIFERS (beachten Sie den Nadelabstand)
A 8 gauge A = 4,0 mm (5/32 1n.)
10 gauge A = 4,0 mm (5/32 1n.)
ﬁ ——— 12 gavge A = 4,0 mm (5/32 1n.)
16 gauge A = 3,6 mm (9/64 1n.)
Right Needle
Rechte Nadel
SETTING HEIGHT OF NEEDLE BAR
EINSTELLUNG DER NADELSTANGENHOHE
= X 0,3
0,5 mm
Looper X = +.012
Greifer .020 1nch
Left Needle
Linke Nadel
SETTING THE LOOPER TO THE BACK OF NEEDLE
SEITLICHE GREIFEREINSTELLUNG
Right Needle
Right needle and looper Rechte Nadel D - D,04 mm
as seen from the LEFT END 0 - .0D16 ainch
. No Gap
of machine Kein Abstand
Rechte Nadel und Greifer Scarf
von der LINKEN SEITE Hohik =t -
der Maschine enle
SETTING THE REAR NEEDLE GUARD -1
EINSTELLUNG DES HINTEREN NADE::NiiH;AG:l Y”"’/ Right Needle ‘- 0,5 ° mm
ee = -
Needle Guard Reghte Nadei Rechte Nadel .020 -040 1nch
Nadelanschlag
Looper Needle Guard___ 0*9? m
~ Greifer Nadelanschlag Y =
{ . +.004 .
¢ .- 0 inch
\«l_x
SETTING THE FRDNT NEEDLE GUARO Middle Needle 0,577 mm
EINSTELLUNG DES VORDEREN NADELANSCHLAGS Mittlere Nadel A = +.020
Looper Left Needle Right Needle -020" 1nch
Greifer Linke Nadel Rechte Nadel x . 0.1 mm
AJF_££‘: Y; ® .040 inch
0,5%0:3
. mm
Front needle guard Front needle guard Y= +.020
Vorderer Nadelanschlag Vorderer Nadelanschleg -D20 anch
SETTING THE LDOPER THREAD TAKE-UP
EINSTELLUNG DES FADENAUFNEHMERS 2/3 at the time thread casts
off from high lobe of take-up

Left Needle

Upper Edge of looper
['Greiferoberkante

4
B ¥

Linke Nadel

2/3 zum Zeitpunkt des Ab-
springens des Fadens von der
hohen Kurve des Fadenauf-
nehmers

SETTING THE FEED DOGS
EINSTELLUNG DER TRANSPORTEURE

X

rp——e

X = 1,0 mm
~ .040 inch

TIMING THE LOOPER AVOID MDTION

ZETTEINSTELLUNG OES GREIFERSEITENWEGES 012 - .016 in. Looper
0,3 -0,4 mm Greifer
J_________,dd::J;’ ==

7

Left Needle
Linke Nadel

Right Needle
Rechte Nadel

D approx. to E
D uncefohr auf E
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ORDERING REPAIR PARTS

ILLUSTRATIONS

The following section of thic manval simplifies or-
dering spare and repair parts. Exploded views of var-
.ous sections of the mechanism are shown so that the
parts may be scen 1n their actusl pes:tion in the
sewing machine. On the page uppousite the :1lustration
w1ll be found a listing of the parts with their part
numbers, descriptions ond the number of pieces re-
quired in the particular view be:ng shown.

Numbers in the first column are reference numbers
only, and merely ind:cate the pos:tion of that port
in the 1illustration, Referunce numbers should never
be used in ordering parts. Always use the part nunber
listed in the second column.

Component parts of sub-assemblies which can be fur-
nished for repairs are indicated by indenting their
descriptions under the description of the main sub-
assembly.

At the back of the manual will be fourd & numericel
index of all parts shown in this manual. Thas will
facilitate locating the 1llustration and description
when only the part number 1s known.

IMPORTANT! ON ALL ORDERS, PLEASE INCLUOE PART NUMBER,
PART NAME, QUANTITY REQUIRED AND STYLE OF
MACHINE FOR WHICH PART IS ORDEREO.

BESTELLUNG VON ERSATZTEILEN

ABB1I DUNGI N

Der tolgende Teil dieses Handbuches vereinfecht die Bestel
lung von Veruchleith- und Ersatzteilen. Explos.onszeichnungen
der cinzolnun uruppen des Mechanmismus zeigen d.e -lage oer
Linzelte le on der Nilmaschine. Auf der der Bildseite gegen-
Uberl.eyenden Serte hefindet sich ein Verzeichnmis der Teile
mit  Teilnwwmern, Beschreibungen und der fur den gezeigten
Bildausschnitt. benotigten Anzahl.

Die Nummern 1n der ersten Spalte sind Positionsnummern und
zeigen led:glich, wo dius Te:xl 1n der Abbildung zu fingen :st.
Positionsnumnern darten ber Tealebestellungen nie verwencei
werden. Verwenden Sic imaer die Teilenummer 1n der zweiten
Spalte.

Einzelteile von Kompletteilen, die als Ersatzteile gelilefert
werden kdnnen, sind durch Einrucken ihrer Beschreibung unter-
halb der Beschreibung des Kompletteiles gekennzeichnet.

&7 Ende des Handbuches befincet sich ein Nummernverzeichiais
samtlicher im Handbuch dargestellter Teile. Oies erleichtert
cas Aulfinden der Abbiloung und Beschreibung, wenn nur die
Teilenummer bekannt ist.

WICHTIG! BITTE GEBEN SIE AUF ALLEN BESTELLUNSEN OIE TEILE-
NUMMER, DIE TEILEBESCHREIBUNG, DIE BENOTIGTE MENGE
UND DEN MASCHINENTYP, FUR DEN DAS TEIL BESTELLT
WIRD, AN.

From the library of: Superior §éwing Machine & Supply LLC
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Torque to 2.0 - 2.2 Nm (18 - 18.5 in.1bs.)
Mit 18 - 19,5 Nm angezogen
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Ref.No. Part No.
Pos.Nr, Teil Nr.

e 34354

2t 34354 C

3 51257 AA

4 22894 E

5 34383 A

6 G 21657 X

7 22733 E

8 56382 M

9 999-212-520
i0 34390 BXA

i1 96855 A

i2 34390 CX

13 22569 B

i4 56390 E

i5 96841

16 34390 0

17 22894 AD

18 22565 C

19 34390 A

20 34390

21 34336 0

22 34336 E

23 34336 C

24 34336 8

25 34342 A

26 34342 8

27 99347

28 999-211 C
29 999-211 A
30 999-212-062
31 99376

32 99390

33 34393 Q

34 95776

35 34393 R

36 34393 T

37 34393 S

38 22874

39 34336 G
40 22829
41 34335 F
42 999-211 €
43 999-211
44 34336 F
45* 999-212-052
46* 999-212-348
47+ 999-212-193
48* 34390 H
49* 999-216
50* 34390 GA

51* 999-212-225
52* 999-216 H
53 34857 A

BUSHINGS AND MISCELLANEQUS PLUGS

BUCHSEN UND VERSCHIEDENE VERSCHLUSS-STOPFEN

Description

Needle Bar Bushing, upper

Needle Bar Bushing, lower

Presser Bar Bushing

Set Screw

Bushing for Presser Foot Lifter Lever

8ushing for Tension Release Lever Shaft

Plug Screw
Gasket
Plug
Crankshaft Bushing Housing Assembly
Center-grooved Dowel Pin
Bushing
Screw
Gasket
Grooved Pin
Crankshaft Bushing, left
Set Screw
Set Screw
Main Shaft Bushing, middle
Main Shaft Bushing, left
Feed Lift Shaft Bushing, left
Feed Lift Shaft Bushing, right
Feed Rocker Shaft Bushing, left
Feed Rocker Shaft Bushing, right
Looper Drive Shaft Bushing, rear
Looper Drive Shaft Bushing, front
Plug Screw -
0-Ring
0-Ring
Plug
Plug Screw
Gasket Ring
Plug Assembly
Knurled Nut
Flange
0il Seal Ring
Flange
Screw
Pressure Sleeve
Plug Screw
Collar Stud
0-Ring
0-Ring
Bushing for Oifferential Feed Change
Plug
Plug
Plug
Bushing left
(for puller or spreader shaft)
Plug
Bushing right
(for puller or spreader shaft)
Plug
Plug
Washer (polyurethane) on presser bar

* Effective with seriel No. 370621 with newly designed
bed casting. Bushings and plugs marked with an ssterisk

(*) ere being omitted.

** NOTE: The needle bar bushings are cemented in the bed
casting. Therefore we recommend to order the
following repair set fot renewing the bushings:

29916 RA

34354
34354 C
999-114 8
DZ 29327
0z 29328

Aepeir Set for renewing the Needle
Bar Bushings, consists of:

Needle Bar Bushing, upper
Needle Bar Bushing, lower
Superfast Engineering Adhesive
Instruction

Instruction

-

Beschreibung

Buchse oben, fir Nadelstange
Buchse unten, fir Nadelstange
Buchse fir DruckerfuBstange
Gewindestift
Buchse fir OriUckerfuBlifterhebel
Buchse fiur Spannungsdéffnerachse
VerschluBschraube
Oichtung
VerschluBstopfen
Kurbelwellen-Buchsengehduse komplett
Knebelkerbstift
Buchse
Schraube
Oichtung
Zylinderkerbstift
Buchse fir Kurbelwelle, links
Gewindestift
Gewindestift
Buchse fir Hauptwelle, Mitte
Buchse fir Hauptwelle, links
Buchse fir Transporthubwelle, links
Buchse fir Transporthubwelle, rechts

Buchse fiUr Transportantriebswelle, links
Buchse fiUr Transportantriebswelle, rechts
Buchse fir Greiferantriebswelle, hinten
Buchse fiUr Greiferantriebswelle, vorne

VerschluBschraube
0-Ring
0-Ring
VerschluBstopfen
VerschluBlschraube
Flachdichtring
VerschluBstopfen komplett
Réndelmutter
Flansch
Oichtring
Flansch
Schraube
Druckhilse
VerschluBlschraube
Bundbolzen
0-Ring
0-Ring

Buchse fir Differentisltransport-Verstellung

VerschluBstopfen
VerschluBistopfen
VerschluBlstopfen

Buchse links

(fur Puller- oder Legerwelle)
VerschluBBstopfen

Buchse rechts

(fir Puller- oder Legerwelle)
VerschluBstopfen
VerschluBstopfen

Scheibe (Polyurethan) auf Drickerstange

Ant.Req.

Anzahl
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[

Ab Seriennr. 370621 mit nevem GehduseguB. Die mit
einem Sternchen (*) bezeichneten Buchsen und Ver-

schluBstopfen entfallen,

BEACHTEN SIE: Oie Buchsen fir die Nadelstange sind im
GehduseguB eingeklebt. Wir empfehlen deshalb fir
die Erneuverung der Buchsen folgenden Reparatur-

satz zu bestellen:

Reparatursetz zur Erneverung der Nadelstangen-

buchsen, bestehend aus:

Buchse oben, fur Nadelstange
Buchse unten, fir Nadelstange
Superschnell-Konstruktionskleber
Anleitung

Anleitung

From the library of: Superior Sgwing Machine & Supply LLC
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Ref .No. Part No.
Pos.Nr. Teil Nr.

1 34382 8

2 22585 B

3 34382 F

4 99242

5 34382 G

6 34393 U

7 660-212
8 34393 NA
9 22894 T
10 34393 B
11 34393 €
12 34393 C
13 34393 0
14 34393 F
15 22894 AD
16 96160

17 34393 A
i8 22585

19 34394 C
20 56393 M
21 56393 C
22 51294 R
23 7947

24 56393 D
25 22585

26 56393 L
27 56393 W
28 96666

29 999-212-062
30 34394

31 999-211 8
32 34394 E
33 34394 F
34 34394 A
35 34394 G
36 34394 8
37 51294 2
38 34393 P
39 22798

40 96150
41 34363 E
a2 22528

43 999-166
44 34794

45 99349

46 999-211 G
47 34393 M
48 34393 L
49 96276

50 34382 MA
51 999-254 J
52 90710 A
53 34329 CA
54 999-196
55 95406

56 95953

From the library of: Superior Sgwing Machine & Supply LLC
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MISCELLANEOUS COVERS AND OILING PARTS

VERSCHIEDENE ABDECHMUNGEN UND TEILE DES OLSYSTEES

Oescraiption

Oiler
Screw
Cover
Screw
Gasket
0il Pump Assembly
0-Ring
0il Pump Bushing
Set Screw
0il Pump Housing
Spring Yoke
Piston for 011 Pump
Piston for 01l Pump
Collar
Set Screw
Shim Ring
0il Pump Cover
Screw
Plastic Tube
0il Tube
Mountang Block
Pin Screw
Nut
Tube Clamp
Screw
Felt
Felt
Oowel Pin
Plug
0il Tube
0-Ring
Plastic Tube
Plastic Tube
0il Tube
Plastic Tube
0il Tube
0il Tube
0il Flow Control Assembly
Screw
Washer
Leaf Spraing
Screw
Gasket
0il Saght Gauge
Stud
0-Ring
0il Screen Felt
0il Screen
Retaining Ring
Gasket
Filter
Magnet
Base Plate
Plug Screw
Screw
Washer

Beschreibung

Olrinne

Schraube

Deckel

Schraube

Dichtung

O1pumpe komplett
0-Ring
01pumpenbuchse
Gewindestaft
Gehduse fur Olpumpe
Federbuigel
Kolben fir Olpumpe
Kolben fir Olpurpe
Stellring

Gewindestift

Paflscheibe

Platte fir Cloumpe

Schraube

Plastikschlauch

Olrohr

Auflageblock

Staftschraube

Mutter

Rohrschelle

Schraube

Filz

Filz

Pafikerbstaft

verschluflstopfen

Dlrohr

0-Ring

Plastikschlauch

Plastikschlauch

O1rohr

Plastikschlauch

filrohr

Olrohr

BlfluBkontrolle komplett
Schraube
Scheibe
Blattfeder

Schraube

Dichtung

0lschauglas

Gewindebolzen

0-Ring

f1filterfilz

Olsieb

Sicherungsscheibe

Oichtung

Filter

Magnet

Grundplatte
verschluBschraube

Schraube

Scheibe

Amt . Rea,

[
o

Anzahl
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THROAT PLATE SUPPORT, STOP BOLT FOR CHANGING STITCH LENGTH, CLOTH PLATE ANO MISCELLANEDUS COVERS

STICHPLATTENTRAGER, RASTBOLZEN FUR STICHLANGENVERSTELLUNG, STOFFPLATTE UND VERSCHIEOENE ABOECKUNGEN

Ref.No. Part No.
Pos.Nr, Teil Nr.
1 34701
2 22569 B
3 34302
4 34382 J
5 343B2 E
6 22524
7 56382 D
8 34782 C
9 22548
10 34382 C
11 22730
12 34382 AA
13 34782 A
i4 G 22541
15 999-216
16 34375
17 22757 €
18 34382 LA
i9 22757 E
20 99353 A
21 34381 A
22 91
23 96841
24 34381 B
25 79
26 43281 K
27 95860
28 99364 L
29 99697 J
30 HS 24 C
31 34382 W
32 22746
33 39536 AD
34 34382 T
35 1266003
36 22894 Y
37 34382 U
38 34382 UA
39 22541 8
40 34382 Vv
41 34367 A
42 20
43 34380
44 96527
45 J 79 J
46 34367
47 97014
48 96277
49 34367 8
50 95685
51 34764
52 22766
— 53 34364
54 34364 8
55 99301 A
56 9937
57 99356
58 99351
59 99350
60 97127
61 95
62 34364 A
63 22548

Description

Cloth Plate
Screw
Slide
Cover for 0il Reservoir for machines
without "KLIPP-IT” thread trimmer
Gasket
Countersunk Head Screw
Chamber Cover
Gasket
Screw
Baffle Plate
Screw
Head Cover for machines without "KLIPP-
IT" thread trammer and wiper
Gasket
Screw
Plug
8elt Guard
Countersunk Head Screw
Air Duct
Countersunk Head Screw
Hex. Spacer Stud
Support for Sliade
Screw
Grooved Pin
Rest for Slide
Screw
Letch Spring -
Screw
Shank Screw
Latch Spring
Screw
Handle
Shoulder Screw
Spring Washer
Cylinder Cover
Sealing Cord, length 0.19 meter
(please specify length when ordering)
Set Screw
Hinge
Gasket
Screw
Pin
Cover
Screw
Throat Plate Support
Parallel Pin
Screw
Stop Bolt
Spring
Retaining Ring
Safety Catch
Screw
Cloth Plate, front
Countersunk Head Screw
—Swing-eut—Cloth Plate Support Assembly
Support
Collar Screw (eccentric)
Nut
Stop Screw
Hinge Screw
Oowel Screw
Cup Spring
Set Screw
Hinge Plate
Screw

Renove Assy. Noo As per CR. 3113

Beschreibung

Amt . Reg.

Anzghl

Stoffplatte

Schraube

Schieber

Oeckel fir Olkammer fir Maschinen ohne

"KLIPPAB" Fadenabschneider

Oichtung

Linsensenkschraube

Deckel

Oichtung

Schraube

01fangblech

Schraube

Kopfdeckel fir Maschinen ohne "KLIPPAB"

Fadenabschneider und Fadenzieher

Dichtung

Schraube

VerschluBstopfen

Riemenschutz

Senkschraube

Luftleitblech

Senkschraube

Sechskant-Distanzbolzen

StUtze fur Schieber

Schraube

Zylinderkerbstift

Auflage fir Schieber

Schraube

Rastfeder

Schraube

Zapfenschraube

Rastfeder

Schraube

Griff

Ansatzschraube

Federscheibe

Zylinderdeckel
Rundschnurdichtung, 0,19 Meter lang
(beim Bestellen bitte Lange angeben)

Gewindestift

Scharnier

Dichtung

Schraube

Stift

Deckel

Schraube

Stichplattentrager
Zylinderstift

Schraube

Rastbolzen

Feder

Sicherungsscheibe

Riegel

Schraube

Stoffplatte, vorne

Senkschraube

Tréger fir Stoffplatte komplett, ausschwenkber
Triéger
Bundschraube (exzentrisch)
Mutter
Anschlagschraube
Schaftschraube
PaBschraube
Tellerfeder
Gewindestift
Scharnierplatte

Schraube

From the library of: Superior S&wing Machine & Supply LLC
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CRANKSHAFT, NEEDLE LEVER, NEEDLE BAR, LOOPER DRIVE LEVER CRANK, LOOPER AVOID ECCENTRIC AND PULLEY

KURBELWELLE, NADELHEBEL, NADELSTANGE, KURBEL FUR GREIFERANTRIEB, EXZENTER FUR GREIFERSEITWEG UND HANDRAD-RIEMENSCHEIBE

Ref.No. Part No.
Pos .Nr, Teil Nr.

1-12 G 2934B Q

1 34315

2 G 29066 Q

3 95402

4 34316 A

5 34350 D

6 G 56350 A

7 660-212
B G 56354 A

9 G 51054

10 666-149
11 G 51254 J
12 22562 A
13 75 A
14 34316 B
15 34321 CC
16 95205

17 34321 AA
18 22894 C
19 34321 CB
20 22651 CD-4
21 660-212
22 34347 X
23 999-109 B
24 999-313 S
25 999-313 C
26 G 29476 8U
27 96162 A
28 G 29105 F
29 G 22582

30 34343 8
31 22894 X
32 G 22559 A
33 99346

34 G 29476 Q
35 22894 X
36 34722

37 34342 C
38 34342 D
39 22586 R
40 51250 F
a1 51250 D
a2 660-212
43 34350
44 22894 E
45 54158 A
46 J 87 J
a7 ,27-435 BLK
48 34317
49 56958

50 22768

Description

Needle Lever Assembly
Needle Lever
8all Joint Assembly
Screw
Clamp Bolt
Polyamid Washer
Needle Lever Stud
0-Ring
Needle Bar Connecting Link
Link Pin
Felt Wick
Needle 8sr Connection
Screw
Screw for Ball Joint
Needle Lever Connecting Rod
Flange for Synchronizer

(for machines with positioning motor only)

Set Screw
Pulley Guard
(for machines with clutch motor only)
Set Screw
Pulley
Set Screw
0-Ring
Spacer Bushing
0il Seal Ring
Thrust Besring Washer .
Needle Bearing
Crankshaft Assembly
Shim Ring
Looper Orive Crank Assembly
Shoulder Screw
Guide Fork
Set Screw
Shoulder Screw
Set Screw
Looper Avoid Eccentric Assembly
Set Screw
Main Shaft, components see page
Looper Orive Lever Rocker Shaft
Washer
Screw
Gasket
Washer
0-Ring
Stop Collar
Set Screw
Needle Bar Thread Eyelet
Screw
Washer
Needle 8sr
Needle Lever Thread Eyelet
Screw

Beschreibung

Nadelhebel komplett
Nadelhebel
Kugelgelenk komplett
Schraube
Spannbolzen
Scheibe aus Polyamad
Nadelhebelbolzen
0-Ring
Nadelstangengelenk
Gelenkstift
Schmierdocht
Nadelstangen-Mitnehmer
Schraube
Schravbe fir Kugelgelenk
Nadelhebel -Verbindungsstange
Flansch fir Positionsgeber
(nur fUr Maschainen mit Stopmotor)
Gewindestift
Schutzring auf Handrad-Riemenscheibe
(nur fur Maschinen mit Kupplungsmotor)
Gewindestift
Handrad-Riemenscheibe
Gewindestift
0-Ring
Oistanzbuchse
Dichtring
Axiallagerscheibe
Nadelkranz
Kurbelwelle komplett
Pafscheibe
Kurbel fur Greiferantrieb komplett
Ansatzschraube
Fiohrungsgabel
Gewindestift
Ansatzschraube
Gewindestift
Exzenter fur Greiferseitweg komplett
Gewindestift
Hauptwelle, Einzelteile siehe Seite
Welle fUr Greiferantriebshebel
Scheibe
Schraube
Oichtung
Scheibe
0-Ring
Anschlagring
Gewindestift
Fadenfihrung an Nadelstange
Schraube
Scheibe
Nadelstange
Fadenfihrung am Nadelhebel
Schraube

From the library of: Superior Sgwing Machine & Supply LLC
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[SEETEC

30-106 8LK

Ref .No. Part No.

Pos.Nr. Teil Nr.
1 34709
2 34709 C
3 34348
4 22585
5 99267
6 34343 L
7 34343 RA
B 22894 C
9 34344 A
10 34344 E
11 34344
12 96663
13 99343
14 99652 A
15 9937
16 34344 C
17 Co 67 0
18 34343 C
19 34344 0
20 22541 B
21 88 8
22 39543 E
23 34342 E
24 HA 20 B
25 22811 8
26 34335 J
27 22894 X
28 34334 E
29 Co 67 8
30 Co 67 E
31
32 G 29476 BV
33 34336 U
34 34338
35 34334
36 96659
37 39536 C
38 34336 N
39 9937
40 34353 A
41 34353
42 22593
43 34338 B
44 34336 A
45 34337 E
46 22874 C
47 34335 G
48 34382 H
49 93
50 GA 29477 AP
51 34340 A
52 34336 Q
53 22503 F
54 22738 B
55 22562 A
56 34336 V
57 96667
58 97137
59 34336 RA
60 22738 8
61 34336 S
62 96663
63 22585 A

LOOPER, LOOPER DRIVING PARTS, FEED DOG DRIVING PARTS

GREIFER, GREIFERANTRIES, TRANSPORTEUR-ANTRIEBSTEILE

Description

Looper, marked "UR" for Styles
34700 BW, KBW, KPBW, F, KF, KPF,
KW, KPW, KWS, KPWS
Looper, marked "URB" for Styles
34700 C, KC, KPC, CC, KCC, KPCC
Looper Holder
Screw
Screw
Bushing, left, for looper bar
Bushing, right, for looper bar
Set Screw
Guide for Looper Bar
Cam Follower
Bushing for setting the looper avoid motion
Roll Pin
Screw
Washer
Nut
Looper Bar
Cork Plug
Thrust Washer
Cam Follower Holder
Screw
Set Screw
Locking Clamp
Looper Orive Rocker Lever
Washer
Screw
Collar
Set Screw
Feed Lift Shaft
Cork Plug
Cork Plug
Wood Plug
Feed 8ar Assembly
Drive Stud
Sliding 8lock
Main and Oifferential Feed Bar
Roll Pin
Bushing
Drive Connection
Nut
Holder for Differentisl Feed Dog
Holder for Msin Feed Dog
Screw
Sliding 8lock
Differential Feed Drive Connection
Eccentric Bushing
Screw
Feed Bar Guide
Gasket
Screw
Adjustable Eccentric Assembly
Eccentric
Guide for Eccentric
Set Screw
Screw
Screw
Cam Disk
Roll Pin
Cup Spring
Washer
Screw
Stop
Roll Pin
Screw

Beschreibung

Greifer, gezeichnet "UR" fir die Ma-
schinen 34700 8W, KBW, KPBW, F, KF,
KPF, KW, KPW, KWS, KPWS
Greifer, gezeichnet "URB" fir die Ma-
schinen 34700 C, KC, KPC, CC, KCC, KPCC
Greiferhalter
Schraube
Schraube
Buchse, links, fir Greiferwelle
Buchse, rechts, fir Greiferwelle
Gewindestift
Fiuhrung fir Greiferwelle
Gleitstein
8uchse fur Greiferseitwegeinstellung
Spannhilse
Schraube
Scheabe
Mutter
Greiferwelle
Korkstopfen
Anlaufscheibe
Halter fir Gleitstein
Schraube
Gewindestift
Klemmbolzen
Hebel fir Greiferantrieb
Scheibe
Schraube
Stellring
Gewindestift
Welle fur Transporthub
Korkstopfen
Korkstopfen
Holzstopfen
Transporteurtréger komplett
Antriebsbolzen
Kulissenstein
Haupt- und Oifferentisltransporteurtrager
Spannhilse
Buchse
Antriebsverbindung
Mutter
Halter fUr Differentialtransporteur
Halter fir Haupttransporteur
Schraube
Kulissenstein
Gelenk fUr Differentialtransport-Antrieb
Exzenterbuchse
Schraube
FOhrung fUr Transporteurtriger
Dichtung
Schraube
Exzenter komplett, einstellbar
Exzenter
Fihrung fir Exzenter
Gewindestift
Schraube
Schraube
Kurvenscheibe
Spannhilse
Tellerfeder
Scheabe
Schraube
Anschlag
Spannhilse
Schraube
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Torque to 2.5 - 2.7 Nm
(22 - 24 in.1bs.)
Mit 2,5 - 2,7 Nm angezogen

Torque to

4.2 - 4.5 Nm

(37 - 40 in.1lbs.)
Mit 4,2 - 4,5 Nm
angezogen

Torque to 3.6 Nm
(32 in.1bs.)
Mit 3,6 Nm angezogen

L
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Ref.No. Part No.
Pos.Nr. Teil Nr.
1 G 29476 BS
2 999-215
3+ 999-214 BA
999-214 WA
4+ 34306 O
5 22894 AD
6+ 34335
7+ 34335 8
8 22894 AE
9 G 51054
10 666-149
11+ 34335 A
12+ 34337
13+ 34337 A
14+ 34337 B
15+ 34337 0
16+ 34337 CA
17 93
18 34337 €
19 22585 C
20 96162 B
21+ 34335 E
22 96865
23 34337
24+ 34335 C
25 G 55241 F
26 22894 AD
27 96719
28 34335 D
29 22894 C
30 96866
31 34335 F
32 999-211 E
33 34323
34 22580 D
35 34366
36 22743
37 34722
38 999-4 A
39 30-106 BLK
40 Co 67 E
41 999-4 B
42 34336 MB
43 34336 LA
44 96653
45 34336 MC
46 34336 TA
a7 77 K
48 34336 HB
49 96531
50 22560 B
51 999-211 P
52 34334 A
53 CO 67 B
54 34336 P
55 666-149
56 34335 D
57 34363
58 22894 R
59 34335 H
60 22569 B
61 34368
62 22894 AD
63 34325 H
64 34725 A
65 22513
66 34325 v
67 22593
68 22580
69 34725
+NOTE:

FEED DRIVE MECHANISM, MAIN SHAFT, TAKE-UP, NEEDLE GUARDS AND HOLDERS

TRANSPORTANTRIEB, HAUPTWELLE, FADENAUFNEHMER, NADELANSCHLAGE UND HALTER

Descraption

Feed Orive Assembly

Snsp Ring

Needle Bearing (marked blue) or

Needle Bearing (marked white)

Feed Drive Oouble Eccentric
Set Screw

Feed Lift Connecting Rod

Feed Lift Lever
Set Screw

Link Pin

Felt Wick

Differential Feed Connecting Rod

Link Pin

Pitman Rod

Connecting Rod

Link Pin

Differential Feed Drive Lever
Screw

Washer

Screw

Sham Ring

8racket for Quick Change Differential Feed

Grooved Dowel Pin
Link Pin
Lever
Hinge Pin
Set Screw
Spring
Guide Stud
Set Screw
Grooved Oowel Pan
Shaft
0-Ring
Take-up
Set Screw
Collsr
Set Screw
Main Shaft
0il Wick
Wood Plug
Cork Plug
0il Wick
Bushing with Scale
Nut
Roll Pin
Retaining Ring
Knurled Bushiang
Countersunk Screw
Adjusting Screw
Roll Pan
Set Screw
0-Ring
Feed Drive Shaft
Cork Plug
Link Pan
Felt Wick
Guide Stud
Pawl Support (compenents see page 55)
Set Screw
Feed Bar Guide
Screw
Fork
Set Screw
Holder for Rear Needle Guard
Needle Guerd, rear, marked "UV"
Screw
Holder for Front Needle Guerd,
merked "GA"
Screw
Set Screw
Needle Guard, front, marked "UW"

Parts indicated with a cross (+) require special
tools and gauges when assembling and matching. For
replacement Feed Drive Mechanism Assembly part

No. G 29476 BS should be ordered or sent to the
factory for repairs.

Beschreibung

Transportantrieb komplett

Sprengring

Nadellager (blau gekennzeichnet) oder

Nadellager (weifl gekennzeichnet)

Ooppelexzenter fir Transportantrieb
Gewindestift

Verbindungsstange fur Transporthub

Hebel fir Transporthub
Gewindestift

Gelenkstaft

fldocht

Verbindungsstange fur Oiff. Transport

Gelenkstift

Koppel

Zugstange

Gelenkstift

Hebel fir Oifferentialtransport-Antrieb
Schraube

Scheibe

Schraube

Paflscheibe

PaBkerbstift
Gelenkstift
Hebel
Scharnierstift
Gewindestift
Feder
8olzen mit FUhrungswange
Gewindestift
Paflkerbstift
8olzen
0-Ring
Fadenaufnehmer
Gewindestift
Stellring
Gewindestift
Hauptwelle
Schmierfilz
Holzstopfen
Korkstopfen
Schmierfilz
Buchse mit Skala
Mutter
Spannhilse
Sicherungsring
Réndelbuchse
Senkschraube
Einstellschraube
Spannhilse
Gewindestift
D-Ring
Welle fir Transportantrieb
Korkstopfen
Gelenkstift
Schmierdocht
Bolzen mit Fihrungswange

Trager fur Klinke (Einzelteile siehe Seite 55)

Gewindestift
FUhrung fir Transporteurtrager
Schraube
Gabel

Gewindestift
Halter fir Nadelanschlag hinten
Nadelanschlag hinten, gezeichnet "UV"
Schraube
Halter fir Nadelanschlag vorn,
gezeichnet "GA"

Schraube
Gewindestift
Nadelanschlag vorn, gezeichnet "UW"

+BEACHTEN SIE:

Halter fir Differential-Schnellverstellung

Amt . Req.

Anzahl
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Mit einem Kreuz (+) gekennzeichnete Teile bendtigen
beim Einbauen und Zusammenpassen spezielle Werk-
zeuge und Lehren, Als Ersatz mufl der komplette
Transportantrieb Teal Nr, G 29476 BS bestellt,

oder zur Reparatur ins Werk eingesandt werden,
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Ref .No. Part No.
Pos.Nr. Teil Nr.
1-19
1 52992 A
2 21657 AA-4
3 22598 C
4 80557
5 21657 Y
6 22596
7 402
8 G 21657 WA
9 39592 2
10 39592 AK
11 51292 F-8
12 51292 F-1
13 56392 F
14 109
15 56392 E
16 51292 A
17 51292 0
1B 51491 C
19 43266
20-56
20 99620
21 22596
22 22735
23 G 21657 KF
24 G 51346 KA
25 22757
26 33692 KC
27 99296
28 G 51335 KE
29 22513
30 A 9858
31 77 A
32 G 51358 KE
33 77 A
34 22598 C
35 80557
36 33657 k-4
37 96826
38 33658 KC
39 668-25
40 668-28
41 222 D
42 96711
43 39592 Z
44 39592 AK
45 51292 F-8
46 51292 F-1
47 56392 F
48 109
49 99622 A
50 56392 E
51 G 51292 KW
52 51292 0
53 33692
54 51491 C
55 34391 A
56 43266
57 34383
58 660-207
59 34383 G
60 22537
61 34383 C
62 34383 BA
64 56383 0
65 22557 G
66 56383 A
67 22758 C
68 51257 M
69 22560 8
70 402
71 35731 A
72 34361
73 90
74 34356
75 51256 C
76 34357 K
77 CO 67 O
78 34388
79 22562
80 34857 A

THREAD TENSIONS AND PRESSER FOOT LIFTER PARTS

FAODENSPANNUNGEN UNO DRUCKERFUSSLIFTERTEILE

Description

Thread tension parts for machines without
"KLIPP-IT" thread trimmer
Tension Post Support
Tension Disc Separator
Screw
Washer
Tension Release Lever
Screw
Shank Screw
Tension Release Lever Shaft
Tension Nut
Tension Spring Ferrule
Tension Sprang for Needle Thread
Tension Sprang for Looper Thread
Sprang Shield
Tension Disc
Tension Post
Tension Post Ferrule
Tension Eyelet
Lead-in Thread Guide
Nut
Thread tension parts for machines with
"KLIPP-IT" thread trimmer
Tension Release Lever
Screw
Shoulder Screw
Tension Release Lever Shaft
Tension Release Eccentric
Screw
Thread Puller Rod -
Shoulder Screw
Guide
Screw
Threed Pull-off Hook
Screw
Thread Pull-off Hook
Screw
Screw
Washer
Tension Disc Separator
Grooved Oowel Pin
Thread Guide
Thread Eyelet
Locking Ring
Screw
Extension Spring
Tension Nut
Tension Sprang Ferrule
Tension Spring for Needle Thread
Tension Spring for Looper Thresd
Spring Shield
Tension Disc
Spacer Washer
Tension Post
Tension Post Ferrule
Tension Eyelet
Tension Post Support
Lead-in Thread Guide
Lead-in and Looper Thread Guide
Nut
Lifter lLever
0il Seal Ring
Lifter Lever Connection
Set Screw
Lifter Lever Connecting Rod
Lifter Lever Bell Crank

Lifter Lever Bell Crank Spring
Shoulder Screw
Link
Shoulder Screw
Presser Ber Connection and Guide
Set Screw
Shank Screw
Guide Plate
Shim
Screw
Reguletor
Presser Spring
Presser Basr
Cork Plug
Collar for machines without "KLIPP-IT"
threed trimmer
Screw
Wesher (Polyurethane) on presser bar

Beschreibung

Fadenspannungsteile fur Maschinen ohne
"KLIPPAB" Fadenabschneider
Helter fir Fadenspannungsbolzen
Spannungsscheibentrenner
Schraube
Scheibe
Spannungsauslodsehebel
Schraube
Zapfenschraube
Auslisestange fUr Fadenspannung
Fadenspannyngsmutter
Hilse fur Spannungsfeder
Spannungsfeder fir Nedelfaden
Spannungsfeder fir Greiferfaden
Federhilse
Fadenspannungsscheibe
Fadenspannungsbolzen
Fadenspannungshilse
Fadenfihrung
Fadeneinfihrung
Mutter
Fadenspannungsteile fir Meschinen mit
"KLIPPAB" Fadenabschneider
Spannungsausldsehebel
Schraube
Ansatzschraube
Auslosestange fuUr Fadenspannung
Exzenter fir Fadenentspannung
Schraube
Fadenhalterstange
Ansatzschraube
Fihrung
Schraube
Fadenabzugshaken
Schraube
Fadenabzugshaken
Schraube
Schraube
Scheibe
Spannungsscheibentrenner
PaBkerbstift
Fadenfihrung
Fedendse
Sicherungsring
Schraube
Zugfeder
Fadenspannungsmutter
HUlse fur Spannungsfeder
Spannungsfeder fuUr Nadelfaden
Spannungsfeder fUr Greiferfaden
Federhilse
Fadenspannungsscheibe
Unterlegring
Fadenspannungsbolzen
Fedenspannungshiilse
Fadenfihrung
Halter fir Fadenspannungsbolzen
Fadeneinfihrung
Fadenein- und Greiferfadenfihrung
Mutter
Lifterhebel
Dichtungsring
Lifterhebel-Verbindung
Gewindestift
Lifterhebel-Verbindungsstange
Lifterwinkelhebel

Feder fir Lifterwinkelhebel
Ansatzschraube
Gelenk
Ansatzschraube
Drickerfullstangen-Verbindung und FUhrung
Gewindestift
Zapfenschraube
FUhrungsplatte
Unterlegplatte
Schraube
Stellschraube
Dricrerfeder
Drickerstange
Korkstopfen
Stellring fir Maschinen ohne "KLIPPAB"
Fadenabschneider
Schraube
Scheibe (Polyurethan) auf Orickerstange
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Ref .No. Part No.
Pos.Nr. Teil Nr.

1 57770

2 95

3 33795

4 22585 A
5 54158 A
6 27-435 BLK
7 J 87 J
8 56958

9 22768

10 51858

11 22889 A
12 22B4B

13 20

14 34758

15 43296

16 605 A
17 99680

18 96122 A
19 22548

20 52 A
21 98 A
22 34358 O
23 B7 U
24 34358 E
25 77 F
26 GB 29389 Q
27 34357 A
28 22894 W
29 34304 C
30 87 U
31 34304 E
32 J 86 JR
33 22797 A
34 34304 B
35 22894 W
36 34304

37 34358 BA
38 73 A
39 99352

40 999-212-035
41 34363 D
42 2166 A
43 28 C
44 97105
a5 999-212-062
46 34363
47 34363 A
48 28 B
49 22894 W
50 34363 B
51 96653

52 96650

53 34363 C
54 99682 XCA
55 99682 XC
56 22766

57 99682 XC-2
58 22758 E
59 95978
60 14077
61 99682 XC-1

From the library of: Superior gwing Machine & Supply LLC

CAST-OFF PLATE, TAKE-UP WIRE, MISCELLANEQUS THREAD EYELETS AND GUARDS

ABZUGSPLATTE, ABZUGSBUGEL, VERSCHIEDENE FADENFUHRUNGEN UND SCHUTZTEILE

Description

Take-up Wire
Set Screw
Needle Bar Guard
Screw
Needle Bar Thread Eyelet
Washer
Screw
Needle Lever Thread Eyelet
Screw
Eyelet for Needle Threads
Screw
Screw
Washer
Thread Guide
Thread Guide Plate
Screw
Needle Lever Eyelet Guard
Lock Washer
Screw
Thread Guide
Screw
Thread Guide
Screw
Thread Guide
Screw
Cast-off Plate Assembly
Caest-off Plate .
Set Screw
Cast-off Finger
Screw
Comb
Shoulder Screw
Screw
Support for Retaining Finger
Set Screw
Retaining Finger
Thread Guide
Screw
Stop Screw
Stop
Stud
Collar
Set Screw
Torsion Spring
Plug
Pawl Support
Spring
Set Screw
Set Screw
Pawl
Roll Pin
Roll Pin
Stop
Needle Break Protection Shield Assembly
Needle 8resk Protection Shield
Countersunk Head Screw
Bracket
Shoulder Screw
Spring Washer
Nut

Bracket

Beschreibung

Abzugsbiigel
Gewindestift
Nedelstangenschutz
Schraube
Fadenfihrung an Nadelstange
Scheibe
Schraube
Fadenfihrung am Nadelhebel
Schraube
Fohrung fiur Nadelféden
Schraube
Schraube
Scheibe
Fadenfihrung
Fadenfihrungsplattchen
Schraube
Fadengeberschutz
Zahnscheibe
Schraube
Fadenfihrung
Schraube
Fadenfihrung
Schraube
Fadenfihrung
Schraube
Fadenabzugsplatte komplett
Abzugsplatte
Gewindestift
Finger fUr Fadenabzug
Schraube
Kamm
Ansatzschraube
Schraube
Tréger fir Abstreiffinger
Gewindestift
Abstreiffinger
Fadenfihrung
Schraube
Anschlagschraube
Anschlag
Bolzen
Stellring
Gewindestaft
Orehfeder
Verschlulistopfen
Trager fur Klinke
Feder
Gewindestift
Gewindestift
Klinke
Spannhilse
Spannhilse
Anschlag
Nedelbruchschutz komplett
Nadelbruchschutz
Senkschraube
Haltewinkel
Ansatzschraube
Federscheibe
Mutter
Halter

Amt . Req.

Anzahl
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"KLIPP-IT" THREAD TRIMMER ASSEMBLY FOR STYLES 34700 K8w, KPBW, KC, KPC, KCC, KPCC, KF, KPF, KW, KPW, KWS AND KPWS
"KLIPPAB" FADENABSCHNEIOER KOMPLETT FUR OIE MASCHINEN 34700 K8W, KPBW, KC, KPC, KCC, KPCC, KF, KPF, KW, KPW, KWS UND KPWS

Ref .No.  Part No. Description Beschreibung Ant.Req.
Pos.Nr, Teil Nr. Anzahl
1 GA 29450 KF Thread Trimmer Assembly Fadenabschneider komplett 1
2 34382 JK Cover for 0il Reservoir for machines Deckel fir Ulkammer fir Maschinen mit 1

with "KLIPP-IT" thread trimmer "KLIPPAB" Fadenabschneider
3 34763 Lever Hebel 1
4 99362 Shoulder Screw Ansatzschraube 1
5 34752 K Driving Link Mitnehmer 1
6 34752 L Carrier Bolt Mitnehmerbolzen 1
7 660-210 Retaining Washer Sicherungsscheibe 1
8 34750 K Lower Knife Holder Tréger fir Untermesser 1
9 99318 A Screw Schraube 1
10 34768 K Guide Washer Fuhrungsscheibe 1
11 99318 A Screw Schraube 1
12 34768 KA Buide Sleeve Fuhrungshilse 1
13 2148 Washer Scheibe 1
14 34749 K Lower Knife Untermesser 1
15 187 8 Screw Schraube 2
16 34769 A Threaded Plate Gewindeplé&ttchen 1
17 34770 K Upper Knife Obermesser 1
18 99375 Screw Schraube 2
19 95150 C Screw Schraube 1
20 34750 LA Guide for Lower Knife Fihrung fir Untermesser 1
21 34773 C Leaf Spring Blattfeder 1
22 34750 M Guide Plate Fihrungsplatte 1
23 99362 Shoulder Screw Ansatzschraube 1
24 34773 8 Leaf Spring Blattfeder 1
25 34769 Threaded Plate Gewindepléttchen 1
26 22716 Countersunk Head Screw - Senkschraube 2
27 34773 A Leaf Spring 8lattfeder 1
28 95959 Washer Scheibe 2
29 22738 G Screw Schraube 2
30 99611 E Locking Plate Sicherungspléttchen 1
31 34751 K Tension Lever Spannhebel 1
32 96890 Grooved Drive Stud, round head Halbrundkerbnagel 1
33 34763 A Spring Feder 1
34 22561 Screw Schraube 1
35 34775 Stop Anschlag 1
36 22561 Screw Schraube 1
37 34750 N Guide Fihrung 1
38 [0 Screw Schreube 2
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ELECTRO-PNEUMATIC ORIVE FOR “KLIPP-IT" THREAO TRIMMER, STYLES 34700 KPBW, KPC, KPCC, KPF, KPW AND KPWS

ELEKTROPNEUMATISCHER ANTRIEB FUR "KLIPPAB" FADENABSCHNEIDER, MASCHINEN 34700 KPBW, KPC, KPCC, KPF, KPW UND KPWS

Ref .No. Part No.
Pos.Nr. Teil Nr,
1-45 29935 8
1 999-219 LA-2
2 95406 A
3 999-196 0
4 999-140
5 999-400 M5-4
6 999-411G1/84
7* 1314003
8 99590 SE
9 95166 A
10 22849
11 99694 A
12 999-412 R1/84
13* 1314003
14* 1314003
15 99591 OH
16 99327
17 99617 T
18 95411
19 G 52882 KW
20 22852 A
21 22517 A
22 99621 C
23 99615
24 96261
25 99613 0
26 99614 0
27 99619
28 55235 E
29 99616 A
30 21233 F8
31 34762
32 22585
33 96721
34 80696 RA
35 14076
36 22569 C
37 99733 A
38 998-299
39 998-356 C
40* 1232002
41* 1283002
42* 1283004
43 51292 F-2
44 998-358 E
45 88 0
46* 1314003

Oescription

Electro-pneumstic Drive Assembly
4/2 Way Solenoid Valve Battery
Screw
Plug Screw
Muffler
Straight Connector
Swivel Elbow
PA-Tube, outer dia. 4 mm, length
0.47 meter
Bracket
Screw
Screw
Air Cylinder
Swivel Elbow
PA-Tube, outer dis. 4 mm, length
0.17 meter
PA-Tube, outer dia. 4 mm, length
0.14 meter
Oisk
Nut
Specer Sleeve
Screw
Support Bracket
Hex. Head Screw
Screw
Lever
Wesher, polyamide .
Retaining Ring
Shaft
Cross-head
Clamping Screw
Nut
Driving Connection
Nut
Bracket for Proximity Switch
Screw
Extension Spring
Spring Eyelet
Shoulder Screw
Screw
Plug and Proximity Switch Assembly
Ten Prong Plug
Proximity Switch with Cable and Nuts
Cable, length 1 meter
Shrinkdown Plastic Tubing, length
0.03 meter
Shrinkdown Plastic Tubing, length
0.18 meter
Spring
Tube Clamp
Screw
PA-Tube, outer dia. 4 mm, length 1 meter
{component of thresd wiper No. 29906 GP)

*Pleasss indicate Part No., description and required length
when ordering.

Beschreibung

Elektropneumatischer Antrieb komplett
4/2 Wege-Magnetventil-Batterie
Schraube
VerschluBschrsube
Schalldémpfer
Gerade Verschraubung
WinkeleinschraubanschluB

PA-Schlauch, AuBen-@ 4 mm, 0,47 Meter leng

Haltewinkel

Schraube

Schraube

Luftzylinder
WinkeleinschraubanschluB

PA-Schlauch, AuBen-f 4 mm, 0,17 Meter lang

PA-Schlauch, AuBen-@ 4 mm, 0,14 Meter lang

Scheibe

Mutter
Distanzhilse
Schraube
Lagerbock
Sechskantschraube
Schreube

Hebel

Scheibe, Polyamid
Sicherungsring
Achse

Kreuzkopf
Klemmschraube
Mutter

Mitnehmer

Mutter

Halter fir Néherungsschalter
Schraube

2ugfeder

Federdse
Ansatzschraube
Schraube

Stecker und Néherungsschalter komplett

Stecker, 10 polig

Néherungsschalter mit Kabel und Muttern

Kabel, 1 Meter lang
Schrumpfschlauch, 0,03 Meter lang

Schrumpfschlauch, 0,18 Mater lang
Feder

Rohrschelle
Schraube

PA-Schlsuch, AuBen-P 4 mm, 1 Meter lang
(Bestandteil des Fadenziehers Nr. 29906 GP)

Amt . Req.
Anzahl
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*Geben Sie beim Bestellen bitte Teil Nr., Beschreibung

und die benSitigte Lénge an.

From the library of: Superior Sgwing Machine & Supply LLC



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



e aas b e

PP

8D g L

Lol P b PR B a5

e

,g

THREAD WIPER, AIR CYLINDER AND HEAD COVER FOR STYLES 34700 KPBW, KPC, KPCC, KPF, KPW AND KPWS

FADENZIEHER, LUFTZYLINDER UND KOPFDECKEL FUR DIE MASCHINEN 34700 KPBW, KPC, KPCC, KPF, KPW UND KPWS

Ref.No. Part No.
Pos.Nr. Teil Nr.
1-30 29906 GP
1 99591 DE
2 Jd 87 J
3 99591 DF
4 96283
5 999-194 PA
6 999-400 MS5-4
7 999-152
8 99591 08B
9 99591 OC
10 95259 V
11 99371 H
12 95257 V
13 99333
14 33775
15 99646 H
16 99650 C
17 22513
18 99697 AA
19 96150
20 91 A
21 99545 E
22 99358
23 51250 C
24 97106
25 99357
26 99611 D
27 99653 B
28 99657 0
29 73 A
30 1314003
31 34782 LA
32 999-216
33 34782 A
34 G 22541
35 998-358 E
36 88 D
37 22889 A
38 87 U

Description

Thread Wiper Assembly
Bracket for Air Cylinder
Screw
Pin
Retaining Ring
Air Cylinder
Straight Connector
Swivel Elbow
Bracket
Stop
Nut
Stop Screw
Nut
Shoulder Screw
Adjusting Ring
8ell Crenk Lever
Bracket
Screw
Leaf Spring
Washer
Screw
Pitmen Rod
Shoulder Screw
Nut
Torsion Spring
Shank Screw
Plate -
Wiper Hook
Bell Crank Lever
Screw
PA-Tube, outer dia. 4 mm, length 1 meter
(pleese specify length when ordering)

Head Cover

Plug

Gasket

Screw

Tube Clamp

Screw

Screw

Screw

Beschreibung

Fadenzieher komplett
Halter fur Luftzylinder
Schraube
Stift
Sicherungsscheibe
Luftzylinder
Gerade Verschraubung
Winkel-Schwenkverschraubung
Helter
Anschlag
Mutter
Anschlagschraube
Mutter
Ansatzschraube
Einstellring
Winkelhebel
Helter
Schraube
8lattfeder
Scheibe
Schraube
Koppel
Ansatzschraube
Mutter
Drehfeder
Zapfenschraube
Platte
Haken fUr Fadenzieher
Winkelhebel
Schraube
PA-Schlauch, AuBen-p 4 mm, 1 Meter lang
(beim Bestellen bitte Lénge angeben)

Kopfdeckel

VerschluBstopfen

Dichtung

Schraube

Rohrschelle

Schraube

Schraube

Schraube

From the library of: Superior $ewing Machine & Supply LLC
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SOLENOID DRIVE FOR "KLIPP-IT" THREAD TRIMMER, STYLES 34700 KBW, KC, KCC, KF, KW AND KWS

MAGNETANTRIEB FUR "KLIPPAB" FADENASSCHNEIDER, MASCHINEN 34700 K8W, KC, KCC, KF, KW UND KWS

Ref.No. Part No. Oescription
Pos.Nr. Teil Nr.
1 670 K-12 Solenoid Drive Assembly
2 998-306 B Solenoid
3 95251 Nut
4 99617 A Spacer Sleeve
5 95177 Screw
6 99616 Draving Connection
7 G 21233 B8G Cable Clamp
8 95169 Screw
9 998-358 E Cable Clamp
10 22542 Screw
11 22517 A Screw
12 22852 A Hex. Head Screw
13 G 52882 Kw Support Bracket
14 998-304 Terminal 8lock
15 95179 K Scraw
16 99619 Clamping Screw
17 55235 E Nut
18 99614 0 Cross-head
19 99613 D Shaft
20 99615 Washer, polysmide
21 99621 C Lever
22 96261 Reteining Ring
23 96721 Extension Spring
24 80696 AA Spring Eyelet
25 22569 C Screw
26 14076 Shoulder Screw
27 34762 Bracket for Proximity Switch
28 22585 Screw
29 1229004 Wire, length 0.03 meter
(please specify length when ordering)
30 99733 Plug and Proximity Switch Assembly
3 998-299 Ten Prong Plug
32 99647 J Plug
33 998-356 C Proximity Switch with Cable and Nuts
34 1240011 Cable, length 0.88 meter
{please specify length when ordering)
35 51292 F-2 Spring
36 998-413 Strain felief
37 99654 Cable Clamp
38 88 D Screw

Beschreibung

Magnetantrieb komplett
Magnet
Mutter
Oistanzbuchse
Schraube
Mitnehmer
Kabelschelle
Schraube
Kabelschelle
Schraube
Schraube
Sechskantschrsube
Lagerbock
Listerklemme
Schraube
Klemmschraube
Mutter
Kreuzkopf
Achse
Scheibe, Polyamid
Hebel
Sicherungsring
Zugfeder
Federdse
Schraube
Ansatzschraube
Halter fUr Ndherungsschalter
Schraube
Aderleitung, 0,03 Meter lang
(beim Bestellen bitte Lénge angeben)
Stecker und Naherungsschalter komplett
Stecker, 10-polig
VerschluBstopfen
Nsherungsschalter mit Kabel und Muttern
Kabel, 0,88 Meter lang
(beim Bestellen bitte Lénge angeben)
Feder
Schnapp-Durchfihrung
Kabelschelle
Schraube
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To term.nal block on
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M
agnetantrieb blue 34

From the library of: Supeggpr Sewing Machine & Supply LLC



THREAO WIPER, ROTARY SOLENDIO AND HEAD COVER FOR STYLES 34700 K8W, KC, KCC, KF, KW AND KWS
FADENZIEHER, DREHMAGNET UNO KOPFOECKEL F{IR DIE MASCHINEN 34700 K8W, KC, KCC, KF, KW UND KWS

Ref.No. Part No. Oescription Beschreibung Amt. . Regq.
Pos.Nr. Teil Nr. *  Anzahl
1 G 29906 G Thread Wiper Assembly Fadenzieher komplett 1
2 99650 C Bracket Halter 1
3 22513 Screw Schraube 2
4 99697 AA Leaf Spring 8lattfeder 1
5 96150 Washer Scheibe 1
6 91 A Screw Schraube 1
7 99646 F Lever Hebel 1
8 22768 8 Screw Schraube 1
9 99545 0 Pitman Rod, long Koppel, lang 1
10 99333 Shoulder Screw Ansatzschraube 2
11 99646 G 8ell Crank Lever Winkelhebel 1
12 99545 E Pitman Rod, short Koppel, kurz 1
13 99358 Shoulder Screw Ansatzschraube 3
14 51250 C Nut Mutter 2
15 97106 Jorsion Spring Orehfeder 1
16 99357 Shank Screw Zapfenschraube 1
17 99611 0 Plate Platte 1
18 99653 8 Wiper Hook Heken fir Fadenzieher 1
19 99657 0 Bell Crank Lever winkelhebel 1
20 73 A Screw Schraube 2
21 998-243 B Rotary Solenoid Drehmagnet 1
22 95259 Nut Mutter 2
23 34782 L Head Cover Kopfdeckel 1
24 999-216 Plug VerschluBstopfen 1
25 34782 A Gasket Oichtung 1
26 G 22541 Screw Schraube 2
27 99647 H Stop Anschlag 2
28 33703 TC Washer Scheibe 2
29 99318 Screw Schraube 2
30 999-412 Plug Stecker 1
31 998-411 Receptacle Steckbuchse 1
32 96150 Washer Scheibe 2
33 22767 A Screw Schraube 2
34 G 21233 ES Cable Kabel 1
35 998-413 Strain Relief Schnapp-Durchfihrung 1

From the library of: Superior ggewing Machine & Supply LLC



From the library of: Supeggor Sewing Machine & Supply LLC



NEEOLE BAR, NEEOLE HOLOER, SEWING PARTS FOR STYLES 34700 F, KF, KPF, KW AND KPW

NADELSTANGE, NADELHALTER, NAHTEILE FOR DIE MASCHINEN 34700 F, KF, KPF, KW UND KPW

.Ref.No. Part No. Description
Pos.Nr. Teil Nr.
1 34317 Needle Ber
2 54158 A Needle Bar Thread Eyelet
3 27-435 BLK  Washer
4 J 87 J Screw
5 G 57718-8 Needle Holder, 8 gauge
6 22801 Screw for Needle
7 96653 Roll Pin
8 G 57718-10 Needle Holder, 10 gauge
9 22801 Screw for Needle
10 96653 Roll Pin
11 G 57718-12 Needle Holder, 12 gauge
12 22801 Screw for Needle
13 96653 Roll Pin
14 G 57718-16 Needle Holder, 16 gauge (2 and 3 needle
machine)
15 22801 Screw for Needle
16 96653 Roll Pin
17 G 57720 Kw-8 Presser Foot Assembly for 8 gauge, marked
"GT-8", Styles 34700 F, KF and KPF
18 G 57720 KW-10 Presser Foot Assembly for 10 and 12 geuge,
Styles 34700 F, KF, KPF, KW and KPW,
merked "GT-10"
19 G 57730 GB Presser Foot Shank
20 91 Screw
21 39568 J Spring
22 1025105 Pin, 1.5 mm dia., length 12 mm
(pleese specify length when ordering)
23 G 57730 KW-8B Presser Foot Bottom for B gauge
24 G 57730 Kw-10 Presser Foot Bottom for 10 and 12 gsuge
25 G 57730 GC Plate
26 22716 Countersunk Head Screw
27 96651 Roll Pin
28 G 57730 GA Yielding Section
29 G 57730 GO Spring
30 G 57720 KW-16 Presser Foot Assembly for 16 geuge,
Styles 34700 F, KF, KPF, KW and KPW,
merked "GT-16"
3 G 57730 G8 Presser Foot Shank
32 91 Screw
33 39568 J Spring
34 1025105 Pin, 1.5 mm dia., length 12 mm
(please specify length when ordering)
35 G 57730 KW-16 Presser Foot Bottom for 16 gauge
36 G 57730 GC Plete
37 22716 Countersunk Head Screw
38 96651 Roll Pin
39 G 57730 GA Yielding Section
40 G 57730 GD Spring
41 34724 F-8 Throst Plate for 8 gauge, Styles 34700 F,
KF and KPF
42 34724 F-10 Throet Plate for 10 gauge, Styles 34700 F,
KF and KPF
43 34724 F-12 Throat Plate for 12 gauge, Styles 34700 F,
KF and KPF
44 34724 F-16 Throat Plate for 16 gauge, Styles 34700 F,
KF and KPF
45 34724 W-10 Throet Plete for 10 gauge, Styles 34700 KW
and KPW
46 34724 w-12 Throet Plate for 12 gauge, Styles 34700 KW
end KPW
47 34724 W-16 Throat Plate for 16 gauge, Styles 34700 KW
end KPW
48 87 Countersunk Head Screw for Throet Plete
49 34705 F Feed Dog, maerked "KE", Styles 34700 F,
KF, KPF, KW and KPW
50 34726 F Differential Feed Dog, marked "KF",
Styles 34700 F, KF, KPF, KW and KPW
51 99293 Screw for Feed Dogs
52 34703 F-2 Hemmer, upper part, Styles 34700 F, KF,
KPF, KW and KPW
53 34703 F-1 Hemmer, lower part, capacity 4.3 mm
(11/64 in.), Styles 34700 F, KF, KPF,
KW and KPW
54-70* See following page

Beschreibung

Nadelstange
Fadenfihrung an Nadelstange
Scheibe
Schraube
Nedelhalter, B8 gauge

Schraube fir Nadel

Spannhilse
Nedelhalter, 10 gauge

Schraube fir Nadel

Spannhilse
Nadelhalter, 12 gauge

Schraube fir Nadel

Spannhilse
Nedelhalter, 16 gauge (2 und 3 Nadel-
maschine)

Schraube fir Nadel

Spannhilse
DrickerfuB komplett fir B gauge, gezeichnet
"GT-8", Maschinen 34700 F, KF und KPF
DrickerfuB komplett fiUr 10 und 12 gauge,
Maschinen 34700 F, KF, KPF, KW und KPW,
gezeichnet "GT-10"

DriickerfuBnabe

Schraube

Feder

Stift 1,5 mm @, 12 mm leng

{beim Bestellen bitte Lénge angeben)

DrickerfuBsohle fiir 8 gauge

DrickerfuBsohle fir 10 und 12 gauge

Platte

Senkschraube

Spannhiilse

Seitenteil

Feder
DrickerfuB komplett fir 16 gauge,
Maschinen 34700 F, KF, KPF, KW und KPW,
gezeichnet "GT-16"

PriickerfuBnabe

Schraube

Feder

Stift 1,5 mm @, 12 mm lang

(beim Bestellen bitte Lange angeben)

DrickerfuBsohle fir 16 gauge

Platte

Senkschreube

Spannhilse

Seitenteil

Feder
Stichplatte fir 8 gauge, Meschinen 34700 F,
KF und KPF
Stichplatte fir 10 gsuge, Maschinen 34700 F,
KF und KPF
Stichplatte fir 12 gsuge, Maschinen 34700 F,
KF und KPF
Stichplatte fir 16 gauge, Maschinen
KF und KPF
Stichplatte fir
und KPW
Stichplatte fir
und KPW
Stichplatte fir
und KPW
Senkschraube fir Stichplatte
Transporteur, gezeichnet "KE", Maschinen
34700 F, KF, KPF, KW und KPW
Differentisltransporteur, gezeichnet "KF",
Maschinen 34700 F, KF, KPF, KW und KPW
Schraube fir Transporteure
Saumer-Oberteil, Maachinen 34700 F, KF,
KPF, KW und KPW
Séumer-Unterteil, Stoffdurchgang 4,3 mm,
Maschinen 34700 F, KF, KPF, KW und KPW

34700 F,

10 geuge, Maschinen 34700 KW

12 geuge, Maschinen 34700 KW

16 gsuge, Maschinen 34700 KW

Siehe nichste Seite

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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From the library of: Supegior Sewing Machine & Supply LLC



NEEDLE BAR, NEEOLE HOLDER, SEWING PARTS FOR STYLES 34700 F, KF, KPF, KW AND KPW

NADELSTANGE, NADELHALTER, NAHTEILE FUR DIE MASCHINEN 34700 F, KF, KPF, KW UND KPW

Ref.No. Part No. Description
Pos.Nr, Teil Nr.
1-53 See preceding page
54 34703 FA-1 Hemmer, lower part, capacity 3 mm
(1/8 in.), Styles 34700 F, KF, KPF,
KW and KPW
55 25 S Screw
56 22838 C Screw
57 34703 W-2.3 Throat Plate Edge Guide, capacity 2.3 mm
{3/32 in.), Styles 34700 KW and KPW,
marked "CH"
58 HT 2C Screw
59 34709 Looper, marked “UR"
60 99267 Screw
61 34725 A Needle Gusrd, reer, marked "Uv”
62 22513 Screw
63 34725 Needle Guard, front, marked "UW"
64 22593 Screw
65* 34728 WA-10 Throat Plate for 10 gauge, Styles 34700 KW
and KPW, for hemming light weight knit
fabrics made from texturized threads
or with knit-in elsstic threads
66* 34728 WA-12 Throet Plate for same spplication, except
12 gauge
67* 34728 WB-10 Throat Plate for 10 gauge, Styles 3470D KW
and KPW, for hemming light weight, sheer
and loosely knit fabrics made from tex-
turized threads or with knjt-in elastic
threads
68* 34728 WB-12 Throat Plate for same application, except
12 gauge
69* 34728 WB-16 Throat Plate for same application, except
16 gauge
70* 34703 W-4.3 Throat Plate Edge Guide, capacity 4.3 mm

*Extra order

(11/64 in.), Styles 34700 KW and KPW,
marked "CM"

and charge item.

Beschreibung

Siehe vorhergehende Seite

Sdumer-Unterteil, Stoffdurchgeng 3 mm,
Maschinen 34700 F, KF, KPF, KW und KPW

Schraube

Schraube

Stoffkantenfuhrung auf Stichplatte, Stoff-
durchgang 2,3 mm, Maschinen 34700 KW und KPW,
gezeichnet "CH"

Schraube

Greifer, gezeichnet "UR"

Schraube

Nadelanschlag, hinten, gezeichnet "UV"
Schraube

Nadelanschlag, vorn, gezeichnet "UW"

Schraube

Stichplatte fur 10 gauge, Maschinen 34700 Kw
und KPW, zum Séumen leichter Wirkware aus
texturierten Garnen oder mit eingewirkten
Elastikféden

Stichplette fir den gleichen Verwendungszweck,
jedoch 12 gauge

Stichplatte fUr 10 gauge, Maschinen 34700 Kw
und KPW, zum Séumen leichter, dinner und loser
Wirkware sus texturierten Garnen oder mit ein-
gewirkten Elastikféden

Stichplatte fUr den gleichen Verwendungszweck,
jedoch 12 gauge

Stichplatte fUr den gleichen Verwendungszweck,
jedoch 16 gauge

StoffkantenfUhrung auf Stichplatte, Stoff-
durchgang 4,3 mm, Maschinen 34700 KW und KPW,
gezeichnet "CM”

*Gegen zusdtzliche Bestellung und Berechnung.

From the library of: Superioré8ewing Machine & Supply LLC
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From the library of: Superor Sewing Machine & Supply LLC



NAHTEILE FUR DIE MASCHINEN 34700 8W, K8W, KPBW, 34700 KWS, KPWS, 34700 C, KC, KPC, 34700 CC, KCC UND KPCC

SEWING PARTS FOR STYLES 34700 8W, KBW, KP8W, 34700 KWS, KPWS, 34700 C, KC, KPC, 34700 CC, KCC AND KPCC

Ref .No. Part No.
Pos.Nr. Teil Nr.

1 34720 BW-16
2 34730 C

3 91

4 22565 E

5 51430 F

6 34730 8W-16
7 22799 8

8 97109

9 605

10 G 52730 X

11 57 WD

12 97002

13 34730 BA

14 96651

15 96532

16 34724 BW-16
17 87

18 34705 8W

19 34326 X

20 99293

21 34720 WS-12
22 91

23 34724 WS-10
24 34724 WS-12
25 87

26 34705 WS

27 34726 WS

28 99293

29 34703 W-2.3
30 34703 W-4.3
31 HT 2C

32 31120-12

33 31120-16

34 31130 A

35 91

36 31130 B-12
37 31130 B-16
38 G 11940

39 605 C

40 31130 RA

41 34728 C-12
42 34724 C-16
43 87

44 34705 C

45 34726 C-12
46 34726 C-16
47 99293

48 34780 C

49* 34724 C-12
50 34727 CA-16
51 31130 A

52 91

53 G 11940

54 605 C

55 31130 RA

56 34724 CA-16
57 87

58 34705 CA
59 34726 CA-16
60 99293
61 34703 CA

62 605 C

63 34780 CA

64 34709 C

65 A 9893 GA

66 41071 G
67 999-166

Description

Presser Foot Assembly for 16 gauge, Styles
34700 BW, KBW and KP8W
Presser Foot Shank
Screw
Set Screw
Nut
Presser Foot Bottom
Shank Screw
Spring
Screw
Spring
Shoulder Screw
Spring
Yielding Section Assembly
Roll Pin
Parsllel Pin
Throat Plate for 16 gauge
Countersunk Head Screw
Feed Oog, marked "L8"
Oifferential Feed Dog, marked "LA"
Screw
Presser Foot Assembly for 10 and 12 gauge,
Styles 34700 KWS and KPWS
Screw
Throat Plate for 10 gauge
Throst Plate for 12 gsuge
Countersunk Head Screw
Feed Oog, marked "KR"
Differentisl Feed Oog, marked "KS"
Screw
Throat Plate Edge Guide, capacity 2.3 mm
(3/32 an.), marked "CH"
Throat Plate Edge Guide, capacity 4.3 mm
(11/64 in,), marked "CM"
Screw
Presser Foot Assembly for 12 gauge, Styles
34700 C, KC and KPC
Presser Foot Assembly for 16 gauge, Styles
34700 C, KC and KPC
Presser Foot Shank
Screw
Presser Foot 8ottom for No. 31120-12
Presser Foot Bottom for No. 31120-16
Spring
Screw
Yielding Section
Throst Plate for 12 gauge, for cover-
seaming seams up to 3 mm (1/8 in.) thick
Throat Plate for 16 gauge, for cover-
seaming seams up to Smm (13/64 in,) thick
Countersunk Head Screw
Feed Oog, marked "LF"
Differential Feed Dog for 12 gauge,
merked "LG-12"
Differentisl Feed Oog for 16 gauge,
marked "LG-16"
Screw
Throat Plate Support
Throst Plate for 12 gauge, for cover-
seaming seams up to 2 mm (5/64 in.) thick
Presser Foot Assembly for 16 gauge, Styles
34700 CC, XCC and XPCC, marked "HX-16"
Presser Foot Shank
Screw
Spring
Screw
Yielding Section
Throst Plate
Countersunk Heed Screw
Feed Dog, marked "RK"
Differential Feed Oog, merked "RJ-16"
Screw
Seam Guide, marked "GA"
Screw
Throat Plate Support
Looper, Styles 34700 C, KC, KPC, CC,
KCC and KPCC, marked "URB"
Fingerguard and Needle Cooler Tube
Nut
Gasket

Beschreibung

DrickerfuB komplett fir 16 gauge, Maschinen
34700 BW, KBW und KPBW
DrickerfuBnabe
Schraube
Gewindestift
Mutter
DrickerfuBschle
Schaftschraube
Feder
Schraube
Feder
Ansatzschraube
Feder
Seitenteil komplett
Spannhilse
Zylinderstift
Stichplatte fir 16 gauge
Senkschraube
Transporteur, gezeichnet "LB8"
Differentialtransporteur, gezeichnet "LA"
Schraube
DrickerfuBl komplett fir 10 und 12 gauge,
Maschinen 347DD KWS und KPWS
Schraube
Stichplatte fir 10 gauge
Stichplatte fir 12 gauge
Senkschraube
Transporteur, gezeichnet "KR"
Differentisltransporteur, gezeichnet "KS"
Schraube
Stoffkantenfihrung auf Stachplatte, Stoff-
durchgang 2,3 mm, gezeichnet "CH"
Stoffkantenfihrung auf Stichplatte, Stoff-
durchgang 4,3 mm, gezeichnet "CM"
Schraube
DrickerfuB komplett fir 12 gauge, Maschinen
34700 C, KC und KPC
DPrickerfuB komplett fir 16 gauge, Maschinen
34700 C, KC und KPC
PrickerfuBnabe
Schraube
DrickerfuBsohle fir Nr. 31120-12
OrickerfuBsohle fir Nr. 31120-16
Feder
Schraube
Seitenteil
Stichplatte fir 12 gauge, zum Uberdecken
von bis zu 3 mm dicken Né&hten
Stichplatte fUr 16 gauge, zum Uberdecken
von bis zu 5 mm dicken N&hten
Senkschraube
Transporteur, gezeichnet "LF"
Differentialtransporteur fiUr 12 gsuge,
gezeichnet "LG-12"
Differentialtransporteur fir 16 gauge,
gezeichnet "LG-16"
Schraube
Stichplettentréger
Stichplatte fir 12 gauge, zum (berdecken
von bis zu 2 mm dicken Néhten
PrickerfuB komplett fir 16 gesuge, Maschinen
34700 CC, KCC und KPCC, gezeichnet "HX-16"
DrickerfuBnabe
Schraube
Feder
Schraube
Seitenteil
Stichplatte
Senkschraube
Transporteur, gezeichnet "RK"
Differentialtransporteur, gezeichnet "RJ-16"
Schraube
Nehtfihrer, gezeichnet "GA"
Schraube
Stichplattentréger
Greifer, Maschinen 34700 C, KC, KPC, CC,
KCC und KPCC, gezeichnet "URB"
Fingerabweiser und Nadelkihlrohr
Mutter
Dichtung

-Extrd-di@dei@atibEaRy Of: Superior Bewingefshaahinendsdseynd ynb befechnung.
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From the library of: Superer Sewing Machine & Supply LLC



FOLDER WITH BRACKETS, SLIDE, CYLINDER COVER, HOLDER FOR MAIN FEEO DOG, GUIDE ROLLERS, THROAT PLATE

SUPPORT ANO KNEE PRESS LEVER FOR STYLES 34700 8W, K8W AND KPBW

APPARAT MIT HALTERUNG, SCHIEBER, ZYLINDERDECKEL, HALTER FUR HAUPTTRANSPORTEUR, FOHRUNGSROLLEN, STICH-

Ref.No. Part No.
Pos.Nr. Teil Nr.
1 34786
2 34786 A
3 34786 0
4 34786 C
5 34786 B
6 22561
7 22730
8 A 9893 GA
9 41071 G
10 999-166
11 34302 B
12 A 10105
13 A 10106
14 J 79 J
15 22569 G
16 A 10104
17 B7
18 34353 B
19 34382 TA
20 1266003
21 A 9777 B
22 136 A
23 A 9777 F
24 22548
25 22848
26 HA 20 A
27 A 9777 C
28 22519
29* A 9777-2-25
A 8777-2-30
A 9777-2-35
A 9777-2-40
30** A 9777 D-3
31** A 9777 E-3
32 22882
33 21657 E
34 99392
35 660-212
36 A 9777 A
37 87 u
38 43443 Q
39 34364 88
40 34764 C
41 79084 L
42 79084 LC
43 79084 LA
44 95070
45 95250
46 97114
47 79084 LD
48 95057
49 79084 LB
50 95051
51 95951
52 95152
53 95751
54 79084 LE
55 21677 D
56 95052
57 21677 E
*NOTE:

PLATTENTRAGER UNO KNIEHEBEL FUR DIE MASCHINEN 34700 BW, KBW UND KPBW

Guide Rollers with Bracket
8racket
Guide Roller
Bearing Bracket
Bearing Bracket
Screw
Screw
Fingerguard and Needle Cooler Tube
Nut
Gasket
Slide
Cover
Throat Plate Support
Screw
Screw
Adapter
Countersunk Head Screw
Holder for Main Feed Oog
Cylinder Cover
Sealing Cord, length 0.19 meter
(please specify length when ordering)
Folder Bracket
Screw
Bracket -
Screw
Screw
Washer
Thrust Piece
Hex. Head Screw
Elastic Weist Folder, seam spec. 8Sb,
2 mm capacity, finished width of waist
25 mm (cut width of strip 70 am)
Elastic Waist Folder, seam spec. B8Sb,
2 mm capacity, finished width of waist
30 mm (cut width of strip 80 mm)
Elastic Waist Folder, seam spec. 8Sb,
2 mm capacity, finished width of waist
35 mm (cut width of strip 90 mm)
Elastic Waist Folder, seam spec. B8Sb,
2 mm capacity, finished width of waist
40 mm (cut width of strip 105 mm)
Spacer Plate to convert the folders to
3 mm capacity
Edge Guide to convert the folders to
3 mm capacity
Hex. Head Screw
Washer
Shoulder Screw
0-Ring
Folder Cover
Screw
Nut
Swing-out Cloth Plate and Folder Support
Cloth Plate, front
Knee Press Lever assembly

Lever
Elbow
Hex. Head Screw
Nut
Torsion Spring
Connection

Hex. Head Screw
Support Bracket
Hex. Head Screw
Washer
Screw
Screwed Insert
Knee Press Rod
Knee Press Plate
Hex. Head Screw
Rubber Cushion

One elastic waist folder is a component of each machine.
If a measurement is not indicated on the machine order,
the standard equipment of the machine is No. A 9777-2-35.

+Extra order M:INRHDrary of: Superior SewingMaching & sy hd-derechrung.

Beschreibung

FUhrungsrollen mit Halter

Halter

FUhrungsrolle

Lagerbock

Lagerbock

Schraube
Schraube
Fingerabweiser und Nadelkihlrohr
Mutter
Oichtung
Schieber
Oeckel
Stichplattentrager
Schraube
Schraube
2Zwischenstick
Senkschraube
Halter fir Hasupttransporteur
Zylinderdeckel

Rundschnurdichtung, 0,19 Meter lang

(beim Bestellen bitte L&nge angeben)
Apperatehalter
Schraube
Haltewinkel
Schraube
Schraube
Scheibe
Druckstick
Sechskantschraube
Weichbundapparat, Nshtbild BSb, Stoffdurch-
gang 2 mm, fertige Bundbreite 25 mm (ge-
schnittene Streifenbreite 70 mm)
Weichbundapparat, Nahtbild BSb, Stoffdurch-
gang 2 mm, fertige 8Bundbreite 30 mm (ge-
schnittene Streifenbreite 80 mm)
Weichbundapparat, Nshtbild BSb, Stoffdurch-
gang 2 mm, fertige Bundbreite 35 mm (ge-
schnittene Streifenbreite 80 mm)
Weichbundapparat, Nahtbild BSb, Stoffdurch-
gang 2 mm, fertige 8undbreite 40 mm (ge-
schnittene Streifenbreite 105 mm)
Distanzplatte zum Umristen der Apparate auf
3 mm Stoffdurchgang
KantenfUhrung zum Umristen der Apparate auf
3 mm Stoffdurchgang
Sechskantschraube
Scheibe
Ansatzschraube
0-Ring
Abdeckung fir Apparat
Schraube
Mutter

Tréger fir Stoffplatte und Apparat, susschwenkbar

Stoffplatte, vorne
Kniehebel komplett
Hebel
Winkel
Sechskantschraube
Mutter
Drehfeder
Mitnehmer
Sechskantschraube
Lagerbock
Sechskantschraube
Scheibe
Schraube
Einschraubmutter
Kniehebelstange
Kniedruckscheibe
Sechskantschraube
Gummipolster

*BEACHTEN SIE:

Amt.Req.
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Ein Weichbundapparat ist Bestandteil jeder Maschine,
Wenn bei der Maschinen-Bestellung keine Abmessung
angegeben ist, wird die Maschine standardmé&Big mit

Nr. A 9777-2-35 ausgeristet.
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Ref.No. Part No.
Pos.Nr. Teil Nr.
1-60 29930
1 34786 HA
2 96278
3 34786 HA-1
4 995-514
5 34786 HA-3
6 96170
7 34786 V-4
8 34786 HA-2
9 95953
10 95292
11 34786 H-3
12 95400
13 34786 HA-4
14 95514
15 95451
16 95953
17 999-90 D
18 95951
19 34786 K
20 255
21 95251
22 97131
23 97166
24 34786 L
25 90671 C-2
26 90562 F
27 999-147 A
28 666-197
29 34786 J
30 34786 J8
31 12865
32 88
33 34786 JA
34 95251
35 999-90 A
36 95954
37 95161 V
38 22557
39 90671 C-3
40 90561 F
b} 999-90 B
42 34786 M
43 95400
44 95951
45 95751
46 34786 N
47 34786 P
48 95500
49 95400
50 34786 Q
51 999-90 C
52 95951
53 34786 VA
54 95451
55 34786 HA-2
56 34786 V-4
57 96170
58 995-514
59 34786 HA-3
60 96278

From the library of: Superior &ewing Machine & Supply LLC

ADJUSTABLE TENSION ROLLER DEVICE FOR STYLES 34700 BW, KB8W AND KP8W

EINSTELLBARE SPANNROLLENEINRICHTUNG FUR DIE MASCHINEN 34700 8W, KBW UND KPBW

Description

Adjustable Tension Roller Device
Tension Roller Assembly, rear

Retaining Ring
Tension Roller
Oeep Groove B8sll Besring
Spacer Bushing
Retaining Ring
Ring
Shaft
Washer
Nut
Support
Screw
Cloth Deflector
Headless Pin
Cap Nut
Washer
Clamping Lever
Washer
Bracket
Screw
Nut
Cup Spring
Locking Washer
Spacer Plate
Guide Plate
Countersunk Wood Screw .
Scale
Grooved Drive Stud
Adjusting Rail
Clamping Bolt
Coller
Set Screw
Eccentric Shaft
Nut
Clamping Lever
Washer
Screw
Shoulder Screw
Spacer Plate
Wood Screw
Clamping Lever
Support
Screw
Washer
Screwed Insert
Shaft
Support
Set Screw
Screw
Holder
Clamping Lever
Washer
Tension Roller Assembly
Cap Nut
Shaft
Ring
Retaining Ring
Deep Groove Ball Bearing
Spacer Bushing
Retaining Ring

Beschreibung

Einstellbare Spannrolleneinrichtung

Spannrolle komplett, hinten
Sicherungsscheibe
Spannrolle
Rillenkugellager
Distanzbuchse
Sicherungsring
Ring
Achse
Scheibe
Mutter
Tréger
Schraube

Stoffabweisebigel

Gewindestift

Hutmutter

Scheibe

Kipp-Klemmhebel

Scheibe

Helter
Schraube

Mutter

Tellerfeder

Sicherungsscheibe

Zwischenplatte

Fihrungsplatte

Senkholzschraube

Skala

Kerbnagel

Einstellschiene

Spannbolzen

Stellring
Gewindestift

Exzenterwelle

Mutter

Kipp-Klemmhebel

Scheibe

Schraube

Ansatzschraube

Zwischenplatte

Holzschraube

Kipp-Klemmhebel

Lagerbock

Schraube

Scheibe

Einschraubmutter

Achse

Trager
Gewindestift
Schraube

Helter

Kipp-Klemmhebel

Scheibe

Spannrolle komplett
Hutmutter
Achse
Ring
Sicherungsring
Rillenkugelleger
Distanzbuchse
Sicherungsscheibe

Amt . Req.

Anzahl
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ACCESSORIES
2UBEHDR

Ref .No.  Part Na. Description
Pos.Nr. Teil Nr.
- 21101 W-4 Thread Stand Assembly
1 34375 Belt Guard
2 34767 K Stop for Synchronizer, Styles with
"KLIPP-IT" thread trimmer
3 22585 C Screw
4 34395 Rubber Profile
5 51295 B Rubber Isolstor
6 421 C-34 Lifter Chain, Styles without "KLIPP-IT®
thread trimmer
7 421 E Hook
B 118 G Tweezers
9 21202 Screw Driver
10 95607 Wrench
11 6 21201 Screw Oriver
12 2B604 U Minersl D0il, csn contents 0,5 liters
(17 ounces)
13 90710 G Dust Cover (not shown)
14 90233 EB Wire for Potential Equalization, Styles
with "KLIPP-IT" tread trimmer
15 95182 V Ground Screw

8eschreibung

Fadensténder komplett
Riemenschutz

Anschlag fir Positionsgeber, Maschinen mit

"KLIPPAB" Fadenabschneider
Schraube
Profilgummi
Gummipuffer
Lifterkette, Maschinen ohne "KLIPPAB"
Fadenabschneider

Haken
Pinzette
Schraubendreher
Sechskant-Stiftschlissel
Schraubendreher
Mineralél, 0,5 Liter Kenister

Abdeckhaube (nicht ebgebildet)

Potentialausgleichsleiter, Maschinen mit

"KLIPPAB" Fadenabschneider
Erdungsschraube

From the library of: Superior $ewing Machine & Supply LLC
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Solenoid Valve
40 Magnetventil
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drive sssembly on
sewing machine T

Zum elektropneumatischen 46
Antrieb an der Néhmaschine 49*&
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PNEUMATIC PARTS KIT FOR MACHINES WITH ELECTRO-PNEUMATIC ORIVE FOR "KLIPP-IT" THREAO TRIMMER
PNEUMATIK-TEILESATZ FUR MASCHINEN MIT ELEKTROPNEUMATISCHEM ANTRIES FUR "KLIPPAB" FADENABSCHNEIOER

Ref .No. Part No. Description Beschreibung Amt .Req.

Pos.Nr. Teil Nr. Anzahl

1 - 50* 29916 PLH Pneumatic Parts Kit for machines with Pneumatik-Teilesatz fur Maschinen mit 1

electro-pneumatic drive for thread elektropneumatischem Antrieb fir Faden-
trimmer abschneider

1 29921 C Pneumatic Presser Foot Lifter Assembly Pneumatischer OrickerfuBlifter komplett 1
2 99372 8 Regulating Screw Stellschraube 1
3 41071 G Nut Mutter 1
4 31137 G Shoulder Screw Ansatzschraube 1
5 61434 G Washer Scheibe 1
6 34383 E Clamp 8lock Klemmstick 1
7 22894 E Set Screw Gewindestift 1
8 99590 Q Strap Lasche 1
9 21233 F8 Nut Mutter 1
10*+ 99590 R Stop Ring (see note) Anschlagring (siehe Hinweis) 2
11 660-397 Air Cylinder Luftzylinder 1
12 999-412 R1/8-4 Swivel Elbow Winkeleinschraubanschluf3 i
13 99391 E Stud 8olt Stehbolzen 1
14 55235 E Nut Mutter 1
15 6958 Collar Stellring 2
16 88 Set Screw Gewindestaft 1
17 99591 S 8racket Halteplatte 1
18 627 A Hex. Head Cap Screw Sechskantschraube 1
19 22839 E Screw Schraube 1
20 20 Washer Scheibe 3
21 999-292 Push-Pull Coupling 6 mm - 4 mm Steckkupplung 6 mm - 4 mm 1
22+ 1314003 PA-Tube, outer dia. 4 mm, length PA-Schlauch, Aufien-@ 4 mm, 0,5 Meter 1

0.5 meter lang
23 99683 WA Solenoid Velve Assembly Magnetventil komplett 1
24 99590 J Bracket Platte 1
25 95121 Countersunk Screw Senkschraube 4
26 90561 K Wood Screw Holzschraube 2
27 999-174 3/2 Way Solenoid Valve 3/2 Wege-Magnetventil 1
27A 998-429 B Coupler Plug Kupplungsdose 1
28 999-411 G1/8-6 Swivel Elbow Winkel-Schwenkverschraubung 2
29+ 1314001 PA-Tube, outer dia. 6 mm, length PA-Schlauch, Aufien-p 6 mm, 1 Meter 2
1 meter lang
30 999-148 Screw-insert Throttle Valve Einschraubdrossel 1
31 999-149 Gasket Dichtring 1
32 999-140 A Muffler Schalldémpfer 1
33 998-218 Six Prong Plug Stecker, 6 polig 1
34 99683 M Filter Regulator Assembly Filterdruckminderer komplett 1
35 999-179 Filter Regulator Filterdruckminderer 1
36 999-210 A Barbed Fitting Stecknippel 1
37 999-254 D Filter Bowl with condensate drain Filterglas mit Ablassventil 1
valve
38 999-254 N 0-Ring 0-Ring 1
39 99683 C Holder Halter 1
40 90561 K Wood Screw Holzschraube 2
41 999-420 G1/844 1-Point Outlet Ring (for 4 mm tube) Verteilerring 1-fach (fiUr 4 mm Schlauch) 1
42 999-420 G1/8-6 1-Point Outlet Ring (for 6 mm tube) Verteilerring 1-fach (fur 6 mm Schlsuch) 1
43 999-249 2-Point Oistributor Pipe Verteilerrohr 2-fach 1
44 999-429 G1/8 Gasket Dichtring 3
45 999-165 Toggle Lever Valve Kipphebelventil 1
46 999-410 M54 Swivel Elbow Winkel-Schwenkverschraubung 1
47 999-400 M54 Straight Connector Gerade Verschraubung 1
48 999-160 Bracket Haltewinkel 1
49 90561 E Wood Screw Holzschraube 2
50+ 1314003 PA-Tube, outer dia. 4 mm, length PA-Schlauch, AuBen-§ 4 mm, 1,9 Meter 1

1.9 meter

lang

* Extra order and charge item. Required for machines
with electro-pneumatic drive for "KLIPP-IT" thread
trimmmer sold without UNION SPECIAL sewing table.

* Gegen zusdtzliche Bestellung und Berechnung. Wird fir
Maschinen mit elektropneumatischem Antrieb fir
"KLIPPAB" Fadensbschneider bendtigt, die ohne UNION
SPECIAL Nahtisch verkauft wurden.

** Note: Removal of one or both stop rings is required ** Hinweis: Der Ausbau eines oder beider Anschlagringe
when presser foot lifting exceeds 2 mm ist erforderlich, wenn der Drickerfu mehr
(5/64 in.). als 2 mm angehoben wird.

+ Please indicate Pert No., description and required + Geben Sie beim Bestellen bitte Teil Nr., Beschreibung
length when ordering. und die bendtigte Lénge an.
The PA-tubes have to be cut to required lengths to Die PA-Schléuche missen auf die bendtigten Ldngen ge-
fit between the particular pneumatic parts. schnitten werden, demit sie zwischen die einzelnen

Pneumatikteile passen.

From the library of: Superior®@ewing Machine & Supply LLC
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PNEUMATIC PARTS KIT FOR MACHINES WITH SOLENOIO ORIVE FOR "KLIPP-IT" THREAD TRIMMER

PNEUMATIK-TEILESATZ FUR MASCHINEN MIT MAGNETANTRIEB FUR "KLIPPAB™ FADENABSCHNEIDER

Ref.No. Part No. Oescription
Pos.Nr. Teil Nr.
1 - 43* 29916 POA Preumatic Parts Kit for machines with
solenoid drive for thread trimmer
1 29921 C Preumatic Presser Foot Lifter Assembl
2 99372 8 Regulating Screw
3 41071 G Nut
4 31137 G Shoulder Screw
5 61434 G Wesher
6 34383 E Clamp Block
7 22894 E Set Screw
8 99590 Q Strap
9 21233 F8 Nut
10+ 99590 R Stop Ring (see note)
11 660-397 Air Cylinder
12 999-412 R1/8-4 Swivel Elbow
13 99391 E Stud 8olt
14 55235 E Nut
15 6958 Coller
16 88 Set Screw
17 99591 S 8racket
18 627 A Hex. Head Cap Screw
19 22839 E Screw
20 20 Wesher
21 999-292 Push-Pull Coupling 6 mm - 4 mm
22+ 1314003 PA-Tube, outer dia. 4 mm, length
0.5 meter
23 99683 WA Solenoid Valve Assembly
24 99590 J Bracket -
25 95121 Countersunk Screw
26 90561 K Wood Screw
27 999-174 ) 3/2 Way Solenoid Valve
27A 998-429 B Coupler Plug
28 999-411 G1/8-6 Swivel Elbow
29+ 1314001 PA-Tube, outer dia. 6 mm, length
1 meter
30 999-148 Screw-insert Throttle Valve
31 999-149 Gasket
32 999-140 A Muffler
33 998-218 Six Prong Plug
34 99683 M Filter Regulator Assembly
35 999-179 .Filter Regulator
36 999-210 A 8arbed Fitting
37 999-254 D Filter Bowl with condensate drain
valve
38 999-254 N 0-Ring
39 99683 C Holder
40 90561 K Wood Screw
41 999-420 G1/8-6 1-Point Outlet ring (for 6 mm tube)
42 999-249 1-Point Distrabutor Pipe
43 999-429 G1/8 Gasket

* Extra order and charge item. Required for machines
with solenoid drive for "KLIPP-IT" thread trimmer
sold without UNION SPECIAL sewing table.

** Note: Removal of one or both stop rings is required
when presser foot lifting exceeds 2 mm

(5/64 in.),

+ Please indicate Part No., description and required

length when ordering.

The PA-tubes have to be cut to required lengths to
fit between the particular pneumatic parts.

From the library of: Superiorgsewing Machine & Supply LLC
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Beschreibung

Pneumatik-Teilesatz fir Maschinen mit
Magnetantrieb fir Fadenabschneider

Pneumatischer DrickerfuBlifter komplett

Stellschraube
Mutter
Ansatzschraube
Scheibe
Klemmstick
Gewindestift
Lasche
Mutter
Anschlagring (siehe Hinweis)
Luftzylinder
Winkeleinschraubanschluf
Stehbolzen
Mutter
Stellring

Gewindestift
Halteplatte
Sechskantschraube
Schraube
Scheibe
Steckkupplung 6 mm -« 4 mm

PA-Schlauch, AuBien-@ 4 mm, 0,5 Meter

lang
Magnetventil komplett
Platte
Senkschraube
Holzschraube
3/2 Wege-Magnetventil
Kupplungsdose
Winkel-Schwenkverschraubung

PA-Schlauch, AuBen-@ 6 mm, 1 Meter

lang

Einschraubdrossel

Dichtring

Schalldémpfer

Stecker, 6 polig

Filterdruckminderer komplett

Filterdruckminderer
Stecknippel
Filterglas mit Ablassventil

0-Ring
Halter
Holzschraube

Verteilerring 1-fach (fir 6 mm Schlauch)

Verteilerrohr 1-fach
Dichtring

Ant .Req.

Anzahl
1
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* Gegen zusétzliche Bestellung und Berechnung. Wird fir
Maschinen mit Magnetantrieb fir "KLIPPAB" Fadenab-
schneider benttigt, die ohne UNION SPECIAL Nahtisch

* %

verkauft wurden,

Hinweis: Oer Ausbsu eines oder beider Anschlagringe
ist erforderlich, wenn der DrickerfuB mehr

als 2 mm angehoben wird.

Geben Sie beim Bestellen bitte Teil Nr., Beschreibung

und die bendtigte Lénge an.

Die PA-Schléuche mUssen auf die bendtigten Liéngen ge-
schnitten werden, demit sie 2zwischen die einzelnen

Pneumatikteile passen.
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OPTIONAL AVAILABLE FEATURES FOR MACHINES WITH "KLIPP-IT® THREAD TRIMMER®

AUF WUNSCH LIEFERBARE ZUSATZEINRICHTUNGEN FUR MASCHINEN MIT "KLIPPAB" FADENABSCHNEIDER*

Ref.No. Part No. Description
Pos.Nr. Teil Nr.

1 G 21233 OV Push Button Assembly
After the machine stop with needles in
down position, the needles will move
in up position without actuating the
"KLIPP-IT" thread trimmer, when pres-
sing this button, e.g. for threading

2 998-173 Push Button

3 99578 8 Bracket

4 90561 E Wood Screw

5 998-342 Plug

6 998-338 Knee Switch Assembly
When pressing the switch, the presser
foot lifts with needles in down posi-
tion and without actuating the "KLIPP-
IT" thread trimmer, e.g. for matching
the fabric to be sewn

7 998-147 A Micro Switch (not visible)

8 998-147 8 Spring (not visible)

9 998-147 D Clamp

10 90561 Q Wood Screw

11 998-147 C Holder Rod

12 998-387 M Plug

13 29931 A-1 Thread Break Detector Perts Kit for one
looper thread (not shown)

14 29931 A-3 Thread Bresk Oetector Parts Kit for one
looper and two needle threads (not shown)

15 29931 A-4 Thread Break Oetector Parts Kit for one
looper and three needle threads (not
shown)

16 DA 2441 Instructions (catslog sheet) for thread

break detectors (component of the part
kits)

* Extra charge items.

Orucktaster komplett
Nach dem Stop der Maschine in Nadeltief-
stellung gehen beim Oricken dieses Tasters
die Nadeln in Hochstellung, ohne daB der
"KLIPPAB" Fadenabschneider bestétigt wird,
2.8, zum Einfédeln

Orucktaster

Winkel

Holzschraube

Stecker

Knieschalter komplett

Beim Oriicken des Schalters hebt der Dricker-
fuB bei tiefstehenden Nadeln an, ohne daB
der "KLIPPAB" Fadensbschneider betdtigt wird,
2,B. zum Ausrichten des Néhgutes

Mikroschalter (nicht sichtbar)
Feder (nicht sichtbar)

Pratze

Holzschraube

Haltestange

Stecker

Fadenwdchter-Teilesatz fUr einen Greifer-
faden (nicht abgebildet)
Fadenwéichter-Teilesatz fir einen Greifer-
und zwei Nadelféden (nicht abgebildet)
Fadenwdchter-Teilesatz fir einen Greifer-
und drei Nadelféden (nicht abgebildet)

Betriebsanleitung (Ketalogblett) fir Faden-
wachter (Bestandteil der Teilesétze)

* Gegen zusitzliche Berechnung.

From the library of: Superiors®ewing Machine & Supply LLC
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Part No.
Teil Nr.
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255 ........
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605 ........
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660-397 .....
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998-147 0 ...
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NUMERICAL INOEX OF PARTS
AUF WELCHER SEITE FINOE ICH TEILE UNO IHRE ABBILDUNGEN
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Seite Teil Nr.
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NUMERICAL INDEX OF PARTS

AUF WELCHER SEITE FINDE ICH TEILE UND IHRE ABBILDUNGEN

Part No. Page
Teil Nr. Seite
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Teil Nr.

ce....
CC.cvvvnnn eres

EEEEEEEE

A ivieennenennns

E ververnnnnonnns

<CSCUODTVZOTMOOPLIOTMMOO®>D:"

H8 ........ ceean
LA ciiiiienanns
MB ..eiiviiiiies
MC ....... cennee

N
-

Dovreennonennss

E..onn

sesraen

>
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
c v e e

FODoOO@PED»®m O

RA .
B oo,
Dovonnnnns

X cvreaernacanns

cesecennae cevenn
Aveeieiniiinnns

Cinnvnnnnnanans
ceseescctncssran
S
| S
Dvevvvevenonnns

E eoevvvronnnnns

BA ciiieiiaiinnn

49

53
55
53
55

55
53

34363 .

34363
34363
34363
34363
34363
34364
34364
34364
34364

34366 .

Part No.
Teil Nr.

seesrsessscsnsan

34367 ..

34367
34367
34368

34375 ..

34380
34381
34381
34382
34382
34382
34382
34382
34382
34382
34382
34382
34382
34382
34382
34382
34382
34382
34382
34382
34383
34383
34383
34383
34383
34383
34388
34390
34390
34390
34390
34390
34390
34390
34391
34393
34393
34393
34393
34393
34393
34393
34393
34393
34393
34393
34393
34393
34393
34393
34394
34394
34394
34394
34394
34394
34394
34395
34701
34703

sres e

8XA ...... ceeren
GA ......... ceen

seeressrsssens

ersccsenarssns

bessrosesurens

ZCHNIOTTIr- TMOODP P

>
.
.
.
.
.
.
.
.

Ceeeraenaans cees
A eiiiiiiiinnas
B..ioovenn, e
Coeviennvenenans

E civennnnncasnss
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Part No.
Teil Nr.

34703
34703
34703
34705
34705
34705
34705
34705
34709
34708
34720
34720
34722
34724
34724
34724
34724
34724
34724
34724
34724
34724
34724
34724
34724
34724
34725
34725
34726
34726
34726
34726
34726
34728
34728
34728
34728
34728
34728
34730
34730
34730
34748
34750
34750
34750
34750
34751
34752
34752
34758
34762
34763
34763
34764
34764
34767
34768
34768
34769
34769
34770
34773
34773
34773
34775
34780
34780
34782
34782
34782
34782
34786
34786
34786

F-2 teivninnnens
CA cevveiinennas
FA-1 ..ovvvnnans
c...

O

sessensesan

esesecerense
ssssrmsaes ey

Covrrvnnnnnnnns

8W-16 ........00
WS-12 ....vvnnnn
C-12 ..oiininnn
C-16 coevvvnnnns
F-8 ccoivvnnnnnn
F-10 ¢.vvvnnrenn
F-12 ...viean
F-16 seevvennnas
W-10 coeiiennnns
W-12 ....
W-16 soovinnnnns
BW-16 ....oveenn
CA-16 v.vvvvnnns
WS-10 .....evnne
WS-12 ..iivannsn

essasaressssness

L

[0 -
C-16 c..vvvnnnns
F ooevierniannnne
CA-16 «..ovnunns
WS cevvnnncvanns
C-12 vieinnennns
WA-10 ...cvnnnne
WA-12 .ooovennnn
WB-10 .....c..nt.
WB-12 .. ..vvnnln
WB-16 .........
Coeverennnnnnens
BA ceiiiiennnnnn
BW-16 ....
K.ooeene

K vevroanonnnnas

|
N ooriiirnaneeas
LA ceiiieieninne
| S T
K erennvrannenns
L ceveresanennns
L
[ N
K ooievinnnoenns
K ovrveasnsnnaas

KA

secersrvessences

esesessrsoves

AN
K oiesevnrononnn
A eerinnnnninnes
[
Covrvennnnnnnns

Covvnennennnnes

CA cviiienvnnnns
A.eaeen.

Coivrrnnnnnnenns

sseaces

LA
Aennn,
8 ..

csesrsresreanse

csesnee

caseransencs

49, 69
49, 71
71
71
47, 51
g
n
67

67
67
67
67

n
n
p !
n
51, 69
51, 69
71
n
67
71
n
n
69
69
69
69
69
7
7
n
57
57
57
57
57
57
57
57

59, 63
57
57
45
73
77
57
57
57
57
57
57
57
57
57
71
71
45, 61, 65
45
65
61
73
73
73

OO

[z N2 N 7]

NUMERICAL INOEX OF PARTS
AUF WELCHER SEITE FINOE ICH TEILE UNO IHRE ABBILDUNGEN

34786
34786
34786
34786
34786
34786
34786
34786
34786
34786
34786
34786
34786
34786
34786
34786
34786
34786
34786
34794
34857
35731
39536
39536
39543
39568
39592
39592
41071

43266
43281
43296
43443
51054
51250
51250
51250
51254
51256
51257
51257
51292
51292
51292
51292
51292
51292
51294
51294
51295
51335
51346
51358
51430
51491
51858
52730
52882
52992
54158
55235

55241
56350
56354
56382
56382
56383
56383
56390
56392
56392
56393
56393

Part No.
Teil Nr.

Crverienennnnns
0 ceiivinninanane
He3 tivviennnnan
Joereenieinnnaas
K eessoonoaonnns
Lovereserenncans
I N
N
Puiiienss
Q

tess e

V-4 cioiiiiiaann
HA oovvviinnnaas
HA-1 ..ocveenann
HA-2 «oovinnvnns
HA-3 .cocnnennnn
HA-4 ...........
JA
JB iiiiiieaianas
VA ..

sesssecasanes
sesecsrsena

seerssssesarnnae

A....

Z iieiieniinnens
AK ceivniiannnas

G eevrnvnnnsvanne

Ceeeerietenanees
Ko oeeriorennonnna
ctreeeseasticaas

Q...

srecsssreventanen

sressasecces

Coirrrennnncnnen
0.iouvee

Foerveronnncannns

sesasee

Joeeriininiianans
C.ouvnne
N
L N
A eeirevennnnes

(1

[
Fe2 eievnnnanann
FB .evniiininnnn
|
3 PN
z...
- N
KE covvniinnnnns
KA toevneenennas
KE covinniennane

Foorernanannnnen

cesssan

Pssscesnves

Coiennnnnnnenans
K eerneennnnnns
(N

sevssssesssrnee

seceresssrasna

oCOMMMO>»XTXTO>>XTN m>»x

65

63

47, 85, 67
59, 63, 79,
81
51
47
47
45
41
53
53
41
53

. 53

43

. 43

OOHOHOOOOOOOOOHGG [ 2]

Part No.
Teil Nr.

56393

56393 W ...cevvnnenne

56393
56958

57718-
57718-10 .......000nnen
57718-
57718-

57720
57720
57720
57730
57730
57730
57730
57730
57730
57730
57770
61434
79084
79084
79084
79084
79084
79084
80557
80696
90233
90561
90561
90561
90561
90562
90671
90671
90710
90710
95051
95052
95057
95070
95121
95150
95152
95161
95166
95169
95177
95179
95182
95205
95250
95251
95259
95259
95292
95400
95402
95406
95406
95411
95451
95500
95514
95607
95685
95751
95776
95860
95951
95953
95954
95959
95978

Loveeerernannnns

Moieeiiiiennnes
ceeeesanes. 47, 55

e

8 ... srseen
12 ..iviiiiiens
16 evevnieannne
KwW-8
KW=10 ..........
KW-16 ......c.00
GA .ivvveneennns
GB ...iiviiiinns
GC .ovvviinennnn
GO voevnniinnnas
KW-8 ....o0v0ens

essaccanons

U

Loceereenannnnn.

LA ...
L8
LC .evivininnenn
Lo .......
LE

veseenrsae

ssseenreasane

casees
ssessescasane

sasvsssrscsenens

RA
EB .......0

E o iivivnnninenns

63

ceeen &

Foovrenrerenenns

79, 81

K eoeevvnnannans
1 N

Foooeanen.

€2 cevvrennnnnn
C-3 tivenennnnen

Avviiiineinenns

cenae

[ N
Cerereraeenaeans
Cebeeentatenane
P <
Cebeeessiecnaans
vreaesseasensenss 79, 81
Ciiinnnninnnnns
cebereeneenaaaas
Voieetieesononns
A overiiiienannne
teereseanasraans
cesessvensarennn

| SO

Voerereeronnnnas

seee

cevesseseessians
terecesactnsenes
ceteeeesnencenas
creerenseeceanes
Voeeeieiiienenne
cevesrsicensenas
teeeeerienennons
cereenecsanconne
Cereresraeenaans
A oeernninnnenns
teeseinsesseaend
teseesesieareans
feeeeetiecnonons
Cesesenareneanas
creeneseessrenes
Creeererenacenae
cesesteneesrenen
tetresanrenconns
Ceverensesienane
teevsesensssavan
N
B SN
Ceensetiarseenas

seeersasecrsosne
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NUMERICAL INDEX OF "PARTS

AUF WELCHER SEITE FINDE ICH TEILE UND IHRE ABBILOUNGEN

Part No. Page
Teil Nr. Seite
96122 A ..iiieenniannn 55
96150 ...... ..o . 43, 61, 65
96160 ...... PN 43
96162 A ....iiviinnnnn 47
96162 B ............ .. 91
96170 ...... [ 75
96261 ....... Ceeeeaa . 59, 63
96276 ... ..eiinninnn . 43
96277 ...... ereeeea . 45
96278 . eviesenaan 75
96283 ..... e .. 61
96527 ..... [ . 45
96531 ..... Ceeeenaeaa 51
96532 .....iiiiiennnn. 71
96650 ..... Cheareanan . 55
96651 .........0.0utn . 67, 71
96653 .......cinnnn . 51, 67
96654 ...... 0000 55
96659 ......oiiennnn .. 49
96663 .....hiiiiiennn . 49
96667 ..... N .. 49
96711 ..... P X
96719 Crreeeceaann 51
96721 ...... N . 59, 63
96826 ..... . .. 53
96841 ..... [ . 41, 45
96855 A .......c.0unn .4
96865 .....00ihiinninn 51
96866 ......... Ceeens . 43, 51
96890 ..., 57
97002 .....ciiinnnnn Lo 71
97014 [T .. 45
97105 ...... [ . 55
97106 ....civiininnas . 61, 65
97109 ..... eessenaees 71
97114 ...... Chereaes .. 73
97127 ..... Cheerieaas . 45
97131 ........ Ceeeaa .75
97137 ..... [ . 49
97166 ... ..iieiiinnn .75
99242 .......ihhennn . 43
99267 ...... Cereeenan . 49, 69
99293 .....iiiiiienns . 67, 71

Part No.

Teil Nr.

99296 ...... ..t
99301 A e .
99318 ......ihiinnatn .
99318 A .....ciunn.n .
99327 ..... e
99333 ..... eseenean .
99343 ..... e
99346 ...... [P
99347 ...... erieeees .
99349 .....iiiiiinenns
99350 ..... Cebeaeens
99351 ..... eseeaeann .
99352 ...... e
99353 A ....iiiiiinnnn
99356 ..... e
99357 ..iiieiiiennnen .
99358 ..... P .
99362 ..... P
99364 L ...... ereeas .
9371 H ... evvvvnnnn.
99372 8 .. iiiiininnn .
99375 ..... e .
99376 ...... eeeaseaan
99390 ..... [N
99391 E .....vivnnnnn .
99392 ....... e
99545 0 ....0ueunnn. .
99545 E ..ovevinnnninn
99578 8 NP .
99590 J ....ihiiinnnn,
99590 Q ....vhunnnn e
99530 R Craeeeseaes
99590 SE .............
99591 S e reeeeaes
99591 DB .....c0n0nnnn
99591 OC .........u.n .
99591 DE .............
99591 DF ....vvvvennnn
99591 OH .....co0vvnes
99611 D ...ovvnvnnnnn .
99611 E ......vvvuennn
99613 0 ....ocivninnn .

65
65

65
63

Part No.
Teil Nr.

99614
99615
99616
99616
99617
99617
99619
99620
99621
99622
99646
99646
99646
99647
99647
99650
99652
99653
99654
99657
99680
99682
99682
99682
99682
99683
99683
99683
99694
99697
99697
99733
99733
1025105
1229004
1240011
1266003
1283002
1283004
1314001
1314003

...... sreveenvas

63
63

65
65
65

81
81

65

73

81
61, 79,
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